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1.   ST-00-00 Wymagania Ogólne – CPV 45000000-7 
WSTĘP 
Specyfikacja Techniczna określa podstawowe wymagania w zakresie robót budowlano - montażowych i 
specjalistycznych, umożliwiające Uczestnikom procesu inwestycyjnego wykonanie przedmiotowych robót 
prawidłowo technicznie i jakościowo. Specyfikacja Techniczna ST ma zastosowanie przy wykonywaniu robót 
realizowanych na podstawie uzyskanej decyzji pozwolenia na budowę. 
Integralną częścią Specyfikacji Technicznej są Projekty Budowlane i Wykonawcze, na podstawie których można 
określić szczegółowy zakres i rodzaje robót potrzebnych do wykonania zadania inwestycyjnego „WIEŻĘ 
WIDOKOWĄ W LUBAWCE” 
Przedmiot Specyfikacji Technicznej  
Specyfikacja Techniczna ST-00.00 "Wymagania Ogólne" określa warunki techniczne wymagane w trakcie 
wykonywania i odbioru robót, dotyczących budowy wieży widokową w Lubawce. 
Zakres stosowania ST 
Specyfikację Techniczną jako część Dokumentów Przetargowych i Umownych, należy odczytywać i rozumieć w 
odniesieniu do zlecenia wykonania Robót opisanych w  pkt. 1.1. 
Zakres robót obj ętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla robót objętych 
wymienionymi specyfikacjami technicznymi: 
ST-00-00  Wymagania Ogólne – CPV 45000000-7 
ST-01-00  Roboty przygotowawcze – CPV 45215000-9 
ST-02-02  Konstrukcje stalowe – CPV 45223100-7 
ST-03-01  Instalacje elektryczne – CPV 45310000-3 
Ogólne wymagania dotycz ące Robót 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora. 
Przekazanie miejsca wykonywania prac 
Zamawiający przekaże Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami 
prawnymi i administracyjnymi, przekaże dziennik budowy, dwa egzemplarze projektu budowlanego i dwa 
komplety Specyfikacji Technicznych. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu 
punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego Robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne 
Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 
Dokumentacja Projektowa i powykonawcza 
Dokumentacja Inwestycji załączona do Dokumentów Przetargowych: 
� Rysunki wg spisu w dokumentacji przetargowej. 
� Opis inwestycji 
� Dokumentacja Projektowa będąca w posiadaniu Zamawiającego - Zamawiający posiada projekt budowlany w  
rozumieniu ustawy „Prawo Budowlane".  
� Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez Wykonawcę w ramach ceny umownej. 
Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien wykonać dokumentację powykonawczą całości wykonanych 
robót, w tym również dokumentację geodezyjną. 
Wykonawca przekaże Zamawiającemu 3 kpi. w/w dokumentacji. 
Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi 
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna oraz inne dokumenty przekazane przez Inspektora 
Wykonawcy stanowią część Umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla 
Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje kolejność dokumentów 
zapisana w warunkach umowy.  
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach umowy, a o ich wykryciu winien 
natychmiast powiadomić Zamawiającego, który dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych 
dokumentów. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i 
ST.  
Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli 
muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą 
przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.  
W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to 
na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione 
Zabezpieczenie Terenu Budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa Terenu Budowy oraz Robót poza 
placem budowy w okresie trwania realizacji Umowy aż do zakończenia i odbioru końcowego Robót, a w 
szczególności: 
Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności związane z budową i 
nienaruszalność ich mienia służącego do pracy a także zabezpieczy Teren Budowy przed dostępem osób 
nieupoważnionych. 
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Fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z 
Zamawiającym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych tablic informacyjnych. Tablice 
informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji Robót. 
W czasie wykonywania Robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie tymczasowe 
urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały itp., zapewniając w ten sposób 
bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. 
Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności (w dzień i w nocy) tych zapór i znaków, dla których jest to 
nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą 
akceptowane przez Inspektora. 
Koszt zabezpieczenia Terenów Budowy i Robót poza placem budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje 
się, że jest włączony w Cenę Kontraktową. W Cenę Kontraktową włączony winien być także koszt wykonania 
poszczególnych obiektów zaplecza, drogi tymczasowej i montażowej oraz uzyskania, doprowadzenia, 
przyłączenia wszelkich czynników i mediów energetycznych na Placu Budowy, takich jak min.: energia 
elektryczna, gaz, woda, ścieki itp. W Cenę Kontraktową winny być włączone również wszelkie opłaty wstępne, 
przesyłowe i eksploatacyjne związane z korzystaniem z tych mediów w czasie trwania Umowy oraz koszty 
ewentualnych likwidacji tych przyłączy i doprowadzeń po ukończeniu Umowy. Zabezpieczenie korzystania z w/w 
czynników i mediów energetycznych należy do obowiązków Wykonawcy i w pełni jest on odpowiedzialny za 
uzyskanie wszystkich warunków technicznych przyłączenia, dokonanie uzgodnień, przeprowadzenie prac 
projektowych i otrzymanie niezbędnych pozwoleń i zezwoleń. 
Wykonawca w ramach Umowy ma uprzątnąć plac budowy po zakończeniu każdego elementu robót i doprowadzić 
go do stanu pierwotnego po zakończeniu robót i likwidacji placu budowy. 
Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 
środowiska naturalnego. 
W okresie trwania budowy i wykończania robót Wykonawca  będzie  podejmować wszelkie uzasadnione kroki 
mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu 
Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a 
wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. 
Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 
a) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych. 
b) środki ostrożności i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub 
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, możliwością powstania pożaru. 
Ochrona przeciwpo żarowa  
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny 
sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w 
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne 
będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji 
Robót albo przez personel Wykonawcy. 
Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się 
użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego. Wszelkie 
materiały odpadowe użyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną jednostkę, 
jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich szkodliwość 
zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych 
wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na 
użycie tych materiałów od właściwych organów. 
Ochrona własno ści publicznej i prywatnej.  
� Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne i naziemne. 
takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. 
� Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w 
czasie trwania budowy. 
� Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju 
Robot, które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie Budowy i 
powiadomić Inspektora i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. 
� fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Zamawiającego i 
zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy 
dokonywaniu napraw i ponosząc koszty tych napraw. 
� Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na 
powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez 
Zamawiającego. 
Ograniczenie obci ążeń osi pojazdów 
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� Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń/obciążenia na oś przy transporcie materiałów i 
wyposażenia na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz, co do przewozu 
nietypowych wagowo ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał 
Inspektora. 
� Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie będą dopuszczone na świeżo ukończony 
fragment budowy w obrębie Terenu Budowy i Wykonawca będzie odpowiadał za naprawę wszelkich Robót w ten 
sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora. 
Bezpiecze ństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny 
pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach 
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 
odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 
powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Kontraktowej. 
Ochrona i utrzymanie robót 
� Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do Robót 
od daty przekazania placu budowy do daty odbioru końcowego. 
� Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowle i ich elementy były w zadowalającym stanie 
przez cały czas, do odbioru końcowego. 
� Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien rozpocząć 
roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 
Stosowanie si ę do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne 
przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za 
przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia Robót.  
Odbiory 
Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej zobowiązany jest do zawiadomienia o odbiorach Instytucji. których 
obecność jest wymagana przepisami i ponosi opłaty za udział przedstawicieli tych instytucji w odbiorach. 
Wszystkie formalności z tym związane Wykonawca zobowiązany jest wykonać własnym staraniem. Uznaje się, że 
wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych w tym punkcie nie podlegają odrębnej zapłacie i 
są uwzględnione w Cenie Kontraktowej. Odbiory techniczne muszą spełniać wymagania stawiane przez przepisy 
„Prawo Budowlane". 
2. MATERIAŁY  
Wszystkie materiały jakich Wykonawca zamierza zastosować w celu wykonania Robót muszą uzyskać aprobatę 
Zamawiającego.  
Wszystkie materiały, których Wykonawca użyje do wbudowania muszą odpowiadać warunkom określonym w art. 
10 Ustawy „Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z 2003 r. z późn. zm.) i Ustawie z 
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz . U. Nr 92, poz. 881).  
Wykonawca dla potwierdzenia jakości użytych materiałów dostarczy świadectwa potwierdzające odpowiednią 
jakość materiałów.  
Zastosowane materiały będą posiadały właściwości użytkowe spełniające wymagania norm i są dopuszczone do 
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie zgodnie z Prawem Budowlanym.  
Materiały nie odpowiadające wymaganiom .    
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, bądź 
złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora.  
Każdy Jeśli Inspektor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót niż te, dla których zostały 
zakupione, to zostanie dokonana przez Inspektora stosowna korekta ich kosztów. Rodzaj Robót, w którym 
znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego 
nie przyjęciem i niezapłaceniem.  
Przechowywanie i składowanie materiałów  
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu, gdy będą one potrzebne do Robót były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości do Robót i były dostępne do 
kontroli przez Inspektora.  
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z 
Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę.  
Wariantowe stosowanie materiałów  
Jeśli dokumentacja projektowa lub ST przewidują możliwość zastosowania materiałów zamiennych 
Wykonawca powiadomi Inspektora o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiału. Wybrany i 
zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora. 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
na jakość wykonywanych Robot.  
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Sprzęt używany do Robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów 
i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora; w 
przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 
Inspektora.  
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umową.  
Sprzęt będący  własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i 
gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego 
użytkowania.  
Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, 
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość 
wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych Robotach Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim 
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu.  
Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora, nie może być później zmieniany bez jego zgody.  
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków Umowy, zostanie 
przez Inspektora zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do Robót. 
 4. TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 
jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów.  
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym Umową.  
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w 
odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie 
odpowiadające warunkom Umowy na polecenie Inspektora będą usunięte z Terenu Budowy.  
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
 5. WYKONANIE ROBÓT  
Rozpoczęcie budowy następuje z chwilą podjęcia prac przygotowawczych na terenie budowy, zagospodarowaniu 
terenu budowy wraz z budową tymczasowych obiektów. Prace przygotowawcze mogą być wykonywane tylko na 
terenie objętym pozwoleniem na budowę lub zgłoszeniem. 
Ogólne zasady wykonywania Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umową, oraz za jakość zastosowanych 
materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową wymaganiami ST, PZJ oraz 
poleceniami Inspektora.  
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich 
elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na 
piśmie przez Inspektora. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i 
wyznaczaniu Robót zostaną jeśli wymagać tego będzie Inżynier, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt.  
Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od 
odpowiedzialności za ich dokładność.  
Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Program zapewnienia jako ści (PZJ)  
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Programu Zapewnienia 
Jakości (PZJ). 
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniającą 
stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. 
Minimalne wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wytycznych. W 
przypadku, gdy nie zostały one tam określone. Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić 
wykonanie Robót zgodnie z Umową. 
Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają 
ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury 
badań. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 
Pobieranie próbek 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na 
zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem 
wytypowane do badań. Inżynier będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. 
Na zlecenie Inspektora Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą 
wątpliwość co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z 
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w 
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 
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Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora. Próbki 
dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inspektora będą odpowiednio opisane i 
oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Inspektora. 
Badania i pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 
W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować można wytyczne 
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. 
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie 
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do 
akceptacji Inspektora. 
Raporty z bada ń 
Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później jednak 
niż w terminie określonym w PZJ i ST. Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach 
według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 
Badania prowadzone przez Inspektora 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inżynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania próbek i 
badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze 
strony Wykonawcy i producenta materiałów. 
Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać 
zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 
Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy, na swój koszt. Jeżeli 
wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inżynier poleci Wykonawcy lub zleci 
niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na 
własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim 
przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez 
Wykonawcę. 
Certyfikaty i deklaracje 
Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę, Inżynier może dopuścić do użycia materiały i 
wyroby posiadające: 
Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi Polskich 
Norm, aprobat technicznych.  
Deklarację zgodności z Polską Normą lub aprobata techniczną stosownie do Ustawy z 16.04.2004 o wyrobach 
budowlanych (Dz.U.2004.92.881). 
W przypadku materiałów, dla których atesty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do Robót będzie 
posiadać atest określający w sposób jednoznaczny jej cechy.  
Produkty przemysłowe będą posiadać atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami 
wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inżynierowi.  
Materiały posiadające atesty na urządzenia - ważne legalizacje mogą być badane w dowolnym czasie. 
Jeżeli zostanie stwierdzona jakakolwiek niezgodność w stosunku do wymagań ST to takie materiały i/lub 
urządzenia zostaną odrzucone. 
Dokumenty budowy  
Dziennik Budowy 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę w 
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do chwili odbioru końcowego. 
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na 
Wykonawcy. 
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.  
Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała 
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego.  
Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, 
bez przerw.  
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i 
opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora. 
Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności: 
� datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 
� datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej. 
� uzgodnienie przez Inwestora programu organizacji robót i programu zapewnienia jakości i harmonogramów 
Robót, terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót, przebieg Robót, trudności i 
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach uwagi i polecenia Inwestora, 
� daty zarządzenia wstrzymania Robót, z podaniem powodu zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających, 
ulegających, zakryciu, częściowych i końcowych odbiorów Robót, 
� wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
� dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania 
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Robót, 
� dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia Robót, 
� dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem, kto 
je przeprowadzał, 
� wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, inne istotne informacje o 
przebiegu Robót, 
� propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inwestorowi 
do ustosunkowania się. 
� decyzje Inwestora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub 
zajęciem stanowiska. 
Projektant nie jest jednak stroną Umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy Robót chyba, że 
będzie inaczej postanowione w Kontrakcie(Umowie). Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inwestora 
do ustosunkowania się. 
Księga Obmiaru 
Księga Obmiaru stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z elementów Robót. 
W przypadku Umowy/umowy ryczałtowej nie ma zastosowania Księga Obmiaru. 
Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki 
badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiającym. Winny być udostępnione na każde 
życzenie Inspektora. 
Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. (1) + (3) następujące dokumenty: 
� pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
� protokoły przekazania Terenu Budowy, 
� protokóły z wszystkich innych czynności dokonywanych protokolarnie podczas realizacji. 
� umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
� protokoły z narad i ustaleń, 
� korespondencję na budowie 
� plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 
Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane przez Wykonawcę na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie 
w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora i 
przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 
7. OBMIAR ROBOT 
Ogólne zasady obmiaru Robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczną ilość wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST. w 
jednostkach ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robót. W niniejszym Kontrakcie/umowie Obmiar Robót 
pomocniczo może służyć do określenia postępu robót lub procentowego wykonania robót w celu wystawienia 
faktur. Wówczas Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej 
płatności na rzecz Wykonawcy. 
Zasady określenia ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych. 
8. ODBIÓR ROBOT 
Rodzaje odbiorów 
Odbiory Techniczne oraz Odbiór Końcowy Robót odbywać się będą zgodnie z procedurami opisanymi w 
Warunkach Umowy/Umowy oraz w Specyfikacji Technicznej 
W zależności od ustaleń Umowy i ST roboty podlegają następującym rodzajom odbiorów dokonywanych przez 
Inspektora i/lub innych przedstawicieli Zamawiającego przy udziale Wykonawcy: 
Odbioru Robót dokonuje Inżynier 
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika Budowy z jednoczesnym 
powiadomieniem Zamawiającego Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 
dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Zamawiającego. 
Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów zawierających komplet 
wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją 
Projektową ST i uprzednimi ustaleniami. 
Odbiór ko ńcowy 
Odbiór końcowy polegający na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do zakresu 
umownego oraz jakości nastąpi po zgłoszeniu gotowości przez Wykonawcę wpisem do dziennika budowy. 
Odbioru końcowego dokona komisja odbiorowa wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora i 
Wykonawcy. Komisja odbiorowa dokona oceny wykonanych robót na podstawie przedłożonych dokumentów, 
wyników badań, pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania z dokumentacja projektowa i ST. 
W przypadku stwierdzenia przez komisje odbioru że jakość wykonanych robót nieznacznie odbiega od 
wymaganej w dokumentacji projektowej i ST i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu. 
komisja oceni pomniejszoną wartość wykonanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach 
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umowy. 
W przypadku, gdy komisja stwierdzi usterki wymagające poprawek lub uzupełnień wyznaczy termin na ich 
usunięcie. Roboty poprawkowe lub uzupełniające nie wykonane w wyznaczonym terminie będą przyczyną 
przerwania czynności odbiorowych i ustalenia nowego terminu obioru końcowego. 
Przy dokonywaniu odbioru Zamawiający (komisja odbioru działająca w jego imieniu) powinien stwierdzić: 
� zgodność wykonanych robót z dokumentacja projektowo-kosztorysową warunkami technicznymi wykonania i 
odbioru robót, aktualnymi normami lub przepisami, zapisami w Dzienniku Budowy, zasadami ogólnie przyjętej 
wiedzy technicznej oraz umową 
� spełnianie przez obiekt warunków potrzebnych do otrzymania wymaganego przez prawo budowlane 
pozwolenia na użytkowanie 
Przed przystąpieniem do odbioru końcowego Wykonawca robót (oddający) jest zobowiązany do: 
� przygotowania dokumentów pozwalających na należytą ocenę wykonanego obiektu będącego przedmiotem 
odbioru, a w szczególności umowy wraz z jej późniejszymi uzupełnieniami i uzgodnieniami, Dziennika Budowy, 
opinii rzeczoznawców (jeżeli były one wykonane), projektów z naniesionymi poprawkami odzwierciedlającymi 
aktualny stan obiektu, ewentualnych przepisów lub instrukcji o obsłudze znajdujących się w obiekcie maszyn, 
urządzeń i instalacji itp., 
� umożliwienia przedstawicielowi Zamawiającego (komisji odbioru) zapoznania się z tymi dokumentami, z 
przedmiotem odbioru oraz dokonania potrzebnych sprawdzeń protokołów itp, 
Wykonawca zobowiązany jest załączyć następujące dokumenty: 
1. Dokumentację Powykonawczą (Dokumentację Projektową z naniesionymi zmianami) 
2. Oryginał Dziennika Budowy i Księgi Obmiaru 
3. Uwagi i zalecenia Inwestora, zwłaszcza przy odbiorze Robót zanikających i ulegających zakryciu i 
udokumentowanie wykonania jego zaleceń 
4. Recepty i ustalenia technologiczne, 
5. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ. 
6. Deklaracje zgodności lub certyfikaty wbudowanych materiałów, 
7. Wyniki badań i pomiarów elektrycznych, 
8. Wyniki prób pozostałych instalacji wewnętrznych i zewnętrznych 
9. Po wykonawczą inwentaryzację geodezyjną Robót. 
10. Uwagi dotyczące warunków realizacji Robót, 
11. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego 
12. Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku inwentaryzacji powykonawczej 
W przypadku, gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do 
odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego 
Robót. 
Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad ujawnionych w okresie 
gwarancji i rękojmi. 
Odbiór pogwarancyjny dokonany będzie na podstawie oceny wizualnej z uwzględnieniem zasad opisanych w 
punkcie. 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena umowna skalkulowana przez Wykonawcę za cały przedmiot zamówienia. Płatność 
należy przyjmować zgodnie z Harmonogramem rzeczowo-finansowym i własną oceną zakresu robót. 
Cena umowna obejmuje: 
� robociznę bezpośrednią 
� wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu loco plac budowy 
� wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzętu na Teren Budowy i z powrotem, 
montaż i demontaż na stanowisku pracy), 
� koszty pośrednie, w skład których wchodzą: 
� płace personelu i kierownictwa budowy, 
� pracowników nadzoru i laboratorium, 
� koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym energii i wody, budowy dróg dojazdowych itp.). 
� koszty dotyczące oznakowania Robót, 
� wydatki dotyczące bhp, 
� usługi obce na rzecz budowy, 
� ekspertyzy dotyczące wykonanych Robót, 
� ubezpieczenia oraz koszty zarządu przedsiębiorstwa Wykonawcy; 
� zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków mogących wystąpić w 
czasie realizacji Robót i w okresie gwarancyjnym, 
� podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
� cena ryczałtowa obejmuje podatek VAT. Ponadto: 
� Tablice informacyjne, pamiątkowe i tabliczki znamionowe  
� Koszty zawarcia ubezpieczeń wymienionych w Warunkach Umowy ponosi Wykonawca. 
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� Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji. 
Wymagania dotycz ące tablic i oznacze ń. 
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowiązany wykonać, ustawić i utrzymać tablice informacyjne na czas 
wykonywania robót w ramach Umowy.(objazdy, przejazdy i organizacja ruchu). Koszt wykonania, utrzymania i 
likwidacji ewentualnych objazdów, przejazdów oraz całej organizacji ruchu na czas budowy ponosi Wykonawca w 
ramach Umowy. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy branżowe. 
instrukcje. Należy je traktować jako integralną część i należy je czytać łącznie z Rysunkami i Specyfikacjami. jak 
gdyby tam one występowały. Rozumie się, iż Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i 
wymaganiami. Zastosowanie będą miały ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie później niż 30 dni przed 
datą składania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób. ściśle w 
zgodzie z Polskimi Normami (PN). 
Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania wszystkich obowiązujących norm przy wykonywaniu robót 
określonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowień na równi ze wszystkimi innymi wymaganiami 
zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. 
Rozumie się, że Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z zawartością i wymaganiami tych norm i przepisów, a w 
szczególności: 
Akty prawne - ustawy  
[1]  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst (Dz. U. z 2013 r. poz. 1409 z 2014 r. poz. 40, 
768, 822, 1133, 1200, z 2015 r. poz. 151, 200, 443, 528, 774, 1165, 1265, 1549, 1642, 1777), 
[2]  Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2015 r., poz. 2164), 
[3]  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 poz. 883) z późniejszymi 
zmianami),  
[4]  Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpożarowej ( Dz. U. z 2009 r. Nr 178, poz. 1380 z 
późniejszymi zmianami), 
[5] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2013 r, poz. 1232; z późniejszymi 
zmianami. zm.), 
[6]  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności ( Dz. U. z 2014 r., poz. 1645) z późniejszymi 
zmianami). 
[7]  Ustawa z dnia 23 lipca 2014 r. o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami (Dz. U. z 2014 r. poz. 1446) 
[8] Ustawa z dnia 5 sierpnia 2015 r. o zmianie ustaw regulujących warunki dostępu do wykonywania niektórych 
zawodów (Dz.U. z dnia 30.09.2015 r. poz. 1505). 
Akty prawne – rozporz ądzenia  
[9] Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z późniejszymi zmianami), 
[10] Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 
podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.401), 
[11] Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126), 
[12] Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania 
wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 
późniejszymi zmianami), 
[13] Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy 
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu 
funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2013r, poz.1129,), 
[14] Rozporządzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w 
sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U 2012 r. poz 462 z późn. zm.), 
[15] Rozporządzeniem Ministra Spraw Wewnętrznych z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony 
przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów (Dz. U. z 2010 r. Nr 109 poz. 719),  
[16] Rozporządzenia Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 października 2015 r. w sprawie 
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich, robót budowlanych, badań konserwatorskich, badań 
architektonicznych i innych działań przy zabytku wpisanym do rejestru zabytków oraz badań archeologicznych i 
poszukiwań zabytków (Dz. U. z 2015 r. poz. 1789). 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od 
obowi ązku stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 
Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści 
za spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub 
metod. 
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2.   ST-01-00 Roboty przygotowawcze, ziemne – CPV 4 5215000-9 
1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
rozbiórkowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
rozbiórek występujących w obiekcie. 
W zakres tych robót wchodzą: 
B.01.01.00. – Roboty ziemne 
1.3.1. Zakres robót objętych specyfikacja Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót 
ziemnych i obejmują: 
a) Przemieszczenie mas ziemnych 
b) Ewentualne odwodnienie wykopów 
c) Wykonanie wykopów 
d) Zabezpieczenia skarp wykopów 
e) Zasypywanie fundamentów 
f) Podsypki pod roboty betonowe 
g) Zagęszczanie gruntu 
h) Transport gruntu 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST 
i poleceniami Inspektora. 
2. Materiały 
2.1. Dla robót wg B.01.01.00 materiały nie występują. 
3. Sprzęt 
3.1. Do robót ziemnych może być użyty dowolny sprzęt. 
4. Transport 
Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu. 
Przewożony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem i przesuwaniem. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót ziemnych należy: 
–teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 
–zdemontować istniejące zasilanie w energię elektryczną, instalację teletechniczną i wodno-kanalizacyjną oraz 
wszelkie istniejące uzbrojenie. 
5.2. Roboty ziemne: 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) 
w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 
5.3. Wykopy oraz przygotowanie podło ża pod roboty fundamentowe.  
Przed przystąpieniem do robót ziemnych Wykonawca powinien sprawdzić prawidłowość wykonania robót pomiarowych i 
przygotowawczych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i Harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty ziemne. Wykopy należy wykonywać z zachowaniem szczególnej 
ostrożności w miejscach występowania uzbrojenia podziemnego. Po wykonaniu wykopu do projektowanej głębokości wykonać 
warstwę zagęszczonej podsypki piaskowej o grubości warstwy wg. Dokumentacji Projektowej. Na warstwie tej wykonać 
podkład z chudego betonu. Tak przygotowane podłoże stanowi podstawę do wykonania dalszych robót izolacyjnych i 
fundamentowych. Dla wykonania izolacji pionowej ścian fundamentowych naszego budynku oraz wykonania opaski betonowej 
ław fundamentowych przy pogłębianiu budynku wykopy prowadzić odcinkowo natychmiast wykonując warstwę filtracyjną z 
podsypki piaskowej oraz warstwę podbudowy z chudego betonu by uniknąć nawodnienia grunty (uplastycznienia). W 
przypadku nienależytego zabezpieczenia dna wykopu przed warunkami atmosferycznymi tj. gdy w wyniku wody opadowej 
oraz naporowej nastąpi zmiana stopnia plastyczności gruntu Wykonawca na własny koszt wykona wymianę gruntu nie 
nadającego się do posadowienia obiektów budowlanych.  
5.4. Zasady wykonywania wykopów  
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić ochronę środowiska na obszarze 
prowadzenia prac, a w szczególności ochronę gleby, zieleni, naturalnego ukształtowania terenu i stosunków wodnych (ustawa 
z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska – Dz. U. Nr 62 poz. 627 z późniejszymi zmianami). Wykopy powinny być 
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poniżej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o 
grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna być usunięta bezpośrednio przed 
wykonaniem fundamentu. Warstwę ostateczną do uzyskania rzędnych projektowanych należy wykonać ręcznie bezpośrednio 
przed rozpoczęciem robót fundamentowych. Ściany wykopów należy tak kształtować lub obudować, aby nie nastąpiło 
obsunięcie się gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi umożliwiać jego odwodnienie w sposób zgodny ze zwyczajową 



 
Specyfikacje techniczne 
  

 

Strona 

12 Wieża widokowa w Lubawce 

praktyką inżynierską w całym okresie trwania robót ziemnych. Przyjęty sposób odwodnienia wykopu nie możne powodować 
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:  
a) wytworzenie głębokich lejów depresyjnych w gruntach zagrożonych sufozją,  
b) „rozpompowanie” warstwy wodonośnej,  
c) zmiana kierunków przepływu wód gruntowych,  
d) zwiększenie współczynnika filtracji gruntów.  
Wykonywanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety, aby umożliwić odpływ wód z wykopu. 
Wodę z wykopu należy odprowadzać poza teren robót. Należy przeciwdziałać powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz 
rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, a zwłaszcza poniżej 
poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, należy porozumieć się z Inspektorem Nadzoru celem 
podjęcia odpowiednich decyzji.  
5.5. Odwodnienie wykopów  
Wykonawca robót powinien wykonać urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód gruntowych i opadowych poza obszar 
wykopu. W tym celu, w zależności od warunków gruntowych, może zastosować systemy igłofiltrów lub drenaż opaskowy ze 
studniami zbiorczymi, z których woda będzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody 
bezpośrednio z wykopu. Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń odwadniających musi być 
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.  
5.6. Odkład gruntów.  
Jeżeli technologia wykonania robót ziemnych oraz rozmiary placu pozwalają na magazynowa nie mas ziemnych niezbędnych 
do dalszych etapów robót, tworzy się nasypy. Jeżeli w projekcie nie zawarto danych o miejscu odkładu mas ziemnych to, o ile 
jest to możliwe, powinno się je składować w zagłębieniach terenu, najlepiej jak najbliżej miejsca ich przyszłego wykorzystania. 
W innym przypadku trzeba pamiętać, aby:  
a) odległość skarp odkładu od krawędzi wykopu była równa przynajmniej jego podwójnej głębokości, lecz nie mniejsza niż: 
-3,0 m – przy gruntach przepuszczalnych,  
-5,0 m przy gruntach nieprzepuszczalnych,  
-20,0 m przy elementach robót zagrożonych nawianiem śniegu. -odkłady były wykonywane w postaci nasypu wysokości 1,5 m 
i nachyleniu skarp 1:1,5 -na zboczach o kącie nachylenia do 20 % odkłady wykonywać powyżej wykopu, a przy nachyleniach 
większych poniżej wykopu,  
b) odkłady ziemne lokalizować od strony najczęściej wiejących wiatrów.  
5.7. Tolerancje wykonywania wykopów  
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą:  
+ 15 cm – dla wymiarów wykopów w planie,  
+ 2 cm – dla ostatecznej rzędnej dna wykopu,  
+ 10% – dla nachylenia skarp wykopów.  
5.8. Prowadzenie robót ziemnych w warunkach zimowych .  
Ze względu na duży wzrost kosztów roboty ziemne w okresie zimowym należy prowadzić w przypadkach niezbędnych. 
Podgrzewanie, rozmrażanie lub zamrażanie gruntu powinno być prowadzone zgodnie z dokumentacją projektową oraz 
instrukcją bezpieczeństwa, opracowaną przez wykonawcę. Teren, na którym odbywa się podgrzewanie, rozmrażanie lub 
zamrażanie gruntu powinien być przez cały czas procesu ogrodzony i oznakowany tablicami ostrzegawczymi, oświetlony o 
zmroku i w porze nocnej oraz fachowo nadzorowany. W przypadku prowadzenia prac w okresie zimowym należy:  
-zaniechać robót, jeżeli zamarznięciu uległo więcej niż 50 % przewidzianego do przemieszczenia urobku, 
 -grunt przewozić na odległości możliwie najkrótsze ze względu na jego przymarzanie do środków transportowych,  
-organizować pracę na trzy zmiany, aby nie dopuścić do zamrożenia gruntu, -starać się odpowiednio zabezpieczyć grunt 
przed zamarznięciem, 
-wstrzymać roboty w przypadku spadku temperatury poniżej – (minus) 10 oC.  
5.9. Zasypywanie wykopów  
Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno być 
potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Wykopy powinno się zasypywać niezwłocznie po zakończeniu prac budowlanych, 
aby nie narażać wykonanych konstrukcji lub instalacji na działanie wpływów atmosferycznych, szczególnie w okresie jesienno-
zimowym. Wykopy należy zasypywać warstwami grubości 20 cm, starannie je zagęszczając. Przy pracach w okresie zimowym 
należy uważać, aby ilość zmarzniętych brył w zasypce nie przekraczała 15% jej objętości. Do zasypywania wykopów 
wewnątrz budynku nie wolno używać zmarzniętego gruntu, torfów, darni itp. Do zasypywania wykopów nie wolno używać 
gruntów zawierających zanieczyszczenia i składniki organiczne mogące spowodować procesy gnilne.  
5.10. Podstawowe zasady bhp przy wykonywaniu robót z iemnych.  
Podczas realizacji robót ziemnych trzeba przestrzegać niżej wymienionych zasad:  
a) prace muszą być prowadzone zgodnie z dokumentacją,  
b) przed przystąpieniem do robót należy bezwzględnie wyznaczyć przebieg instalacji podziemnych, a szczególnie 
elektrycznych i sanitarnych,  
c) roboty w bezpośrednim sąsiedztwie instalacji podziemnych należy prowadzić szczególnie ostrożnie i pod nadzorem 
Kierownika Budowy,  
d) w odległości mniejszej niż 0,5 m od istniejących instalacji roboty należy prowadzić ręcznie, bez użycia sprzętu 
mechanicznego, narzędziami na drewnianych trzonkach,  
e) teren, na którym są prowadzone roboty ziemne, powinien być ogrodzony i zaopatrzony w odpowiednie tablice 
ostrzegawcze,  
f) wykopy powinny być wygrodzone barierami, ustawionymi co najmniej 1,0 m od krawędzi wykopu.  
g) w przypadku prowadzenie robót w terenie dostępnym dla osób postronnych wykopy należy zakryć szczelnie balami,  
h) wykonywanie wykopów przez podkopywanie jest zabronione,  
i) wykopy wąsko przestrzenne i jamiste powinny być bezwzględnie zabezpieczone przez rozparcie ścian,  
j) do wykonywania deskowań stosować należy jedynie drewno klasy III lub IV,  
k) deskowanie zabezpieczające wykop powinno wystawać co najmniej 15 cm  
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l) ponad krawędź wykopu w celu ochrony przed spadaniem gruntu, kamieni i innych przedmiotów,  
ł) deskowania rozbiera się warstwami szerokości do 40 cm od dołu, odpiłowując stojaki w miarę rozbierania ścian,  
m) schodzić i wchodzić do wykopów można jedynie po drabinkach i schodach,  
n) jeśli projekt nie podaje minimalnych odległości, jakie należy zachować przy prowadzeniu robót w pobliżu istniejących 
budynków, przyjmuje się, że odległości bezpieczne przy wykonywaniu wykopów bez specjalnych zabezpieczeń wynoszą: 
� 3,0 m jeśli poziom dna wykopu jest położony ponad 1,0 m w stosunku do poziomu spodu fundamentu istniejącego 
budynku, 
� 4,0 m jeśli poziomy są jednakowe,  
� 6,0 m jeśli dno wykonywanego wykopu jest poniżej spodu istniejącego fundamentu, lecz nie niżej niż 1,0 m,  
Przy robotach zmechanizowanych należy wyznaczyć w terenie strefę zagrożenia dostosowaną do rodzaju użytego sprzętu,  
-koparki powinny zachować odległość co najmniej 0,6 m od krawędzi wykopów,  
-nie dopuszczać, aby miedzy koparką a środowiskiem transportowym znajdowali się ludzie,  
-samochody powinny być ustawione tak, aby kabina kierowcy była poza zasięgiem koparki,  
-wyładowanie urobku powinno odbywać się nad dnem środka transportowego,  
-niedozwolone jest przewożenie ludzi w skrzyniach zgarniarek lub innego sprzętu mechanicznego,  
-w przypadku konieczności dokonania jakichkolwiek prac w pobliżu pracujących maszyn należy je bezwzględnie wyłączyć,  
-odległość między krawędzią wykopu a składowanym gruntem powinna być nie mniejsza niż: 3,0 m przy gruntach 
przepuszczalnych, 5,0 m przy gruntach nieprzepuszczalnych  
-niedozwolone jest składowanie gruntów w odległości mniejszej niż 1,0 m od krawędzi wykopu odeskowanego, pod 
warunkiem, że obudowa jest obliczona na dodatkowe obciążenie odkładem gruntu,  
-niedozwolone jest składowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odłamu gruntu przy wykopach nie umocnionych,  
-w przypadku osunięcia się gruntu lub przebicia wodnego należy wstrzymać roboty, zabezpieczyć miejsce niebezpieczne i 
ustalić przyczynę zjawiska. Do usunięcia osuwisk lub przebić wodnych nie należy przystąpić niezwłocznie po ustaleniu 
przyczyny i sposobu likwidacji.  
-gdy w czasie wykonywania robót ziemnych zostaną znalezione niewypały lub przedmioty trudne do zidentyfikowania, roboty 
należy przerwać, miejsce odpowiednio zabezpieczyć i niezwłocznie powiadomić właściwe władze administracyjne i policję,  
-w przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe bądź szczątki archeologiczne należy roboty przerwać, teren zabezpieczyć i 
powiadomić właściwy urząd konserwatorski,  
-w przypadku odkrycia pokładów z kruszyw lub innych materiałów nadających się do dalszego użytku należy 
powiadomić Inwestora i uzyskać od niego informację dotyczącą dalszego postępowania.  
6. Kontrola jako ści robót 
Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach 5.1. do 5.10. 
Przed przystąpieniem do robót ziemnych Wykonawca robót powinien wykonać terenowe badania gruntu, 
określenie ich rodzaju i grubości warstw zalegających w miejscu robót ziemnych oraz ustalenie rzeczywistych 
warunków wodno-gruntowych w momencie rozpoczynania robót. Z przeprowadzonych na terenie budowy badań 
należy sporządzić protokół. Sprawdzenie wykonania wykopów polega na kontrolowaniu zgodności z 
wymaganiami określonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli 
szczególną uwagę należy zwrócić na:  
-kontrolę prawidłowości wytyczenie robót w terenie,  
-sprawdzenie zgodności wykonania robót z dokumentacją,  
-kontrolę rodzaju i stanu gruntu w podłożu,  
-sprawdzenie wymiarów wykopów,  
-sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopów,  
-zapewnienie stateczności skarp,  
-dokładność zasypania wykopu i zagęszczenia gruntu zasypowego,  
-zgodność stopnia zagęszczenia gruntu pod fundamentami z dokumentacją projektową. Do odbioru zagęszczenia 
podłoża Wykonawca przygotuje i przedstawi zestawienie wyników badań wskaźnika zagęszczenia. Na bieżąco 
należy kontrolować podsypkę piaskową według wytycznych projektowych. Ocena poszczególnych etapów robót 
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca zapewni odpowiedni stopień kontroli , włączając 
personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań 
materiałów oraz robót. Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej. 
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru może zażądać od Wykonawcy przeprowadzenia 
badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonania jest zadawalający.  
7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi s ą: 
 [ m3 ] – wykopu 
8.  Odbiór robót 
8.1. Ogólne wymagania dotycz ące odbioru robót  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST –B-00.00. „Wymagania ogólne”. Roboty ziemne związane z 
wykonaniem wykopów uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 
i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. W przypadku gdyby wykonanie choć jednego elementu robot ziemnych okazało się 
niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje się niezgodne z Dokumentacją Projektową. W tym przypadku Wykonawca 
robót zobowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z wymaganiami i przedstawić je do ponownego odbioru. Dodatkowe 
roboty w opisanej wyżej sytuacji nie podlegają zapłacie.  
9.  Podstawa płatno ści 
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Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora 
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
10.1. Normy:  
1. PN-B-02480 -Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów.  
2. PN-B-04481 -Grunty budowlane. Badania próbek gruntów.  
3. PN-B-04493 -Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej.  
4. BN-8931-05 -Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.  
5. PN-B-06050-Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.  
6. PN-B-02481 -Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.  
7. PN-B-06050 -Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.  
10.2. Inne dokumenty:  
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2006 r., Nr 156, poz. 1118; z późniejszymi 
zmianami),  
2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).  
3. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i 
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126).  
4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniające rozporządzenie w sprawie dziennika 
budowy, montażu i rozbiórki tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i 
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198 poz. 2042).  
5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z późniejszymi zmianami),  
6. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z późniejszymi zm.), 
 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obo wiązku 
stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 

Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści za 
spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub metod. 
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3.   ST-02-02 Konstrukcje stalowe – CPV 45223100-7  
1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
konstrukcji stalowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie i 
montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie przetargowym. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST 
i poleceniami Inspektora. 
2.  Materiały 
2.1 Stal 
Konstrukcję stalowych zaprojektowano ze stali S235 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy 
element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
� znak wytwórcy 
� profil 
� gatunek stali 
� numer wyrobu lub partii 
� znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego odbioru konstrukcji w 
wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod otulonych EA-146 
wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER-346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narażonych na 
obciążenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 
� zaświadczenie jakości 
� spełniać wymagania norm przedmiotowych 
� opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i 
wymaganiami producenta. 
Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy: 
dla średnic 8-16 mm – 4.8-II 
dla średnic powyżej 16 mm – 5.6-II 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 
2.3. Powłoki malarskie 
Konstrukcję stalową należy pomalować farbami antykorozyjnymi. Powierzchnia przeznaczona do malowania 
powinna być sucha, wolna od tłuszczu i kurzu. Zaleca się zabezpieczenie konstrukcji  zgodnie z PN-ISO-12944 – 
dla kategorii korozyjnej – C3-M. Po wykonaniu powłoki sezonować ją przez 7 dni. 
2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 
mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić 
za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób 
umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w 
sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na 
wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej 
konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do 
poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 
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(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 
2.5. Badania na budowie 
2.5.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 
Inspektora. 
2.5.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
� jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
� zgodności z projektem, 
� zgodności z atestem wytwórni 
� jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
� jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu 
potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
3. Sprzęt 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze technicznym 
powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 
a) Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. 
b) Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
c) Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
d) Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
� spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych 
� sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
� stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, zabezpieczone 
od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inspektora. 
3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 
Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 
4.  Transport 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 
5.  Wykonanie robót 
5.1. Cięcie 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu po 
cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
5.2. Prostowanie i gięcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych temperatur oraz 
promieni prostowania i gięcia. 
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
5.3. Składanie zespołów 
5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w miejscach, które 
po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań 
dokładności zespołów i wykonania połączeń według załączonej tabeli. 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna od chyłka 
Nieprostoliniowość  Pręty, blachownice, słupy, części ram 0,001 długości lecz nie więcej jak 10mm 
Skręcenie pręta  – 0,002 długości lecz nie więcej niż 10mm 
Odchyłki płaskości półek, ścianek 
środników 

– 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju  – do 0,01 wymiaru lecz nie więcej niż 5mm 
Przesunięcie środnika  – 0,006 wysokości 
Wygięcie środnika  – 0,003 wysokości 

Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm Wymiar nominalny mm 

przyłączeniowy swobodny 
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do 500 
500-1000 
1000-2000 
2000-4000 
4000-8000 

8000-16000 
16000-32000 

0,5 
1,0 
1,5 
2,0 
3,0 
5,0 
8,0 

2,5 
2,5 
2,5 
4,0 
6,0 

10,0 
16 

 
5.3.2. Połączenia spawane 
(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z rdzy, farby i 
zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki przyjmuje się według 
właściwych norm spawalniczych. 
Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 
(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 
o 5% – dla spoin czołowych 
o 10% – dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach grubości 
spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 
(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
� obróbka spoin 
� przetopienie grani 
� wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
(4) Zalecenia technologiczne 
� spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
� wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, nadmierną 
ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 
� 5.3.7. Połączenia na śruby 
� długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę podkładek, przy 
zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa zwoje. 
� nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać do łączonych 
powierzchni. 
� powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć warstwą 
smaru. 
• śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
5.4. Montaż konstrukcji 
5.4.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które zapewnią 
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne 
elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio 
zmontowanych. 
Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 
5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 
� sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz reperów wytyczających osie i 
linie odniesienia rzędnych obiektu. 
� porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki nie powinny przekraczać wartości: 
Posadowienie  Dopuszczalne odchyłki mm 
elementu 
 rzędna osadzenia       rozstaw śrub 
na powierzchni betonu       do 2,0            do 5,0 
na podlewce               do 10.0 
5.4.3. Montaż 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas transportu i 
składowania. 
6.  Kontrola jako ści robót 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami podanymi w 
punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi. 
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7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: [t] masa gotowej konstrukcji w tonach. 
8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte niniejsza ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
9.  Podstawa płatno ści 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w  niniejszej ST. 
10. DOKUMENTACJA ODNIESIENIA 
- umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 
- zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja techniczna 
- normy  PN , BN , EN ISO 
- aprobaty techniczne 
- inne dokumenty i ustalenia prowadzone w trakcie trwania inwestycji 
Najważniejsze normy: 
� PN-97/B-06200         Konstrukcje stalowe . Wymagania i badania. 
� PN-89/M-01134        Rysunek Techniczny maszynowy . Uproszczenia rysunkowe. 
� PN-83/H-84017        Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejąca. 
� PN-94/H- 92203       Blachy stalowe . Wymiary. 
� PN-87/M-04251       Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. 
� PN-90/M-69430       Spawalnictwo. Elektrody stalowe do spawania i napawania. Ogólne  
� wymagania. 
� PN-75/M-69015       Spawanie łukiem krytym stali elektrodami otulonymi . Przygotowanie  
� brzegów do spawania. 
� PN-76/M-69774       Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali. 
� PN-85/M-69775       Spawalnictwo.  Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenia wadliwości  
� klasy wadliwości oględzin zewnętrznych. 
� PN-88/M-69433       Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali . 
� niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
� PN-77/M-82003      Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia. 
� PN-84/M-82054/01  Śruby  , wkręty  i nakrętki . Stan powierzchni 
� PN-84/M-82054/02  Śruby  , wkręty  i nakrętki .Tolerancje 
� PN-84/M-82054/03  Śruby  , wkręty  i nakrętki .Własności mechaniczne śrub i wkrętów 
� EN ISO                    Śruby z łbem stożkowym z gniazdem sześciokątnym 
� PN -EN 24014         Śruby z łbem sześciokątnym 
� PN –EN  24017       Śruby z łbem sześciokątnym 
� PN-EN  ISO             Nakrętki sześciokątne 
� PN-77/M-82002       Podkładki. Wymagania i badania 
� PN –77/M-82003     Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia 
� PN-EN ISO 7089     Podkładki 
� PN-78/M-82008       Podkładki sprężyste 
� PN-79/M-82009        Podkładki klinowe do dwuteowników 
� PN-79/M-82018        Podkładki klinowe do ceowników 
� PN-EN 22341          Sworznie 
� PN-EN 28738           Podkładki do sworzni 
� PN-EN ISO1234       Zawleczki 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obo wiązku 

stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 

Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści za 

spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub metod. 



   
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE  
Strona 19  

WIEŻA WIDOKOWA W LUBAWCE 

4.ST-02-05  Zabezpieczenie antykorozyjne elementów i konstrukcji stalowych - CPV 
45442200-9 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót przeciwkorozyjnych elementów i konstrukcji stalowych schodów wieży widokowej oraz 
pozostałych elementów metalowych. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne 
wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, 
uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania 
Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego 
standardu i jakości tych robót. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych 
robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, Że podstawowe wymagania będą spełnione 
przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki 
budowlanej. 
1.3. Przedmiot i zakres robót obj ętych ST 
Specyfikacja dotyczy wszystkich robót wykonywanych na budowie mających na celu zabezpieczenie 
antykorozyjne elementów i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynności wykonywanych w 
wytwórni. 
Przedmiotem opracowania jest określenie wymagań odnośnie właściwości materiałów, wymagań w 
zakresie przygotowania powierzchni i sposobów oceny podłoży, wymagań dotyczących wykonania powłok 
przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorów. 
Wymagania te podano dla elementów i konstrukcji stalowych: – zabezpieczanych całkowicie na budowie, 
– zabezpieczanych powłokami gruntowymi w wytwórni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie, 
– zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwórni i ostatecznie malowanych na budowie, 
– zabezpieczanych powłokami metalowymi.  
1.4. Określenia podstawowe, definicje 
Podło że – powierzchnia, na którą nakłada się lub już nałożono wyrób lakierowy. 
Powłoka(-i) gruntowa(-e) – pierwsza(-e) powłoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez nałożenie 
farby do gruntowania. 
Powłoka(-i) mi ędzywarstwowa (-e) – powłoka(-i) między powłoką(-ami) gruntową i nawierzchniową. 
Powłoka nawierzchniowa – ostatnia(-e) powłoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do 
ochrony znajdujących się pod nią powłok, przed wpływem środowiska, przyczyniająca(-e) się do 
całkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozją oraz nadająca(-e) odpowiednią barwę. 
Farba do gruntowania – farba przeznaczona do nakładania na przygotowane powierzchnie jako powłoka 
gruntowa, stosowana zwykle pod następne powłoki. 
Farba do gruntowania do czasowej ochrony – szybkoschnąca farba nakładana na oczyszczoną 
strumieniowo – ściernie konstrukcję w celu ochrony stali podczas montażu, przy zachowaniu możliwości 
spawania stali. 
Grubo ść powłoki – grubość powłoki po utwardzeniu warstwy nałożonej na podłoże. 
Nominalna grubo ść powłoki – grubość określona dla każdej powłoki lub kompletnego systemu 
malarskiego, zapewniająca wymaganą trwałość. 
Trwało ść systemu malarskiego – oczekiwany czas działania ochronnego systemu malarskiego do 
pierwszej większej renowacji. 
Punkt rosy – temperatura, przy której wilgoć zawarta w powietrzu będzie kondensowała na stałej 
powierzchni. 
Powierzchnie referencyjne – powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, 
służące do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje właściwości takie jak założono 
oraz stanowiące wzorzec, na podstawie którego ocenia się przygotowanie powierzchni i właściwości powłok 
malarskich. 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 
dotyczące robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5. 
1.6. Dokumentacja robót przeciwkorozyjnych Dokumentację robót przeciwkorozyjnych stanowią: 
– dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia 
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zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z 
późn. zmianami), 
– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania użytych 
wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 
92, poz. 881), karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów, 
– protokoły odbiorów częściowych, końcowych i robót zanikających, z załączonymi protokołami z badań 
kontrolnych, 
– dokumentacja powykonawcza czyli wcześniej wymienione części składowe dokumentacji robót z 
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo 
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. – Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi zmianami). 
Roboty antykorozyjne należy wykonywać na podstawie dokumentacji projektowej i szczegółowej 
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego 
przedmiotu zamówienia. Powinny one zawierać między innymi: 
– zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych, 
– wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i 
uszkodzeń powłok malarskich lub metalowych i sposobami ich usunięcia, 
– technologie wykonania zabezpieczeń, ich kolejność i miejsce wykonania (w wytwórni czy na budowie), 
– charakterystykę zabezpieczeń przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajów powłok i ich 
usytuowania w obiekcie, 
– określenie liczby i wielkości powierzchni referencyjnych, 
– specyfikację i charakterystykę materiałów koniecznych do wykonania zabezpieczeń 
przeciwkorozyjnych, z powołaniem odpowiednich dokumentów odniesienia (normy, aprobaty techniczne) 
oraz podaniem pełnych nazw i symboli handlowych wyrobów, 
– dla robót tego wymagających plan „bioz”, sporządzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra 
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony 
zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126), 
– wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczeń przeciwkorozyjnych, – warunki użytkowania i 
renowacji zabezpieczeń przeciwkorozyjnych. 
Przykładowe zawartości dokumentacji projektowych dotyczących inwestycyjnych i renowacyjnych prac 
przeciwkorozyjnych za pomocą ochronnych systemów malarskich podane są w PN-EN ISO 12944-
8:2001. 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące wła ściwo ści materiałów, ich pozyskiwania i składowania podan o 
w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2 
Materiały stosowane do wykonania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych powinny mieć: 
oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą 
europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową 
specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, 
uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo 
deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy 
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i 
bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo 
oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu 
oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, bądź 
uznano za „regionalny wyrób budowlany”, 
datę produkcji i termin przydatności do użycia podany na opakowaniu. 
2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1. Materiały malarskie do zabezpieczeń przeciwkorozyjnych 
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych można stosować: 
farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002, 
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81921:2004, 
farby olejne i alkidowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002, 
emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 
odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998, 
farby chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81910:2002, emalie 
chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81608:1998, farby poliwinylowe 
odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81903:2002, 
emalie poliwinylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004, 
farby epoksydowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81911:1997, 
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PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001, 
– emalie epoksydowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997, 
– emalie poliuretanowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81935:2001, 
– farby krzemianowo-cynkowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004, 
– inne wyroby malarskie gruntujące i nawierzchniowe, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat 
technicznych. 
2.2.2. Materiały pomocnicze do wykonywania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych Materiały pomocnicze do 
wykonywania robót malarskich to: 
– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierów i emalii, spirytus 
denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie, 
– utwardzacze do wyrobów lakierowych, 
– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, 
– piasek filtracyjny kwarcowy, Żwirek filtracyjny, śrut łamany Żeliwny i staliwny, śrut cięty z drutu, 
elektrokorund itp. 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. 
2.2.3. Woda 
Przy czyszczeniu zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz 
nakładaniu powłok z farb wodorozcieńczalnych należy wykorzystywać wodę odpowiadającą 
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji 
betonu”. 
Bez badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. 
2.3. Warunki przyj ęcia wyrobów malarskich na budow ę 
Wyroby malarskie mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 
są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej, 
są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i oznakowane (pełna 
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), 
spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polską Normą lub 
aprobatą techniczną), 
producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 
jednostkowego zastosowania, a także karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania 
wyrobu, 
farby, rozpuszczalniki, rozcieńczalniki, środki odtłuszczające i zmywające, w zakresie wynikającym z 
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z 
późn. zmianami), posiadają karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z 
rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji 
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171), 
– opakowania wyrobów malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spełniają wymagania podane 
w rozporządzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 września 2003 r. w sprawie oznakowania opakowań 
substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z późn. zmianami), 
– są przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowań powinien się kończyć przed 
zakończeniem gwarancji wyrobu). 
Przyjęcie wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczeń antykorozyjnych wyrobów nieznanego pochodzenia. 
2.4. Warunki przyj ęcia elementów i konstrukcji od dostawcy  
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji całkowicie zabezpieczanych przed korozją na 
budowie stanowią: 
– dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi, – dokumenty producenta, 
– prawidłowe oznaczenia wyrobów, 
– właściwy stan powierzchni elementów. 
Na podstawie projektu, dokumentów producenta i oznaczeń sprawdza się, czy dostarczone elementy 
odpowiadają zamówieniu. 
Stan powierzchni elementów konstrukcyjnych powinien odpowiadać wymaganiom dokumentacji 
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej. 
Wyniki sprawdzenia należy zapisać w dzienniku budowy. 
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2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwórni powłokami gruntowymi i malowane na budowie 
wyrobami malarskimi nawierzchniowymi 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych powłokami gruntowymi w 
wytwórni stanowią: 
– dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok gruntowych 
wykonywanych w wytwórni, 
– oznakowanie elementów, 
– dokumenty z wytwórni, w której wykonano powłoki gruntowe (dokumenty powinny zawierać dane o 
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilości warstw oraz grubości powłok 
gruntowych). 
Każda partia elementów przychodząca na budowę powinna być oznakowana i przesłana z dokumentami 
zawierającymi następujące dane: 
– nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia, 
– nazwę i znak wytwórcy, 
– oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementów, 
– charakterystykę powłok gruntowych (jakość przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki 
oceny grubości powłok), 
– liczbę i masę partii elementów. 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłok gruntowych podane w dokumentacji 
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji 
wytwórni muszą być zgodne. 
Ocenę właściwości powłok gruntowych wykonuje się zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej. Kontrola każdej partii elementów obejmuje badania w zakresie: 
– grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998, 
– wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001, 
– przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004. 
Właściwości powłok gruntowych powinny odpowiadać wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji 
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Dopuszczalne są uszkodzenia powłok gruntowych nie wymagające naprawy oraz podlegające na budowie 
naprawie, a także zabrudzenia, które można usunąć zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej. 
Przyjęcie elementów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierającym 
wyniki sprawdzenia wszystkich określonych powyżej danych dotyczących charakterystyki elementów i 
powłok gruntujących. 
2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w 
wytwórni stanowią: 
– dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok wykonywanych w 
wytwórni, 
– dokumenty z wytwórni, w której wykonano powłoki, zawierające dane o powłokach i ich właściwościach 
podlegających kontroli przy ocenie i odbiorze. 
Każda partia elementów przychodząca na budowę powinna być oznakowana i przesłana z dokumentami 
zawierającymi następujące dane: 
– nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia, – nazwę i znak wytwórcy, 
– oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementów, – charakterystykę powłok ochronnych 
wykonanych w wytwórni, 
– zakres badań właściwości powłoki podlegający kontroli, wyniki badań przeprowadzone w wytwórni, 
– liczbę i masę partii elementów. 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłok ochronnych przesłane z wytwórni z 
odpowiednimi dokumentami muszą być zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej 
specyfikacji technicznej. 
Ocenę właściwości powłok na elementach konstrukcji wykonuje się zgodnie z zaleceniami dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla każdej partii elementów musi obejmować badania w 
zakresie: 
– grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998, 
– wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001, 
– przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004. 
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Właściwości powłok powinny odpowiadać wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Dopuszcza się określone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
uszkodzenia powłok malarskich, które podlegają naprawie na budowie oraz zabrudzenia, które można usunąć 
zgodnie z zaleceniami projektu. 
Przyjęcie elementów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierającym 
wyniki sprawdzenia wszystkich określonych powyżej danych dotyczących charakterystyki elementów i 
powłok malarskich. 
2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwórni 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji ocynkowanych w wytwórni (cynkowni) stanowią: 
– dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcji stalowych oraz charakterystykę powłok cynkowych obejmującą 
wymagania w zakresie: obróbki powierzchniowej, odmiany powłoki, jakości, przyczepności do podłoża 
całkowitej masy powłoki na obu stronach elementu, 
– dokumenty z wytwórni (cynkowni), w której wykonano powłoki cynkowe (dokumenty powinny zawierać 
dane dotyczące elementów konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podłoża i kąpieli cynkowej 
według PN-EN ISO 1461:2000). 
Każda partia ocynkowanych elementów, dostarczanych na budowę powinna mieć przeprowadzone 
badania w zakresie: 
A. Wyglądu powłoki cynkowej oraz wielkości i sposobu naprawy wad 
Powłoka cynkowa powinna być srebrzysta, wolna od zgrubień/pęcherzy (np. miejsc, w których nie jest 
połączona z podłożem, miejsc chropowatych, odprysków cynku) i innych wad miejscowych. 
Niedopuszczalne są pozostałości topników i resztek Żużla cynkowego, a także zgrubienia cynku, jeśli 
przeszkadzają w użytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem. 
Dopuszczalne jest występowanie: 
– ciemno- i jasnoszarych obszarów (na przykład wzór w formie siatki szarych obszarów), jeżeli powłoka ma 
założoną minimalną grubość, 
– nieznacznej nierówności powierzchni zewnętrznej, 
– białej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych. 
Dopuszczalne są takŻe ślady po naprawach, jeżeli łączna powierzchnia podlegająca naprawie, nie 
przekracza 0,5% powierzchni całkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na którym brakowało powłoki nie 
może przekraczać wielkości 10 cm2. Jeśli istnieją większe obszary bez powłoki, to dany element należy 
ocynkować na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej. 
Naprawa powinna być wykonana za pomocą natryskiwania cieplnego cynkiem (według PN-EN 
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbą z pyłem cynkowym, w zakresie stosowania takich 
systemów. Możliwe jest również zastosowanie stopów lutowniczych na bazie cynku. Zamawiający powinien 
być poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy. 
Naprawa powinna obejmować usunięcie zanieczyszczeń oraz niezbędne czyszczenie i przygotowanie 
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepności. 
Grubość powłoki na naprawianym obszarze powinna być co najmniej o 30 µm większa od wymaganej według 
tablicy 1 grubości miejscowej powłoki cynkowej. 
Powierzchnia elementów ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywać miejsc nie 
pokrytych powłoką chromianową, przy czym: 
– dopuszczalny jest brak powłoki chromianowej w miejscach napraw powłoki cynkowej oraz w 
miejscach styku z oprzyrządowaniem technologicznym, 
– powłoki mogą być bezbarwne lub od jasnożółtych do oliwkowobrunatnych, w zależności od rodzaju 
chromianowania, 
– dopuszczalne jest wybarwienie z domieszką koloru niebieskiego (od żółtoniebieskiego do 
zielononiebieskiego), a także wygląd matowoszary, jeżeli jest to odbiciem stanu powierzchni podłoża 
cynkowego, 
– nie dopuszcza się barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku. B. Grubości powłoki 
Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi według PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000.  
Pomiarów grubości powłoki nie powinno się przeprowadzać w pobliżu: 
– krawędzi, w odległości mniejszej niż 10 mm od krawędzi elementu obrabianego, – powierzchni przecinanych 
palnikiem, 
– naroży. 
C. Przyczepności 
Powłoka cynkowa powinna wykazywać taką przyczepność do stalowego podłoża, aby w wyniku badania nie 
wystąpiły odwarstwienia. Przyczepność cynku do podłoża powinna być sprawdzana jedynie w 
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uzasadnionych przypadkach, metodami określonymi między zamawiającym a wykonawcą powłoki. 
Przyczepność powłoki cynkowej do podłoża (stali) można określić metodą jakościową lub dźwiękową. 
Badanie przyczepności metodą jakościową polega na przecięciu powłoki aż do podłoża rylcem 
grawerskim lub innym ostrym narzędziem. Na powierzchni płaskiej należy wykonać cztery rysy równoległe 
i cztery pod kątem 60 do poprzednich, wszystkie w odstępach 3 mm. Przyczepność powłoki należy uznać 
za właściwą, jeśli Żaden z 9 rombów nie odpadł od podłoża. Do przeprowadzenia badania 
przyczepności powłoki do podłoża należy pobrać elementy w ilości 5% losowo wybranych z każdej 
partii określonego asortymentu. Uszkodzoną powłokę cynkową po badaniu należy naprawić farbą z 
pyłem cynkowym. 
Na żądanie zamawiającego, w uzgodnieniu z zakładem cynkowniczym, przyczepność można określić 
metodą dźwiękową. Badanie przyczepności podłoża metodą dźwiękową 
polega na dziesięciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w środku i na końcu, młotkiem o masie 
250 g i wysłuchaniu wydawanego dźwięku. Dźwięk pełny metaliczny świadczy o dobrej przyczepności 
powłoki do podłoża. Dźwięk głuchy świadczy o złej przyczepności do podłoża. Młotek powinien mieć 
powierzchnię kulistą o promieniu 20 mm. Siła uderzenia powinna być taka, aby na powierzchni powłoki 
nie powstały widoczne wgłębienia. 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłoki zawarte w dokumentacji projektowej i 
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszą być zgodne. 
2.5. Warunki przechowywania materiałów do robót prz eciwkorozyjnych 
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobów malarskich do  robót przeciwkorozyjnych 
Materiały do robót malarskich antykorozyjnych należy składować na budowie w oryginalnych, szczelnie 
zamkniętych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed działaniem czynników 
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25 C, z dala od źródeł ognia i ciepła. 
Częściowo zużyte opakowania mogą zostać ponownie szczelnie zamknięte i użyte później, jeżeli inaczej 
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Częściowo zużyte opakowania powinny być wyraźnie 
oznakowane. 
2.5.2. Warunki przechowywania elementów konstrukcji  stalowej na placu budowy  
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie 
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego należy przechowywać na budowie 
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Składować elementy należy na podkładach z betonu, 
drewna, kamieni lub stali, na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas składowania nie 
powinien przekraczać 1 miesiąca. 
Dopuszcza się dłuższe składowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczeń czasowych, 
zachowujących trwałość w przewidywanym okresie składowania. 
B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powłokami gruntowymi w wytwórni i malowane na budowie wyrobami 
malarskimi nawierzchniowymi 
Elementy i konstrukcje stalowe z powłokami gruntowymi powinny być przechowywane w miejscach suchych, 
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywać w warunkach bezpośredniego 
oddziaływania czynników atmosferycznych. Składować elementy należy na podkładach z drewna, 
betonu, kamienia lub stali na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas składowania nie 
powinien być dłuższy niż 2 miesiące. W przypadku dłuższego czasu składowania zagruntowane 
elementy należy poddać dokładnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzeń powstałych 
podczas składowania. 
C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni 
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje się w takich samych 
warunkach jak elementy z powłokami gruntowymi. Przy czym czas składowania tych elementów nie 
powinien być dłuższy niż dopuszczalny okres gwarancji. 
D. Elementy i konstrukcje ocynkowane 
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych należy przechowywać w środowisku o kategorii 
korozyjności atmosfery nie większej niż C2 według PN-EN 12500:2002. Elementy powinny być 
rozmieszczone tak, by nie były narażone na uszkodzenia mechaniczne. 
Składować elementy należy na podkładach, na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu terenu. 
E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych składowane w pakietach, niezależnie od stanu 
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny być poprzekładane drewnianymi 
przekładkami o wysokości umożliwiającej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich 
transportu. 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 
45000000-7, pkt 3 
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3.2. Sprzęt i narz ędzia do wykonywania robót przeciwkorozyjnych Do wykonywania robót 
przeciwkorozyjnych należy stosować: – szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża, 
– pistolety igłowe, szlifierki, młotki udarowe, szczotki druciane obrotowe, – sprężarki powietrza i piaskarnie do 
czyszczenia metali, – pędzle i wałki, 
– urządzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku, – mieszadła napędzane wiertarką 
elektryczną, 
– drabiny i rusztowania. 
Przy doborze sprzętu i narzędzi należy uwzględnić wymagania producenta wyrobów stosowanych do 
wykonania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych. 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CP V 
45000000-7, pkt 4 
4.2. Transport materiałów malarskich do robót przec iwkorozyjnych 
Transport materiałów do robót antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych 
urządzeń i środków transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w 
sposób wykluczający uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest 
przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. 
Wyroby lakierowe należy pakować, składować i transportować zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 „Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami określonymi przez 
producenta. 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wym agania ogólne” Kod CPV 45000000-7, 
pkt 5 
5.2. Powierzchnie referencyjne 
Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczają wspólnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i 
producenta farb wybierając rejony, w których występują narażenia korozyjne typowe dla warunków 
eksploatacji zabezpieczanego obiektu. 
Przygotowanie powierzchni i nakładanie powłok na powierzchniach referencyjnych musi być 
wykonywane w obecności wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzoną technologią. 
Protokoły z oceny parametrów jakości powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z 
dokładnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowią załączniki do dokumentacji 
powykonawczej. 
5.3. Wymagania  dotycz ące  podło ży 
Ogólne wymagania dotyczące przygotowania podłoży podane są w PN-EN ISO 12944-4:2001. 
Ochronny system malarski wymaga prawidłowego przygotowania powierzchni, które zależy od jej stanu 
początkowego i końcowego. 
Metody przygotowania powierzchni opisane są w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni 
powinno zostać ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystości profilu powierzchni i czystości 
chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001. 
5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie Powierzchnie elementów i konstrukcji 
stalowych przed malowaniem nie mogą być: – zanieczyszczone smarami, olejami, tłuszczami, solami, kwasami, 
alkaliami, 
– pokryte zgorzeliną walcowniczą, rdzą, topnikami z procesu spawania i powłokami lakierowymi. 
Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych wymagają więc przed malowaniem odpowiedniego 
przygotowania. 
Przygotowanie powierzchni obejmuje: 
produktów spawania, wilgoci, a także innych zanieczyszczeń oraz nadanie podłożu odpowiedniej 
chropowatości. 
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczeń powierzchni: 
� smarów i oleju – poprzez czyszczenie wodą, parą, emulsją, rozpuszczalnikiem organicznym lub 
czyszczenie alkaliczne, 
� zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie np. soli – poprzez czyszczenie wodą, parą lub czyszczenie 
alkaliczne, 
� zgorzeliny walcowniczej – poprzez trawienie kwasem, obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho lub na 
mokro bądź poprzez czyszczenie płomieniem, 
� rdzy – tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo 
czyszczenie z wykorzystaniem narzędzia z napędem mechanicznym bądź czyszczenie strumieniem 
wody, 
� powłok lakierowych – poprzez usuwanie powłok za pomocą past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, 
obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho bądź mokro, czyszczenie strumieniem wody a także omiatanie 
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ścierniwem, 
� produktów korozji cynku – poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie alkaliczne. 
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystości 
zależy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia. 
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia należy uwzględniać: 
– wymagania producentów wyrobów malarskich, 
– przewidywaną trwałość ochronnego systemu malarskiego, 
– kategorię korozyjności środowiska, w którym będzie użytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-
2:2001). 
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno być zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej 
i specyfikacji technicznej. 
5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwórni powłokami gruntowymi lub systemami 
malarskimi 
Właściwości powłok gruntowych lub systemów malarskich są kontrolowane przy przyjmowaniu 
elementów i konstrukcji na budowę zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej 
specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjęcie na budowę elementów i konstrukcji, których powłoki gruntowe lub 
systemy malarskie nie wymagają naprawy bądź podlegają dozwolonej w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawę lub oczyszczenie powłok gruntowych lub 
systemów malarskich należy przeprowadzić zgodnie z zaleceniami wytwórni, która nałożyła powłoki 
gruntowe bądź systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. 
Po przeprowadzeniu montażu konstrukcji zabezpieczonych w wytwórni powłokami gruntowymi lub 
systemami malarskimi należy wykonać również powłoki gruntowe i malarskie na złączach. Przed ich 
wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami 
określonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego 
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST. 
Rodzaje powłok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powłok na złączach powinny być 
podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
Przy pracach należy zwrócić szczególną uwagę na staranne wykonywanie 
wymalowań w miejscach połączeń nowej powłoki i powłoki wykonanej w wytwórni, w miejscach 
wypukłości złączy oraz na materiałach złącznych (śrubach, nitach). 
5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwórni (cynkowni) 
Bezpośrednio po przyjęciu elementów i konstrukcji ocynkowanych na budowę należy dokonać naprawy 
powłok uszkodzonych w czasie transportu i przeładunków. Miejsca uszkodzone należy oczyścić do 
wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystości i pokryć za pomocą natryskiwania 
cieplnego cynkiem (według PN-EN 22063:1996). 
W uzgodnieniu z zamawiającym dopuszcza się pokrycie uszkodzonych miejsc farbą na spoiwie 
syntetycznym o zawartości pyłu cynkowego co najmniej 87% w suchej powłoce, taką liczbą warstw, by 
sumaryczna grubość powłok była o 30 µm większa od grubości powłoki cynkowanej na danym elemencie. 
5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powłokami metalizacyjnymi 
natryskiwanymi cieplnie 
A. Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji 
Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na 
usunięciu z nich, za pomocą obróbki mechanicznej lub spawania, zadziorów, nierówności po spawaniu, 
szczelin powstałych w miejscach łączenia elementów, pęknięć, nierówności odlewniczych i ostrych 
krawędzi. Ostre krawędzie należy sfazować lub zaokrąglić promieniem nie mniejszym niż 1 mm. Przy 
spawaniu należy używać wyłącznie spoin ciągłych (nie dopuszcza się stosowania przerywanych szwów 
spawalniczych). Powierzchnię konstrukcji należy odtłuścić. Do odtłuszczania powierzchni należy 
stosować przemysłowe środki odtłuszczające lub rozpuszczalniki. Dopuszcza się usuwanie smarów 
głęboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z 
materiałów trudno usuwalnych, na przykład z bitumów, można usuwać za pomocą obróbki 
strumieniowo-ściernej, z użyciem ścierniw jednorazowego użytku. Nie dopuszcza się ponownego 
stosowania tych ścierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni. 
B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji 
Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementów i konstrukcji stalowych za pomocą obróbki 
strumieniowo-ściernej należy stosować ostrokrawędziowe, suche i nie zanieczyszczone materiały ścierne o 
wielkości ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przykład elektrokorund, łamany śrut staliwny. Obróbka 
strumieniowo-ścierna powinna zapewnić całkowite usunięcie starych powłok ochronnych, śladów korozji, 
warstw tlenków, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatości powierzchni, zgodnej ze 
wzorcem przygotowanym według wymagań z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
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Oczyszczona powierzchnia powinna być równomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej są 2½ 
według PN-ISO 8501-01:1996. Przy wykonywaniu powłok o grubości powyżej 200 µm konieczny jest 
stopień przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie należy dotykać gołymi rękami, 
kłaść na niej narzędzi, szmat itp. oraz pozostawiać na niej pyłów powstających podczas obróbki 
strumieniowo-ściernej. Obróbkę strumieniowo-ścierną należy prowadzić wyłącznie wtedy, gdy temperatura 
konstrukcji jest co najmniej o 3 C wyższa od temperatury punktu rosy. 
5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antyk orozyjnych 
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny być podane w kartach technicznych lub 
instrukcjach stosowania wyrobów malarskich. 
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagań, to prace malarskie antykorozyjne należy 
przeprowadzać w następujących warunkach: 
– przy temperaturze malowanego podłoża nie wyższej niż 40 C, podłoże nie powinno być również 
nasłonecznione, 
– przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensującą parą wodną, 
– przy temperaturze podłoża co najmniej o 3 C wyższej od temperatury punktu rosy, a przy dużej 
chropowatości powierzchni o 7 C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno być zgodne z PN-EN 
ISO 8502-4:2000). 
Najlepszą jakość powłoki uzyskuje się w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 C, przy wilgotności 
względnej otaczającej atmosfery 18%. 
Prace malarskie należy wykonywać na terenie oddzielonym lub osłoniętym od prac innego typu, w 
szczególności od obróbki strumieniowo-ściernej i spawania. 
W przypadku malowania elementów wewnątrz pomieszczeń produkcyjnych należy unikać zapylenia 
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczyć nawiew świeżego powietrza do pomieszczeń, w których 
są malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew świeżego powietrza nie powinien być 
kierowany bezpośrednio na malowane powierzchnie. 
Po zakończeniu malowania świeżo nałożone powłoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny 
być sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentów nie stanowią inaczej) w takich samych 
warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze świeżo naniesioną powłoką malarską, o ile jest to 
możliwe, nie powinny być poddane bezpośrednio działaniu promieni słonecznych oraz powietrza 
zanieczyszczonego związkami chemicznymi. 
Przy konieczności wykonywania robót malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystąpienia 
niekorzystnych warunków atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane należy 
osłonić (wiaty, folie, plandeki) oraz w miarę możliwości zastosować nawiew ciepłego, suchego 
powietrza, aby nie dopuścić do oziębienia malowanych konstrukcji. 
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny być w bezpieczny sposób dostępne i dobrze 
oświetlone. 
5.5. Wymagania dotycz ące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane są w normie 
PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Jeżeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowią inaczej, to 
przyjmuje się, Że pojedyncza grubość powłoki nie może być mniejsza niż 80% nominalnej grubości 
powłoki. Tak więc pojedyncza grubość powłoki powinna osiągać wielkość pomiędzy 80% a 100% 
nominalnej grubości powłoki, pod warunkiem Że przeciętna wielkość dla całości (średnia) jest równa lub 
większa od nominalnej grubości powłoki. Jednocześnie należy zadbać o osiągnięcie nominalnej grubości 
powłoki przy unikaniu obszarów o nadmiernej grubości. Zalecane jest by maksymalna grubość powłoki 
nie była większa niż 3-krotna nominalna grubość powłoki. W celu osiągnięcia wymaganej grubości 
powłoki powinno się okresowo, podczas nakładania powłoki, sprawdzać jej grubość na mokro. 
Wszystkie trudno dostępne powierzchnie oraz krawędzie, naroża, spawy, połączenia nitowe i śrubowe 
powinny być malowane szczególnie starannie. Jeżeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie 
krawędzi, należy zastosować odpowiednią powłokę zaprawkową o odpowiedniej szerokości (ok. 25 mm) po 
obu stronach krawędzi. 
Należy przestrzegać określonego odstępu czasu między nakładaniem poszczególnych powłok oraz między 
nałożeniem ostatniej powłoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać z 
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobów lakierowych. 
Wady każdej powłoki prowadzące do pogorszenia jej właściwości ochronnych lub mające znaczący 
wpływ na jej wygląd powinny być usunięte przed nałożeniem następnej powłoki. 
5.5.1. Wykonywanie powłok gruntowych, międzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i 
konstrukcjach zabezpieczanych całkowicie na budowie 
Charakterystyka powłok gruntowych, międzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w 
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powłoki nakłada się pędzlem, wałkiem lub natryskowo. 
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Powłoki należy nakładać z materiałów malarskich przyjętych na budowę zgodnie z wymaganiami pkt. 
2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podłoże przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z 
uwzględnieniem wymagań określonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji. 
Gruntową, czyli pierwszą warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż po 6 godzinach od jego 
oczyszczenia. 
Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierając sprzęt do 
rodzaju natryskiwanej farby, należy wziąć pod uwagę następujące parametry: lepkość. gęstość, rodzaj pigmentu i 
wymaganą temperaturę farby w czasie nakładania. Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil powierzchni 
stalowej. Każda powłoka powinna być nałożona możliwie równomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych. 
5.5.2. Wykonywanie powłok międzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych 
powłokami gruntowymi w wytwórni 
Wymalowania międzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powłok na konstrukcjach wykonuje się 
zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w których podane są 
wyroby malarskie, ilości warstw i grubości poszczególnych powłok oraz całego pokrycia malarskiego. 
Projekt i specyfikacja techniczna zawierają wszystkie dane dotyczące technologii nakładania, wykonania 
powłok oraz ich oceny. Powłoki międzywarstwowe i nawierzchniowe należy nakładać na powierzchnie 
przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na złączach należy 
przygotować zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1. 
Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony możliwe jest wykonywanie pełnych 
systemów malarskich po upewnieniu się, czy farba do czasowej ochrony jest „zgodna” z farbami 
stosowanymi w systemach malarskich. Termin „zgodna” oznacza, Że dwa wyroby malarskie mogą być 
stosowane bez wystąpienia niepożądanych efektów.  
5.5.3. Malowanie ostateczne elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w 
wytwórni 
Wymalowania ostateczne wykonuje się zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej, zwykle stosując te same wyroby malarskie, które nakładano w wytwórni. Sposób oczyszczania 
podłoża, technika wykonania wymalowań i ich kontroli powinny być podane w projekcie. Dopuszcza się 
wykonanie powłok na podstawie zaleceń opracowanych przez wytwórnię, która nałożyła powłoki na 
elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna być przygotowana zgodnie z 
wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. 
5.6. Warunki wykonania powłok metalizacyjnych natry skiwanych cieplnie 
Dla zapewnienia optymalnej przyczepności powłoki metalizacyjnej i uniknięcia tworzenia się pęcherzy, 
natryskiwanie cieplne należy wykonywać, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3 C 
wyższa od temperatury punktu rosy. 
Nie wolno natryskiwać cieplnie konstrukcji w warunkach, w których może nastąpić skraplanie wody na 
powierzchni. 
Powłokę metalizacyjną należy natryskiwać na podłoże przygotowane i odebrane z uwzględnieniem 
wymagań podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikacji. 
Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi być czysta, sucha i nie wykazywać 
utlenienia. Dla spełnienia tego warunku należy skrócić do minimum okres od zakończenia przygotowania 
ostatecznego konstrukcji, za pomocą obróbki strumieniowo-ściernej, do rozpoczęcia jej natryskiwania. 
Przerwa między tymi czynnościami nie powinna być dłuższa niż: 
– 0,5 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze, 
– 4 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie, 
– 8 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów w suchym i ciepłym pomieszczeniu. 
Jeżeli przerwa była dłuższa lub nastąpiło zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie 
konstrukcji należy ponownie poddać oczyszczeniu strumieniowo-ściernemu. 
Powłoki metalizacyjne mogą być nakładane: – ręcznie, 
– w sposób zmechanizowany. 
Przy ręcznym nakładaniu powłok, w celu uzyskania równomiernej grubości powłoki, pistolet powinien 
być prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposób, by każde następne pasmo metalu zachodziło na 
powłokę poprzednio nałożonego pasma. 
Nakładając powłoki grubsze niż 50 µm, należy natryskiwać kilka warstw w taki sposób, aby kierunek nakładania 
natryskiwanej warstwy był prostopadły do kierunku nakładania warstwy poprzedniej. 
Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza się nałożenie pełnej grubości powłoki przy 
jednokrotnym przejściu urządzenia natryskującego i równoległych pasmach nakładania. Należy 
zachować równomierną grubość powłoki. 
Natryskując wyroby, które mają być następnie spawane z innymi, należy w miejscu przewidywanego 
spawania pozostawić nie pokryty pas o szerokości około 50 mm (w zależności od grubości spawanego 
elementu). 
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5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powłok owego na powłokach metalizacyjnych 
Przed rozpoczęciem nakładania powłoki malarskiej na powłokę metalizacyjną należy dokonać odbioru 
powłoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji. 
Celem wydłużenia czasu ochrony przez powłokę malarską metalowe powłoki natryskiwane cieplnie 
powinny być malowane niezwłocznie po metalizacji, zanim nastąpi kondensacja pary wodnej. 
Powłokę malarską nakłada się ręcznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). 
Warunki wykonania powłok są zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych 
przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji. 
Należy stosować wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjności środowiska oraz 
przystosowane do nakładania na powłokę metalizacyjną. 
Rodzaj i grubość powłoki malarskiej powinny być określone w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. Wyrób lakierowy można rozcieńczać do lepkości roboczej tylko zgodnie z instrukcją producenta. 
Przed rozpoczęciem robót malarskich na co najmniej dwóch elementach metalizowanych należy wykonać 
próbne malowanie wytypowanym zestawem. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 450 00000-
7, pkt 6 
6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót przeciwkorozyjnych 
Przed przystąpieniem do robót przeciwkorozyjnych należy przeprowadzić kontrolę i odbiór elementów 
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót. 
6.2.1. Kontrola i przyjęcie na budowę elementów i konstrukcji stalowych 
Przy przyjmowaniu od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych należy wykonać badania i odbiór 
powłok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji. 
Wyniki badań powinny być odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy i 
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. 
6.2.2. Badania materiałów 
Wyroby użyte do wykonywania powłok powinny odpowiadać normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub 
aprobatom technicznym. 
Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane pod względem: 
6.3. Badania w czasie robót 
Badania w czasie robót polegają na sprawdzaniu zgodności wykonywanych robót zgodności etykiety 
opakowania z opisem produktu w dokumentacji, braku kożuszenia, 
braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów, 
braku trwałego, nie dającego się wymieszać osadu (pozostały osad powinien dać się łatwo zredyspergować), 
możliwości ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robót przeciwkorozyjnych, 
terminów przydatności do użycia podanych na opakowaniach. 
przeciwkorozyjnych z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną zabezpieczenia antykorozyjnego, 
opracowaną dla realizowanego przedmiotu zamówienia, i kartami technicznymi wyrobów lub 
instrukcjami producentów. Badania te w szczególności powinny dotyczyć: 
– kontroli procesu oczyszczania powierzchni, 
– oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok, – kontroli warunków wykonywania powłok, – 
kontroli procesu nakładania powłok. 
6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni 
Przy kontroli jakości procesu oczyszczenia powierzchni należy: 
– zapoznać się ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjściowego podłoża i 
zanieczyszczeń, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, 
– kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczania i pracę urządzeń, 
sprawdzenie zgodności parametrów stosowanych urządzeń, na przykład: typu i rozmiaru dyszy, ciśnienia 
zasilającego, z wymaganiami producenta farby, 
sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania składników, przestrzegania czasu przydatności do 
stosowania farb dwuskładnikowych, 
sprawdzenie przygotowania podłoża przed nałożeniem pierwszej warstwy farby, 
– ewentualnie uzupełnić technologię o proces odtłuszczania zatłuszczeń powstałych podczas 
przygotowania powierzchni, 
– dokonać odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powłoki metalizacyjnej, z uwzględnieniem 
wymaganych właściwości powierzchni według dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakładania powłok 
Ocenę przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza się nie później niż w ciągu 1 
godz. od zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami następujące właściwości 
powierzchni: 
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– wygląd powierzchni, oceniany według PN-ISO 8501-1:1996, 
– stopień przygotowania powierzchni określany poprzez porównanie stanu podłoża z fotograficznymi 
wzorcami według PN-ISO 8501-1:1996, 
– chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenianą według PN-EN ISO 8503-
2:1999, 
– zapylenie określane według PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno być większe niż na 
wzorcu Nr 3 według normy), 
– w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym środowisku ocenę obecności 
zatłuszczeń według metody określonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, 
– obecność soli rozpuszczalnych w wodzie według PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-
9:2002 (przewodność roztworu). 
Zanieczyszczenia należy zdejmować z powierzchni metodą tamponową, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metodą Bresle’a podaną w PN-EN ISO 8502-6:2000. 
Podany ogólny zakres kontroli dotyczy zarówno całych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na 
budowie do nakładania powłok ochronnych, jak i powierzchni miejsc połączeń elementów konstrukcji, 
które dostarczono na budowę z powłokami naniesionymi w wytwórni. Szczegółowy zakres kontroli 
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
Wyniki badań przygotowania powierzchni powinny być odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do 
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru. 
6.3.3. Kontrola warunków wykonywania powłok 
Kontrola warunków wykonywania powłok powinna obejmować określenie: – temperatury powietrza, 
– temperatury podłoża, 
– wilgotności względnej powietrza, 
– temperatury punktu rosy. 
Parametry te należy kontrolować zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badań należy zapisywać w 
dzienniku budowy. 
6.3.4. Kontrola procesu nakładania powłok malarskich Kontrola procesu malowania obejmuje: 
– sprawdzenie grubości pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementów, 
– zgodności odstępu czasu nakładania kolejnych warstw zgodnie z instrukcją stosowania farby, normą 
lub kartą techniczną wyrobu, 
– ocenę stanu wymalowania po nałożeniu warstw gruntujących i po malowaniu nawierzchniowym. Stan 
powłoki ocenia się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odległości 30-
40 cm. Świeżo naniesiona lub nie wyschnięta powłoka malarska nie powinna wykazywać wtrąceń ciał 
obcych, kraterów, zacieków, niedomalowań, 
– ocenę grubości poszczególnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mała 
grubość powłok, duże zacieki, suchy natrysk, spęcherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, ukłucia igłą, 
itp.). 
Wyniki badań należy zapisać w dzienniku budowy. 6.4. Badania odbiorowe powłok 6.4.1. Badania 
odbiorowe powłoki malarskiej 
Po wyschnięciu powłoki malarskie należy sprawdzać na zgodność z dokumentacją projektową i 
specyfikacją techniczną, w zakresie: 
– wyglądu powierzchni, poprzez ocenę wzrokową np. pod kątem jednolitości barwy, siły krycia i wad takich jak 
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pęcherzyki powietrza, łuszczenie, spękania i zacieki, 
– właściwości powłoki takich jak: grubość, przyczepność i porowatość, badanych przy użyciu przyrządów 
i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami. 
Grubość powłoki bada się zwykle metodami nieniszczącymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-
EN ISO 2178:1998. 
Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową ocenia się metodami niszczącymi, 
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999. 
Porowatość kontroluje się zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodą niskolub 
wysokonapięciową, zgodnie z procedurą badawczą określoną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. 
Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego 
przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
6.4.2. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badań jest następujący: 
A. Ocena wyglądu zewnętrznego powłoki 
Powłoki należy ocenić na podstawie oględzin powierzchni nieuzbrojonym okiem. 
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Powierzchnia powłoki natryskiwanej powinna być jednorodna pod względem ziarnistości i mieć 
jednolity wygląd. Powłoka nie powinna wykazywać widocznych wad, takich jak: rysy, pęknięcia, 
pęcherze, niezwiązane cząstki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, które mogą obniżyć trwałość powłoki 
ochronnej i ograniczyć jej przewidywane zastosowanie. 
B. Ocena grubości powłoki 
Grubość powłoki należy ocenić metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o ile w 
dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbę i rozmieszczenie punktów pomiarowych, w 
zależności od wielkości powierzchni pomiarowej, przyjąćwedług PN-EN 22063:1996). 
Minimalne grubości powłok w zależności od roli powłoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjności 
środowiska i wymaganej trwałości systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997. 
Dopuszczalne odchyłki grubości dla powłok natryskiwanych cieplnie na łatwo dostępnych 
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu ręcznym w miejscach trudno 
dostępnych i na powierzchniach o skomplikowanych kształtach dopuszcza się dwukrotne zwiększenie 
odchyłek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyżej wymienionej normy. 
W przypadku stwierdzenia zbyt małej grubości powłoki dopuszcza się jej uzupełnienie, pod warunkiem Że 
powłoka nie uległa zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakończenia natryskiwania nie upłynęło więcej 
niż 48 godz. 
C. Ocena przyczepności powłoki 
Ocenę przyczepności przeprowadza się według PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodą nacinania powłoki 
należy naciąć powłokę narzędziem skrawającym o twardym ostrzu aż do podłoża siatką rys tak, aby 
powstały kwadraty o określonej wielkości (tablica 4). Przy badaniu nie może nastąpić oddzielenie powłoki. 
Głębokość rysy należy dobrać tak, aby powłokę przeciąć aż do podłoża. Po nacięciu siatki należy nakleić, za 
pomocą wałka obciążonego 5N, odpowiednią taśmę klejącą. Taśmę klejącą należy potem oderwać 
szybko jednym szarpnięciem, prostopadle do powierzchni powłoki. 
W przypadkach niedostatecznej przyczepności powłoki, odstawania jej na krawędziach, występowania 
pęknięć lub pęcherzy całą powłokę należy dokładnie usunąć, a przedmiot po powtórnej obróbce 
strumieniowo-ściernej poddać ponownemu natryskiwaniu. 
Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego 
przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
6.4.3. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powłokowego 
Badania powłoki metalizacyjnej przeprowadza się zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej 
ST. 
Powłokę malarską bada się w zakresie oceny jej wyglądu zewnętrznego, grubości i przyczepności, 
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badań powinny być porównane z 
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia 
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku 
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST  „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 7 
7.2. Szczegółowe zasady obmiaru robót przeciwkorozy jnych 
Powierzchnię oczyszczanych i zabezpieczanych powłokami ochronnymi konstrukcji oblicza się w 
metrach kwadratowych w rozwinięciu, według rzeczywistych wymiarów. Jeżeli powierzchnie pełne ścian 
konstrukcyjnych lub zbiorników są wzmocnione kształtownikami, uchwytami, króćcami itp., 
ograniczającymi powierzchnie pełne, wówczas należy stosować współczynniki uzależnione od stosunku 
rzutu powierzchni wzmocnień i elementów ograniczających do całej powierzchni ściany konstrukcyjnej 
lub zbiornika, wyrażonego w procentach: 
– do 20% – współczynnik 1,15, 
– do 40% – współczynnik 1,30, 
– ponad 40% – współczynnik 1,80. 
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociągów, kształtowników dla uproszczenia obliczeń należy posługiwać się ich 
długościami i wskaźnikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m długości, podanymi w 
tablicy 002 i 003 założeń ogólnych KNR 7-12. 
Powierzchnię rurociągów oblicza się jako iloczyn zewnętrznego obwodu rurociągu przez jego długość 
mierzoną wzdłuż osi. Z długości rurociągów nie potrąca się długości kształtek, osprzętu i armatury łączonej na 
gwint lub przez spawanie. 
Powierzchnię przewodów (kanałów) wentylacyjnych oblicza się jako iloczyn obwodu i długości 
przewodów, mierzoną pomiędzy punktami przecięć osi kanałów głównych z osiami odgałęzień. 
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Powierzchnię blach falistych, Żaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla 
uproszczenia obmierza się w metrach kwadratowych ich rzutu na płaszczyznę i przelicza na 
powierzchnie pełne przez zastosowanie poniższych współczynników: 
8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymag ania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8 
8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 
Przy robotach związanych z wykonywaniem powłok przeciwkorozyjnych elementem ulegającym zakryciu 
są podłoża. Odbiór podłoży musi być dokonany przed rozpoczęciem nakładania powłok. W pierwszej 
kolejności należy dokonać odbioru elementów i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz 
odbioru powłok nałożonych w wytwórni na elementy i konstrukcje. Odbiorów tych dokonuje się na 
podstawie wyników badań określonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji. 
W następnej kolejności należy przeprowadzić odbiór powierzchni przygotowanych do nakładania 
powłok. 
Przy odbiorze przygotowania powierzchni należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.3.2. 
niniejszej specyfikacji. Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi przygotowania 
powierzchni do nakładania powłok, określonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia. 
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać, Że powierzchnia została 
prawidłowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacją projektową oraz specyfikacją techniczną i zezwolić 
na przystąpienie do nakładania powłok. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno być 
odebrane. W takim przypadku należy ustalić zakres prac i rodzaje materiałów koniecznych do usunięcia 
nieprawidłowości podłoża. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac należy ponownie przeprowadzić 
ocenę przygotowania powierzchni. 
Powłoki gruntowe i międzywarstwowe nakładane na przygotowaną powierzchnię podlegają odrębnym 
odbiorom, o ile taki wymóg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej bądź 
wykonywane były one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przykład zmiana odpowiedzialności 
za prace malarskie lub długie odstępy czasu między nałożeniem powłok gruntowych i następnych powłok. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu należy zapisać w 
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i 
wykonawcy (kierownik budowy). 
8.3. Odbiór cz ęściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru częściowego 
jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę przewiduje.  
8.4. Odbiór ostateczny (ko ńcowy) 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości), 
jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 
Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej. 
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. Wykonawca robót 
obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
- dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
- dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły 
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, 
- dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych materiałów i 
wyrobów budowlanych, 
- protokoły odbioru elementów i konstrukcji stalowych, powłok wykonanych w wytwórni oraz protokoły 
odbioru przygotowanych powierzchni i powłok wykonywanych w krytycznych etapach, 
- protokoły odbiorów częściowych, 
- karty techniczne wyrobów lub instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 
- wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 
W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić 
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porównać je z wymaganiami 
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, 
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia, oraz dokonać oceny wizualnej. 
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Roboty przeciwkorozyjne powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a 
dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno być 
odebrane. W takim przypadku należy wybrać jedno z następujących rozwiązań: 
- jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności zabezpieczenia 
przeciwkorozyjnego z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i 
przedstawić je ponownie do odbioru, 
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości zabezpieczenia 
przeciwkorozyjnego zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z 
jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych, 
- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do usunięcia 
wadliwie wykonanych robót przeciwkorozyjnych, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 
W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. 
Protokół powinien zawierać: - ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, - ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót przeciwkorozyjnych z zamówieniem. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą. 
8.5. Odbiór po upływie okresu r ękojmi i gwarancji 
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po 
użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych, 
związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powłok 
zabezpieczających przed korozją, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny 
(końcowy)”. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do 
dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. 
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone 
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych. 
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT 
9.1. Ogólne ustalenia dotycz ące podstawy rozliczenia robót podano w ST „Wymagani a ogólne” 
Kod CPV 45000000-7, pkt 9 
9.2. Zasady rozliczenia i płatno ści 
Rozliczenie robót przeciwkorozyjnych może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu 
robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów częściowych 
robót. 
Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu odbioru 
pogwarancyjnego. 
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót przeciwkorozyjnych 
stanowi wartość tych robót obliczona na podstawie: 
– określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót zaakceptowanych 
przez zamawiającego lub 
– ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót. 
Ceny jednostkowe wykonania robót przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczałtowe obejmujące roboty 
przeciwkorozyjne uwzględniają: 
– przygotowanie stanowiska roboczego, 
– dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, – obsługę sprzętu nieposiadającego 
etatowej obsługi, 
– ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowań przestawnych umożliwiających wykonanie 
robót na wysokości do 4 m, od poziomu podłogi lub terenu, odbiór i przyjęcie na budowę od dostawcy 
elementów i konstrukcji stalowych, 
naprawa dopuszczalnych uszkodzeń powłok elementów i konstrukcji przyjętych od dostawcy, 
przygotowanie zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i instrukcją producenta materiałów 
podstawowych i pomocniczych, 
– demontaż przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaż po wykonaniu robót elementów, które 
wymagają zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczających przed korozją, 
– przygotowanie powierzchni elementów i konstrukcji, – wykonanie powłok malarskich bądź metalizacyjnych, 
– usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie montażu konstrukcji oraz 
wykonywania robót przeciwkorozyjnych, 
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– oczyszczenie miejsca pracy z materiałów zabezpieczających oraz oczyszczenie zanieczyszczonych 
elementów nie przeznaczonych do zabezpieczenia, 
– likwidację stanowiska roboczego. 
W kwotach ryczałtowych ujęte są również koszty montażu, demontażu i pracy rusztowań niezbędnych 
do wykonania robót malarskich na wysokości ponad 4 m od poziomu podłogi lub terenu. 
Przy rozliczaniu robót przeciwkorozyjnych według uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowań 
mogą być uwzględnione w tych cenach lub stanowić podstawę oddzielnej płatności. Sposób rozliczenia 
kosztów montażu, demontażu i pracy rusztowań koniecznych do wykonywania robót na wysokości powyżej 
4 m, należy ustalić w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia 
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia. 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA  
10.1.Normy 
PN-EN 12500:2002  Ochrona materiałów metalowych przed korozją. Ryzyko korozji w warunkach 
atmosferycznych. Klasyfikacja, określanie i ocena korozyjności atmosfery. 
PN-EN 22063:1996 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich 
stopy. 
PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie 
jednostkowe). Wymagania i badania. 
PN-EN ISO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłożu magnetycznym. Pomiar grubości powłok. 
Metoda magnetyczna. 
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć.  
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki.  
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności.  
PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorków na 
oczyszczonych powierzchniach. 
PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ocena pozostałości kurzu na 
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną). 
PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Wytyczne dotyczące oceny 
prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej przed nakładaniem farby. 
PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Badania służące do oceny czystości powierzchni. Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych 
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaźnikowej). 
PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych 
zanieczyszczeń do analizy. Metoda Bresle’a. 
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Część 9: Terenowa metoda 
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie. 
PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowo-
ściernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Sposób 
postępowania z użyciem wzorca. 
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 1: Ogólne wprowadzenie. 
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk. 
PN-EN ISO 12944-3:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich. Część 3: Zasady projektowania. 
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne systemy malarskie. PN-EN ISO 12944-6:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich. Część 6: Laboratoryjne metody badań właściwości. 
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich. 
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PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 8: Opracowanie dokumentacji dotyczącej nowych prac i 
renowacji. 
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 
niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 
nałożonych powłok. 
PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 
niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 
nałożonych powłok. 
PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 
niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 
nałożonych powłok (Dodatek Ad 1). 
PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie 
przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu 
wcześniej nałożonych powłok (Dodatek Ad 1). 
PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży 
stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 
PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych 
powłokami podłoży stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 
PN-H-04642:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Badania służące do oceny czystości powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktów 
korozji Żelaza. 
PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozją. Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich 
stopów na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopów Żelaza. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 
styrenowane. 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe. PN-C-
81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.  
PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartości cynku w farbach przeciwkorozyjnych 
cynkowych. 
PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.  
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieńczalne do gruntowania, do 
wielostrumieniowego polewania. 
PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.  
PN-C-81904:2001Farby alkidowe styrenowane do gruntowania. 
PN-C-81906:2003Wodorozcieńczalne farby i impregnaty do gruntowania. 
PN-C-81907:2003Wodorozcieńczalne farby nawierzchniowe. 
PN-C-81910:2002Farby chlorokauczukowe.  
PN-C-81918:2002Farby i emalie termoodporne.  
PN-C-81919:2002Farby krzemianowo-cynkowe.  
PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.  
PN-C-81920:2002Farby jednoskładnikowe na powierzchnie ocynkowane. 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od 

obowi ązku stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 

Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści 

za spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub 

metod. 
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5.  ST-03-01 Instalacje elektryczne – CPV 45310000- 3 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem instalacji odbiorczej elektrycznej w wieży widokowej w Lubawce. 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót obj ętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
instalacji elektrycznej odbiorczej w  wieży widokowej: 
 instalacja oświetlenia zewnętrznego, ewakuacyjnego, 
 instalacja gniazd wtykowych 
Ogólne wymagania dotycz ące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z 
Dokumentacją Projektową ST i obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty 
zgodnie z poleceniami Inspektora. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji ST -
00.00."Wymagania ogólne". 
2. Materiały  
Materiały do wykonania robót elektrycznych należy stosować zgodnie z Dokumentacją Projektową 
opisem technicznym i rysunkami. Użyte materiały winny odpowiadać stosownym wymaganiom 
normom i przepisom. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy 
będą one potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem, 
zachowały swoją jakość i właściwość. Rury osłonowe należy przechowywać w wiązkach odpowiednio 
gęsto wiązanych w pozycji pionowej, z dala od elementów grzejnych. Materiały należy składować w 
pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oświetlonych z zachowaniem specyficznych cech do typu i 
rodzaju materiałów. Materiały powinny posiadać własności określone w specyfikacji, bądź inne, o ile 
zatwierdzone zostaną przez Inspektora.  
3. Sprzęt 
Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej ST stosować sprawny technicznie i 
zaakceptowany przez Inspektora sprzęt. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego 
sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. 
4. Transport  
Materiały przewidziane do wykonania robót mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu z 
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materiały należy zabezpieczyć w czasie transportu przed 
przewróceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, załadunku i wyładunku oraz składowania 
aparatury urządzeń rozdzielczych należy przestrzegać zaleceń wytwórców, a w szczególności: 
transportowane urządzenia zabezpieczyć przed nadmiernymi drganiami i wstrząsami oraz 
przesuwaniem się, aparaturę i urządzenia ostrożnie załadowywać i zdejmować, nie narażając ich na 
uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powłok. Transport powinien być przyjęty zgodnie ze specyfikacją 
bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST -00.00. "Wymagania ogólne" oraz w 
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych Tom V Instalacje 
elektryczne. Wykonanie robót powinno być jak określono w specyfikacji, bądź inne, o ile zatwierdzone 
zostanie przez Inspektora. Prace przygotowawcze Wykonawca zrealizuje, przed przystąpieniem do 
robót zasadniczych następujące prace przygotowawcze związane z dostarczeniem na teren budowy 
niezbędnych materiałów, urządzeń i sprzętu budowlanego, 
• Połączenie elektryczne przewodów 
- powierzchnie stykających się elementów torów prądowych oraz przekładek i podkładek metalowych 
przewodzących prąd, należy dokładnie oczyścić i wygładzić.  
- zanieczyszczone styki (zaciski aparatów, przewody i pokryte powłoką metalową ogniową lub 
galwaniczną należy tylko zmywać odczynnikami chemicznymi i szlifować pastą polerską. 
• Próby pomontażowe. 
Po zakończeniu robót elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowiązany jest do 
przeprowadzenia tzw. prób pomontażowych, tj. technicznego sprawdzenia jakości wykonanych robót 
wraz z dokonaniem potrzebnych pomiarów i próbnym uruchomieniem poszczególnych instalacji, 
urządzeń. 
5.2. Warunki szczegółowe wykonania robót elektryczn ych 
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Trasowanie należy wykonać uwzględniając konstrukcję budynku oraz zapewniając bezkolizyjność z 
innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna być przejrzysta, prosta i dostępna dla prawidłowej 
konserwacji i remontów. Wskazane jest, aby trasy przebiegały w liniach poziomych i pionowych. 
•  Trasowanie 
• Układanie rur i osadzania puszek 
Rury należy układać i mocować w uprzednio zamocowanych uchwytach. Łuki z rur należy wykonywać 
przy użyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich układania. Zabrania się układania 
rur wraz z wciągniętymi w nie przewodami. Puszki powinny być osadzone na takiej głębokości, aby ich 
górna (zewnętrzna) krawędź po otynkowaniu ściany była zrównana z tynkiem. Przed zainstalowaniem 
należy w puszcze wyciąć wymaganą liczbę otworów dostosowanych do średnicy wprowadzanych rur. 
Koniec rury powinien wchodzić do środka puszki na głębokość do 5 mm. Puszki należy osadzić na 
ścianach w sposób trwały za pomocą zaprawy lub klejenia. 
• Układanie i mocowanie przewodów  
Instalacje wtynkowe należy wykonywać przewodami wtynkowym. Przewody wprowadzone do puszek 
powinny mieć nadwyżkę długości niezbędną do wykonania połączeń. Przewód neutralny powinien być 
nieco dłuższy niż przewody fazowe. Podłoże do układania na nim przewodów powinno być gładkie. 
Do puszek należy wprowadzić tylko te przewody, które wymagają łączenia w puszce, pozostałe 
przewody należy prowadzić obok puszki. Zabrania się układania przewodów bezpośrednio w betonie, 
w warstwie wyrównawczej podłogi, w złączach płyt itp. bez stosowania osłon w postaci rur. Przed 
tynkowaniem końce przewodów należy zwinąć w luźny krążek i włożyć do puszek, a puszki zakryć 
pokrywami lub w inny sposób zabezpieczyć je przed zatynkowaniem. 
• Montaż opraw oświetleniowych zewnętrznych  
Oświetlenie ścian zewnętrznych (cztery projektory metalowo-halogenowe o mocy 400 W) montować 
na wysięgnikach o długości 150 cm od ściany zewnętrznej obiektu i na wysokości 5,75 m. Rurki do 
umocowania reflektorów wykonać z rury stalowej 1,5’’. Część zewnętrzną rury zabezpieczyć przed 
przenikaniem wody do wewnątrz. 
• Montaż osprzętu i przewodów 
Instalacje elektryczne wykonać osprzętem szczelnym. Sprzęt i osprzęt instalacyjny należy mocować 
do podłoża w sposób trwały zapewniający mocne i bezpieczne jego osadzenie. Osprzęt i łączniki 
należy mocować do podłoża za pomocą kołków rozporowych lub klejenia. Gniazda i wyłączniki 
montować na wysokości 100 cm od posadzki. Wyłączniki montować na wysokości zgodnej z 
wysokością w pomieszczeniach sąsiednich. 
Instalacje prowadzić w rurkach winidurowych. 
Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewodów nie może powodować uszkodzeń mechanicznych. 
Końce przewodów miedzianych z żyłami wielodrutowymi (linek) powinny być zabezpieczone 
zaprasowanymi tulejkami.  
Warunki BHP 
Kierownik budowy winien opracować „plan bioz" zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury 
z dnia 23.06.2003 r. (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).  
Prowadzenie wszelkich prac pożarowo - niebezpiecznych, winno przebiegać zgodnie z 
Rozporządzeniem MSWiA z dnia 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków 
innych obiektów budowlanych i terenów (Dz. U. Nr 121, poz. 1138). 
Kontrola jakości 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST WO.00.00. "Wymagania ogólne", oraz w 
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlano - Montażowych Tom V Instalacje 
elektryczne. 
Sprawdzeniu podlega: 
. sprawdzenie prawidłowości wykonania połączeń metalicznych instalacji. 
. stan powłok antykorozyjnych,  
  jakość montażu elementów instalacji (opraw oświetleniowych wewnętrznych, ewakuacyjnych, 
zewnętrznych i osprzętu) 
. ułożenie rur przed wciągnięciem przewodów, 
. instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem, 
. dokonać pomiarów rezystancji uziemień, 
. protokołów pomiarów elektrycznych, 
6. Kontrola jako ści  
Oprawy i osprzęt elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadać atest 
fabryczny lub świadectwo jakości wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbędne certyfikaty, 
gwarancje i DTR . 
6.1. Kontrola i badania w trakcie robót  
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. zgodności z przepisami 

. poprawnego montażu 

. kompletności wyposażenia 

. braku widocznych uszkodzeń 

. należytego stanu izolacji 

. skuteczności ochrony od porażeń 
6.2. Badania i pomiary po monta żu 
Po zakończeniu robót należy wykonać próby napięciowe oraz pomiary rezystancji uziomów i napięć 
rażenia, skuteczności ochrony od porażeń. Wyniki badań i pomiarów należy podać w protokołach.  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji ST-00.00."Wymagania ogólne." 
7. Obmiar robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne." Jednostką 
obmiaru jest: 
    szt  – konstrukcję wsporcze wyłączniki, łączników, puszki instalacyjne, gniazd wtykowych 
     m - ułożenia przewodów, wykonania bruzd w podłożach, przewody kabelkowe 
     kpi - oprawy oświetleniowe wewnętrzne, zewnętrzne metalowo-halogenowe  
8. Odbiór robót  
Odbioru robót należy dokonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót 
Budowlano -.Montażowych Tom V Instalacje elektryczne. Przy odbiorze robót powinny być 
dostarczone następujące dokumenty: 
� dziennik budowy 
� dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów 
� protokoły częściowych odbiorów robót zanikających i zakrytych 
� protokoły i zaświadczenia z dokonanych prób pomontażowych 
� protokoły pomiarów i badań 
� świadectwa jakości i dopuszczenia do eksploatacji materiałów 
9. Podstawa płatno ści  
Zgodnie z Dokumentacją należy wykonać zakres robót wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Płatność 
należy przyjmować zgodnie z obmiarem i ceną jednostkową robót określoną w Wycenionym 
Przedmiarze Robót: 
Cena jednostkowa wykonanych robót obejmuje: 
- przygotowanie podłoża, uchwytów itp.. 
- montaż rur ochronnych oraz niezbędnych przepustów. 
- zakup kompletu materiałów oraz transport na miejsce wbudowania. 
- wykonanie robót montażowych. 
- wykonanie pomiarów elektrycznych i wszystkich koniecznych badań potwierdzonych 
protokołami zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami miedzy innymi: 
- pomiary rezystancji izolacji instalacji elektrycznych obwodu 
- pomiary skuteczności ochrony przeciwporażeniowej 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od 

obowi ązku stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 

Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści 

za spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub 

metod. 
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6.  ST-03-02 Przył ącze kablowe nn – CPV 45310000-5 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem przyłącza kablowego nn dla potrzeb zasilania w energię elektryczną 
wieży widokowej w Lubawce. 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót obj ętych ST  
Przedmiotowa inwestycja „Przyłącze kablowe nn” obejmuje budowę linii kablowej nn do wieży 
widokowej w Lubawce. Warunki zawarte w tej ST dotyczą prowadzenia prac związanych z 
wykonaniem elementów urządzeń i instalacji elektroenergetycznych nn obejmują: 
� budowę przyłącza kablowego nn, 
� montaż i posadowienie tablicy bezpiecznikowej TG 
� wykonanie linii zasilającej tablicy TG z szafki licznikowej SL. 
1.4. Definicje 
1.4.1. Linia kablowa  - kabel wielożyłowy lub wiązka kabli jednożyłowych w układzie wielofazowym 
albo kilka kabli jedno- lub wielożyłowych połączonych równolegle, łącznie z osprzętem, ułożone na 
wspólnej trasie i łączące zaciski tych samych dwóch urządzeń elektrycznych jedno- lub 
wielofazowych. 
1.4.2. Trasa kablowa  - pas terenu, w którym ułożone są jedna lub więcej linii kablowych. 
1.4.3. Napięcie znamionowe linii  - napięcie międzyprzewodowe, na które linia kablowa została 
zbudowana. 
1.4.4. Osprz ęt linii kablowej  - zbiór elementów przeznaczonych do łączenia, rozgałęziania lub 
zakończenia kabli. 
1.4.5. Osłona kabla  - konstrukcja przeznaczona do ochrony kabla przed uszkodzeniami 
mechanicznymi, chemicznymi i działaniem łuku elektrycznego. 
1.4.6. Przykrycie  - osłona ułożona nad kablem w celu ochrony przed mechanicznym uszkodzeniem 
od góry. 
1.4.7. Przegroda  - osłona ułożona wzdłuż kabla w celu oddzielenia go od sąsiedniego kabla lub od 
innych urządzeń. 
1.4.8. Skrzy żowanie  - takie miejsce na trasie linii kablowej, w którym jakakolwiek część rzutu 
poziomego linii kablowej przecina lub pokrywa jakąkolwiek część rzutu poziomego innej linii kablowej 
lub innego urządzenia podziemnego. 
1.4.9. Zbli żenie  - takie miejsce na trasie linii kablowej, w którym odległość między linią kablową, 
urządzeniem podziemnym lub drogą komunikacyjną itp. jest mniejsza niż odległość dopuszczalna dla 
danych warunków układania bez stosowania przegród  lub osłon zabezpieczających i w których nie 
występuje skrzyżowanie. 
1.4.10. Przepust kablowy  - konstrukcja o przekroju okrągłym przeznaczona do ochrony kabla przed 
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i działaniem łuku elektrycznego. 
1.4.11. Dodatkowa ochrona przeciwpora żeniowa  - ochrona części przewodzących, dostępnych w 
wypadku pojawienia się na nich napięcia w warunkach zakłóceniowych. 
Użyte określenia i definicje są zgodne z odpowiednimi polskimi normami i innymi przepisami 
normatywnymi  
Ogólne wymagania dotycz ące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z 
Dokumentacją Projektową ST i obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty 
zgodnie z poleceniami Inspektora. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogólne". 
2. Materiały  
2.1. Ogólne wymagania 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogólne". 
 „Materiały i urządzenia”. 
Wszystkie zakupione przez Wykonawcę materiały, dla których normy PN i BN przewidują posiadanie 
zaświadczenia o jakości lub atestu, powinny być zaopatrzone przez producenta w taki dokument. 
Inne materiały powinny być wyposażone w takie dokumenty na życzenie Inspektora. 
Wykonawca zobowiązany jest: 
a) dostarczać materiały zgodnie z wymaganiami opisanymi w Dokumentacji Projektowej i ST, 
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b) informować Inspektora Umowy o proponowanych źródłach pozyskiwania materiałów przed 
rozpoczęciem ich dostawy oraz uzyskać jego akceptację. 
2.2. Kable 
Przy przebudowie istniejących linii kablowych lub budowie nowych należy stosować kable zgodne z 
dokumentacją projektową. 
Należy stosować kable typu YKY 5x25 mm2: 
2.3. Mufy i głowice kablowe 
Mufy i głowice powinny być dostosowane do typu kabla, jego napięcia znamionowego, przekroju i 
liczby żył oraz do mocy zwarcia, występujących w miejscach ich zainstalowania. 
Mufy i głowice kablowe powinny być zgodne z postanowieniami PN-74/E-06401 [3]. 
2.4. Piasek 
Piasek do układania kabli w gruncie powinien odpowiadać wymaganiom BN-87/6774-04 [16]. 
2.5. Folia 
Folię należy stosować do ochrony kabli przed uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca się stosowanie 
folii z tworzywa sztucznego w kolorze niebieskim, gat. I.. 
Szerokość folii powinna być taka, aby przykrywała ułożone kable, lecz nie węższa niż 20 cm. 
Odległość folii od kabla powinna wynosić co najmniej 25 cm. 
Folia powinna spełniać wymagania BN-68/6353-03 [15]. 
2.6. Oznaczenia kabli. 
Kable powinny być zaopatrzone na całej długości w trwałe oznaczniki rozmieszczone w odstępach nie 
większych niż 10m. Na oznacznikach należy umieszczać trwałe napisy zawierające: 
� typ, napięcie znamionowe i przekrój kabla; 
� relację kabla; 
� rok ułożenia kabla; 
� identyfikator właściciela kabla 
2.7. Przepusty kablowe 
Przepusty kablowe powinny być wykonane z materiałów niepalnych, z tworzyw sztucznych lub stali, 
wytrzymałych mechanicznie, chemicznie i odpornych na działanie łuku elektrycznego. 
Rury używane na przepusty powinny być dostatecznie wytrzymałe na działanie sił ściskających, z 
jakimi należy liczyć się w miejscu ich ułożenia. Wnętrza ścianek powinny być gładkie lub powleczone 
warstwą wygładzającą ich powierzchnię, dla ułatwienia przesuwania się kabli. 
Zaleca się stosowanie na przepusty kablowe rur z polietylenu wysokiej gęstości (HDPE). Średnica 
wewnętrzna przepustów winna być równa co najmniej 1,5-krotnej zewnętrznej średnicy 
wprowadzanego kabla, lecz nie mniejsza niż 50mm. W przypadku ułożenia kilku kabli w jednej osłonie 
powierzchnia otworu przepustu nie powinna być mniejsza niż trzykrotna suma powierzchni przekrojów 
ułożonych kabli. 
Rury winne odznaczać się odpornością na ściskanie o wartości minimalnej 750N wyznaczonych w 
próbie odporności na ściskanie, o której mowa w PN-EN 50086-1 2001 :Systemy rur instalacyjnych do 
prowadzenia przewodów. Część 1: Wymagania ogólne” 
Rury na przepusty kablowe należy przechowywać na utwardzonym placu, w miejscach 
zabezpieczonych przed działaniem sił mechanicznych. 
2.7.Odbiór materiałów na placu budowy. 
1) Materiały należy dostarczyć na budowę wraz z certyfikatem jakości, gwarancją i raportem z 
dopuszczeń technicznych, atestami i deklaracją zgodności. 
2) Materiały dostarczane na budowę należy sprawdzić pod względem ich kompletności i zgodności z 
danymi otrzymanymi od producenta. 
3) Wykonawca powinien przeprowadzić wizualną inspekcje dostarczonych materiałów. 
4) W przypadku uszkodzeń lub wątpliwości, co do ich jakości, przed złożeniem Wykonawca 
przeprowadzi testy określone przez Inspektora Umowy. 
3. Sprzęt 
Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej ST stosować sprawny technicznie i 
zaakceptowany przez Inspektora sprzęt. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. 
 Sprzęt potrzebny do prowadzenia przedmiotowych robót ele ktroenergetycznych. 
Wykonawca przystępujący do budowy dla zagwarantowania właściwej efektywności i jakości robót 
powinien wykazać się możliwością korzystania z następujących maszyn i sprzętu: 
1. Zestawy ręcznych narzędzi elektromontera. 
2. Koparko-spycharka 0,15m3. 
3. Samochód dostawczy do 0,9 t. 
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4. Transport 
Wykonawca zobowiązany jest do używania takich środków transportu, aby zabezpieczyć 
transportowane materiały przed zniszczeniem i uszkodzeniem. Materiały do celów konstrukcyjnych 
powinny być przewożone zgodnie z regułami dotyczącymi ruchu drogowego i zasadami 
bezpieczeństwa. Rodzaj i ilość środków transportu powinny zapewnić prowadzenie prac zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i z zaleceniami Inspektora Umowy oraz 
zgodnie z terminem ostatecznym podanym w Kontrakcie. 
Transportowane materiały powinny leżeć równo i być zabezpieczone przed przemieszczaniem się 
podczas transportu.  
5. Wykonanie robót 
5.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST -00.00. "Wymagania ogólne" oraz w 
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych Tom V Instalacje 
elektryczne. 
Wykonanie robót powinno być jak określono w specyfikacji, bądź inne, o ile zatwierdzone zostanie 
przez Inspektora. 
Przed rozpoczęciem robót Wykonawca powinien: 
a) uzyskać zezwolenie na rozpoczęcie robót od inwestora i komisyjnie przejąć teren pod budowę, 
b)ocenić stan techniczny materiałów, które będą użyte do wykonania instalacji elektrycznych oraz czy 
zostały ukończone roboty wcześniejsze przewidziane w Dokumentacji Projektowej, 
5.2. Roboty przygotowawcze 
5.2.1. Wytyczenie tras linii kablowych. 
Przed rozpoczęciem robót ziemnych należy dokonać wytyczenia trasy linii kablowych. Wytyczenia 
tego winien dokonać uprawniony geodeta zgodnie z obowiązującymi przepisami na postawie projektu 
zagospodarowania terenu projektu wykonawczego. 
Wytyczenie osi tras linii kablowych wykonać przy użyciu osiowych tyczek (palików) z gwoździem, z 
założeniem ciągów reperów roboczych nawiązanych do reperów sieci państwowej. Po wbiciu tyczek 
wykonawca wytyczenia powinien zamocować z jednej bądź z dwóch stron dodatkowe tyczki tzw. 
"świadków", żeby umożliwić odtworzenie osi trasy po rozpoczęciu robót ziemnych. Wytyczenie sieci 
powinny wykonać służby geodezyjne Wykonawcy 
5.2.2. Istniejące uzbrojenie terenu. 
Przed rozpoczęciem prac Wykonawca powinien odkryć istniejące elementy uzbrojenia podziemnego, 
kolidujące z trasą projektowanych linii kablowych. 
5.3. Roboty monta żowe. 
5.3.1. Roboty ziemne. 
Roboty ziemne, wykopy liniowe dla kabli w miejscach skrzyżowań i zbliżeń z urządzeniami 
podziemnymi powinny być prowadzone ręcznie, poza tymi miejscami  - mechanicznie, zgodnie z 
Dokumentacją Projektową oraz ST. 
Przy skrzyżowaniu sieci z istniejącymi kablami telekomunikacyjnymi należy: 
- uzgodnić z ich właścicielem (operatorem) termin robót zgodnie z harmonogramem robót dla całego 
zadania, 
- po ustaleniu upoważnionego pracownika do nadzoru robót, odkopać ręcznie. 
Uwaga: na terenie inwestycji nie wyklucza się istnienia innych przewodów, o których brak informacji 
wynika z zaszłości historycznych lub niedopełnienia przepisów zgłoszenia do inwentaryzacji zgodnie z 
ustawą "Prawo geodezyjne i kartograficzne". 
Wykopy liniowe po ułożeniu kabla należy zasypywać warstwami zagęszczając je zgodnie z wymogami 
PN [I7]. 
5.3.2. Roboty kablowe. 
Stosować wyłącznie kable wyszczególnione w  Dokumentacji Projektowej. Kable w ziemi należy 
ułożyć  w wykopie na głębokości co najmniej 0,7m, zgodnie z warunkami określonymi w N SEP-E-004 
[1] oraz warunkami technicznymi producenta przewodów. Kabel układać linią falistą z zapasem  1-3 % 
długości wykopu, potrzebnym do skompresowania możliwych przesunięć gruntu. Trasy kabli oznaczyć 
folią grubości min. 0,5mm - koloru niebieskiego w przypadku kabli do 1kV. Na całej długości linii 
zakładać oznaczniki kablowe: na prostych odcinkach w odstępach min. co 10m, na końcach linii, w 
miejscach zmiany kierunku linii, w miejscach skrzyżowań linii, oraz w innych charakterystycznych 
punktach trasy. W miejscach skrzyżowania się z istniejącymi i projektowanymi urządzeniami 
uzbrojenia podziemnego terenu (kanalizacją teletechniczną, kablową linią telefoniczną, siecią 
wodociągową, kanalizacją sanitarną, kanalizacją deszczową) kable należy ułożyć w rurach 
osłonowych PCW. 
Odległość między kablami ułożonymi w ziemi przy skrzyżowaniach i zbliżeniach winna wynosić: 
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• 10 cm na zbliżeniu, 
• 25 cm przy skrzyżowaniach kabli elektroenergetycznych na napięcie znamionowe sieci do 1kV 
z kablami tego samego rodzaju lub sygnalizacyjnych, 
• Odległość kabli od istniejących drzew powinna wynosić co najmniej 2,5m. 
5.3.3. Przyłącze kablowe nn. 
Roboty kablowe związane z wykonaniem przyłącza, zasilającego szafkę licznikową SL 
Obok słupa należy zabudować nadstawkę licznikową SL na fundamencie w obudowie z tworzywa 
sztucznego, którą należy zasilić z w/w złącza kablowego linia kablową typu YKY 5x25 mm2. Z 
projektowanej nadstawki licznikowej SL do projektowanej tablicy bezpiecznikowej TG w wieży ułożyć  
linię kablową typu YKY 5x25 mm2 . 
5.3.4. Elementy ochrony od porażeń i uziemień. 
Jako system ochrony od porażeń zastosowane jest „szybkie wyłączanie” w układzie PN-IEC 60364-4-
41. 
Należy wykonać uziemienie robocze nadstawki licznikowej drutem stalowym DFe/Zn d 10mm lub 
bednarkę Fe/Zn 30x4 mm ułożoną w ziemi na głębokości 0,7m we wspólnym wykopie pod kabel 
energetyczny nn. Bednarkę uziemienia ochronnego należy pomalować w paski koloru zielono-żółtego. 
W wieży należy ułożyć szynę wyrównawczą łączącą elementy stalowe budynku. 
Połączenia wyrównawcze należy wykonać zgodnie z PN-IEC 60364-4-41 
6. Kontrola jako ści 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST WO.00.00. "Wymagania ogólne", oraz w 
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlano - Montażowych Tom V Instalacje 
elektryczne. 
Sprawdzeniu podlega: 
� sprawdzenie prawidłowości wykonania połączeń metalicznych instalacji. 
� stan powłok antykorozyjnych,  
� jakość montażu elementów instalacji (opraw oświetleniowych zewnętrznych, ewakuacyjnych, i 
osprzętu) 
�  ułożenie rur przed wciągnięciem przewodów, 
� instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem, 
� dokonać pomiarów rezystancji uziemień, 
� protokołów pomiarów elektrycznych, 
6.1.  Kontrola jako ści materiałów  
Oprawy i osprzęt elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadać atest 
fabryczny lub świadectwo jakości wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbędne certyfikaty, 
gwarancje i DTR . 
6.2. Kontrola, pomiary i testy. 
Wykonawca zobowiązany jest prowadzić stałą i systematyczną kontrolę prowadzonych prac w 
zakresie i z częstotliwością określoną w Specyfikacji Technicznej i uzgodnioną z Inspektorem Umowy. 
6.2.1. Testy przed rozpoczęciem robót. 
Przed rozpoczęciem robót Wykonawca powinien przeprowadzić testy materiałów. Badanie materiałów 
należy wykonać przez oględziny zewnętrzne, porównując je z wymaganiami normy wyrobu i z 
dokumentacją. 
6.2.2. Kontrola, pomiary i testy podczas robót. 
Wykonawca zobowiązany jest prowadzić stałą i systematyczną kontrolę prowadzonych prac w 
zakresie i z częstotliwością określoną w Specyfikacji Technicznej i uzgodnioną z Inspektorem Umowy. 
W szczególności kontrola powinna obejmować: 
- sprawdzenie izolacji i ciągłości żył przewodów (kabli) elektrycznych, 
- próby napięciowe izolacji i powłoki odcinków linii kablowych z zamontowanym osprzętem. 
6.2.3. Badania, pomiary i testy końcowe. 
Wykonawca zobowiązany jest wykonać badania i pomiary końcowe wykonanego przyłącza nn  w 
zakresie określonym przez obowiązujące normy i przepisy oraz w zakresie ustalonym w Specyfikacji 
Technicznej i uzgodnionym z Inspektorem Umowy. 
W szczególności kontrola powinna obejmować: 
- sprawdzenie izolacji i ciągłości żył kabli i innych przewodów elektrycznych, 
- dla przedmiotowych linii kablowych próby napięciowe izolacji i powłoki z zamontowanym osprzętem, 
- pomiar skuteczności ochrony przeciwporażeniowej, 
- pomiar rezystancji uziemień roboczych dodatkowych 
6.2. Badania i pomiary po monta żu 
Po zakończeniu robót należy wykonać próby napięciowe oraz pomiary rezystancji uziomów i napięć 
rażenia, skuteczności ochrony od porażeń. Wyniki badań i pomiarów należy podać w protokołach.  
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Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji ST-00.00."Wymagania ogólne." 
7. Obmiar robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne." Jednostką 
obmiaru jest: 
    szt  – rozdzielnia 
     m - ułożenia linii kablowych 
8. Odbiór robót  
Roboty uważa się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i 
zaleceniami Inspektora Umowy, jeżeli wszystkie pomiary i testy z uwzględnieniem tolerancji dały 
wyniki pozytywne. Przy odbiorze robót powinny być dostarczone następujące dokumenty: 
� dziennik budowy 
� dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów 
� protokoły częściowych odbiorów robót zanikających i zakrytych 
� protokoły pomiarów i badań 
� świadectwa jakości i dopuszczenia do eksploatacji materiałów 
 Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu robót. 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają wszystkie technologiczne czynności 
związane z budową linii kablowych nn do zasilania wieży widokowej: 
a) kable układane bezpośrednio w ziemi, przed zasypaniem, 
b) przepusty kablowe, przed zasypaniem, 
c) posadowienie wolnostojących nadstawek licznikowych, przed zasypaniem, 
d) elementy uziemień, przed zasypaniem, 
e) zasypanie i zagęszczenie wykopów  
9. Podstawa płatno ści  
Zgodnie z Dokumentacją należy wykonać zakres robót wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Płatność 
należy przyjmować zgodnie z obmiarem i ceną jednostkową robót określoną w Wycenionym 
Przedmiarze Robót: 
Cena jednostkowa wykonanych robót obejmuje: 
� wykonanie rowów dla kabli, 
� montaż rur ochronnych oraz niezbędnych przepustów. 
� zakup kompletu materiałów oraz transport na miejsce wbudowania. 
� Poprawność ułożenia kabli, 
� wykonanie robót montażowych w tym montaż  tablicy bezpiecznikowej TG. 
� wykonanie pomiarów elektrycznych i wszystkich koniecznych badań potwierdzonych protokołami 
zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami miedzy innymi: 
� pomiary rezystancji izolacji instalacji elektrycznych obwodu 
� pomiary skuteczności ochrony przeciwporażeniowej 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od 

obowi ązku stosowania wymogów okre ślonych prawem polskim. 
 

Wykonawca b ędzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Je st zobowi ązany do odpowiedzialno ści 

za spełnienie wszystkich wymaga ń prawnych w odniesieniu do u żywanych opatentowanych urz ądzeń lub 

metod. 

 
 


