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1. ST-00-00 Wymagania Ogélne — CPV 45000000-7

WSTEP

Specyfikacja Techniczna okresla podstawowe wymagania w zakresie robét budowlano - montazowych i
specjalistycznych, umozliwiajgce Uczestnikom procesu inwestycyjnego wykonanie przedmiotowych rob6t
prawidtowo technicznie i jakosciowo. Specyfikacja Techniczna ST ma zastosowanie przy wykonywaniu robét
realizowanych na podstawie uzyskanej decyzji pozwolenia na budowe.

Integralng czescig Specyfikacji Technicznej sg Projekty Budowlane i Wykonawcze, na podstawie ktérych mozna
okreslic szczegotowy zakres i rodzaje robét potrzebnych do wykonania zadania inwestycyjnego ,WIEZE
WIDOKOWA W LUBAWCE”"

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00.00 "Wymagania Ogolne" okresla warunki techniczne wymagane w trakcie
wykonywania i odbioru robét, dotyczacych budowy wiezy widokowg w Lubawce.

Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako cze$s¢ Dokumentéw Przetargowych i Umownych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Rob6t opisanych w pkt. 1.1.

Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspdlne dla rob6t objetych
wymienionymi specyfikacjami technicznymi:

ST-00-00 Wymagania Ogdélne — CPV 45000000-7
ST-01-00 Roboty przygotowawcze — CPV 45215000-9
ST-02-02 Konstrukcje stalowe — CPV 45223100-7
ST-03-01 Instalacje elektryczne — CPV 45310000-3

Ogblne wymagania dotycz agce Robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.

Przekazanie miejsca wykonywania prac

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy, dwa egzemplarze projektu budowlanego i dwa
komplety Specyfikacji Technicznych. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili odbioru koncowego Robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

Dokumentacja Projektowa i powykonawcza

Dokumentacja Inwestycji zatgczona do Dokumentéw Przetargowych:

» Rysunki wg spisu w dokumentacji przetargowe;j.

» Opis inwestycji

» Dokumentacja Projektowa bedgca w posiadaniu Zamawiajgcego - Zamawiajgcy posiada projekt budowlany w
rozumieniu ustawy ,Prawo Budowlane".

» Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce w ramach ceny umowne;.
Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg catosci wykonanych
robdt, w tym réwniez dokumentacje geodezyjna.

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu 3 kpi. w/w dokumentaciji.

Zgodnosc¢ Robét z Dokumentacijg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna oraz inne dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé dokumentow
zapisana w warunkach umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach umowy, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych
dokumentow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materiatléw i elementéw budowli
muszg byé¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwiocznie zastgpione

Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robét poza
placem budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét, a w
szczegoblnosci:

Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i
nienaruszalnos$¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
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Fakt przystgpienia do Rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w spos6b uzgodniony z
Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych tablic informacyjnych. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robdét.

W czasie wykonywania Rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci (w dzien i w nocy) tych zap6r i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg
akceptowane przez Inspektora.

Koszt zabezpieczenia Terendéw Budowy i Robot poza placem budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowg. W Cene Kontraktowg wigczony winien by¢ takze koszt wykonania
poszczegoblnych obiektow zaplecza, drogi tymczasowej i montazowej oraz uzyskania, doprowadzenia,
przytgczenia wszelkich czynnikéw i medidéw energetycznych na Placu Budowy, takich jak min.: energia
elektryczna, gaz, woda, scieki itp. W Cene Kontraktowg winny by¢ wigczone réwniez wszelkie optaty wstepne,
przesytlowe i eksploatacyjne zwigzane z korzystaniem z tych medidw w czasie trwania Umowy oraz koszty
ewentualnych likwidacji tych przytaczy i doprowadzen po ukonczeniu Umowy. Zabezpieczenie korzystania z w/w
czynnikéw i medidbw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i w petni jest on odpowiedzialny za
uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przylgczenia, dokonanie uzgodnien, przeprowadzenie prac
projektowych i otrzymanie niezbednych pozwolen i zezwolen.

Wykonawca w ramach Umowy ma uprzatng¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego elementu robdt i doprowadzic¢
go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji placu budowy.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu
Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6iny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych.

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwo$cig powstania pozaru.
Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne
bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Rob6t albo przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposdéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materialtdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie
materiaty odpadowe uzyte do Rob6t bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatléw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Rob6t ich szkodliwose
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organow.

Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatne;j.

» Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne i naziemne.
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz bedgcych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

» Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w
czasie trwania budowy.

» Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
Robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i
powiadomi¢ Inspektora i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

» fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajgcego i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspéipracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw i ponoszgc koszty tych napraw.

» Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Ograniczenie obci azen osi pojazdow

Strona 4

Specyfikacje techniczne Wieza widokowa w Lubawce



» Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen/obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiladz, co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw i w spos6b ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

» Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Rob6t w ten
sposodb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

Ochrona i utrzymanie robot

» Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do Rob6t
od daty przekazania placu budowy do daty odbioru koncowego.

» Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki spos6b, aby budowle i ich elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do odbioru koncowego.

» Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien rozpoczac¢
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie si e do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Odbiory

Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej zobowigzany jest do zawiadomienia o odbiorach Instytucji. ktérych
obecnos¢ jest wymagana przepisami i ponosi optaty za udziat przedstawicieli tych instytucji w odbiorach.
Wszystkie formalnosci z tym zwigzane Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wlkasnym staraniem. Uznaje sig, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okredlonych w tym punkcie nie podlegajg odrebnej zaptacie i
sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej. Odbiory techniczne muszg spetnia¢ wymagania stawiane przez przepisy
.Prawo Budowlane".

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty jakich Wykonawca zamierza zastosowaé w celu wykonania Rob6t muszg uzyskaé aprobate
Zamawiajgcego.

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okreslonym w art.
10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z 2003 r. z p6zn. zm.) i Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz . U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednig
jakos¢ materiatow.

Zastosowane materiaty beda posiadaty wlasciwosci uzytkowe spetniajgce wymagania norm i sg dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie zgodnie z Prawem Budowlanym.
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom .

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Kazdy Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych rob6t niz te, dla ktérych zostaty
zakupione, to zostanie dokonana przez Inspektora stosowna korekta ich kosztéw. Rodzaj Robot, w ktérym
znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego
nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robét byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wkasciwosci do Robot i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania materiatow zamiennych

Wykonawca powiadomi Inspektora o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materialu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych Robot.
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Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw
i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robo6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$é
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy, zostanie
przez Inspektora zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do Rob6t.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom Umowy na polecenie Inspektora bedg usuniete z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Rozpoczecie budowy nastepuje z chwilg podjecia prac przygotowawczych na terenie budowy, zagospodarowaniu
terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektow. Prace przygotowawcze mogg by¢ wykonywane tylko na
terenie objetym pozwoleniem na budowe lub zgtoszeniem.

Ogoblne zasady wykonywania Robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umowg, oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZJ oraz
poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robo6t zostang jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Programu Zapewnienia
Jakosci (PZJ).

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdbw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacg
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone. Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury
badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosé co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inspektora.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢é mozna wytyczne
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora.

Raporty z bada h

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w PZJ i ST. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatébw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodnos$¢é materiatow i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikdéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na
whasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materialy i
wyroby posiadajace:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi Polskich
Norm, aprobat technicznych.

Deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobata techniczng stosownie do Ustawy z 16.04.2004 o wyrobach
budowlanych (Dz.U.2004.92.881).

W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot bedzie
posiadac atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadaé¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Materialy posiadajgce atesty na urzgdzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.

Jezeli zostanie stwierdzona jakakolwiek niezgodnosé w stosunku do wymagan ST to takie materiaty i/lub
urzgdzenia zostang odrzucone.

Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do chwili odbioru koncowego.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegoélnosci:

» date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

» date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej.

» uzgodnienie przez Inwestora programu organizacji robét i programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
Rob6t, terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét, przebieg Robét, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach uwagi i polecenia Inwestora,

» daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu zgtoszenia i daty odbioréw Rob6t zanikajgcych,
ulegajgcych, zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw Robot,

» wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
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Robot,

» dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robat,

» dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

» wyniki prob poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne istotne informacje o
przebiegu Robot,

» propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inwestorowi
do ustosunkowania sie.

» decyzje Inwestora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Projektant nie jest jednak strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét chyba, ze
bedzie inaczej postanowione w Kontrakcie(Umowie). Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inwestora
do ustosunkowania sie.

Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Rob6t.
W przypadku Umowy/umowy ryczattowej nie ma zastosowania Ksiega Obmiaru.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatldw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiajgcym. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora.

Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (1) + (3) nastepujgce dokumenty:

pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

protokéty z wszystkich innych czynnosci dokonywanych protokolarnie podczas realizaciji.

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i
przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczng ilos¢ wykonywanych Rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST. w
jednostkach ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robét. W niniejszym Kontrakcie/umowie Obmiar Roboét
pomocniczo moze stuzy¢ do okreslenia postepu robét lub procentowego wykonania robot w celu wystawienia
faktur. Wéwczas Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy.

Zasady okreslenia ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréow

Odbiory Techniczne oraz Odbiér Koncowy Robét odbywaé sie beda zgodnie z procedurami opisanymi w
Warunkach Umowy/Umowy oraz w Specyfikacji Technicznej

W zaleznosci od ustalen Umowy i ST roboty podlegajg nastepujacym rodzajom odbioréw dokonywanych przez
Inspektora i/lub innych przedstawicieli Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

Odbioru Robét dokonuje Inzynier

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajgcego Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Zamawiajgcego.

Jakosc¢ i ilos¢ Roboét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikébw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Projektowg ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbiér ko ncowy

Odbior koncowy polegajgcy na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
umownego oraz jako$ci nastgpi po zgtoszeniu gotowosci przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.
Odbioru koncowego dokona komisja odbiorowa wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy. Komisja odbiorowa dokona oceny wykonanych robét na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan, pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa i ST.

W przypadku stwierdzenia przez komisje odbioru ze jakosé¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od
wymaganej w dokumentacji projektowej i ST i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu.
komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
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umowy.
W przypadku, gdy komisja stwierdzi usterki wymagajgce poprawek lub uzupelnien wyznaczy termin na ich
usuniecie. Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce nie wykonane w wyznaczonym terminie bedg przyczyng
przerwania czynnosci odbiorowych i ustalenia nowego terminu obioru korncowego.

Przy dokonywaniu odbioru Zamawiajgcy (komisja odbioru dziatajgca w jego imieniu) powinien stwierdzic:

» zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacja projektowo-kosztorysowg warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét, aktualnymi normami lub przepisami, zapisami w Dzienniku Budowy, zasadami ogoélnie przyjetej
wiedzy technicznej oraz umowg

» spemianie przez obiekt warunkéw potrzebnych do otrzymania wymaganego przez prawo budowlane
pozwolenia na uzytkowanie

Przed przystgpieniem do odbioru koncowego Wykonawca robét (oddajgcy) jest zobowigzany do:

» przygotowania dokumentoéw pozwalajgcych na nalezytg ocene wykonanego obiektu bedgcego przedmiotem
odbioru, a w szczegélnosci umowy wraz z jej pdzniejszymi uzupetnieniami i uzgodnieniami, Dziennika Budowy,
opinii rzeczoznawcéw (jezeli byty one wykonane), projektéw z naniesionymi poprawkami odzwierciedlajgcymi
aktualny stan obiektu, ewentualnych przepiséw lub instrukcji o obstudze znajdujgcych sie w obiekcie maszyn,
urzadzen i instalacji itp.,

» umozliwienia przedstawicielowi Zamawiajgcego (komisji odbioru) zapoznania sie z tymi dokumentami, z
przedmiotem odbioru oraz dokonania potrzebnych sprawdzen protokotéw itp,

Wykonawca zobowigzany jest zatgczyé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Powykonawczg (Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami)

2. Oryginat Dziennika Budowy i Ksiegi Obmiaru

3. Uwagi i zalecenia Inwestora, zwlaszcza przy odbiorze Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

Recepty i ustalenia technologiczne,

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty wbudowanych materiatow,

Wyniki badan i pomiaréw elektrycznych,

Wyniki préb pozostatych instalacji wewnetrznych i zewnetrznych

. Po wykonawczg inwentaryzacje geodezyjng Robot.

10. Uwagi dotyczace warunkéw realizacji Robot,

11. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

12. Kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku inwentaryzacji powykonawczej

W przypadku, gdy wedlug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
Robot.

Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad ujawnionych w okresie
gwarancji i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny dokonany bedzie na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ustalenia og6ine

Podstawa pfatnosci jest cena umowna skalkulowana przez Wykonawce za caty przedmiot zamdwienia. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac¢ zgodnie z Harmonogramem rzeczowo-finansowym i wkasng oceng zakresu robét.

Cena umowna obejmuije:

» robocizne bezposrednig

> warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu loco plac budowy

» wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza:

ptace personelu i kierownictwa budowy,

pracownikéw nadzoru i laboratorium,

koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym energii i wody, budowy drég dojazdowych itp.).
koszty dotyczgce oznakowania Robét,

wydatki dotyczace bhp,

ustugi obce na rzecz budowy,

ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét,

ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy;

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpi¢ w
czasie realizacji Robo6t i w okresie gwarancyjnym,

» podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

» cena ryczattowa obejmuje podatek VAT. Ponadto:

» Tablice informacyjne, pamigtkowe i tabliczki znamionowe

» Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Warunkach Umowy ponosi Wykonawca.
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» Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwaranciji.

Wymagania dotycz gce tablic i oznacze h.

Wykonawca w ramach Umowy jest zobowigzany wykona¢, ustawi¢ i utrzymac tablice informacyjne na czas
wykonywania rob6t w ramach Umowy.(objazdy, przejazdy i organizacja ruchu). Koszt wykonania, utrzymania i
likwidacji ewentualnych objazdéw, przejazdéw oraz calej organizacji ruchu na czas budowy ponosi Wykonawca w
ramach Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe.
instrukcje. Nalezy je traktowac¢ jako integralng cze$¢ i nalezy je czytac fgcznie z Rysunkami i Specyfikacjami. jak
gdyby tam one wystepowaly. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w peini zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed
datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob. scisle w
zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy wykonywaniu robét
okreslonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami
zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Rozumie sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymaganiami tych norm i przepiséw, a w
szczegoblnosci:

Akty prawne - ustawy

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst (Dz. U. z 2013 r. poz. 1409 z 2014 r. poz. 40,
768, 822, 1133, 1200, z 2015 r. poz. 151, 200, 443, 528, 774, 1165, 1265, 1549, 1642, 1777),

[2] Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2015 r., poz. 2164),

[8] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 poz. 883) z pézniejszymi
zmianami),

[4] Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej ( Dz. U. z 2009 r. Nr 178, poz. 1380 z
pézniejszymi zmianami),

[5] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r, poz. 1232; z pdzniejszymi
zmianami. zm.),

[6] Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz. U. z 2014 r., poz. 1645) z pézniejszymi
zmianami).

[7] Ustawa z dnia 23 lipca 2014 r. o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami (Dz. U. z 2014 r. poz. 1446)

[8] Ustawa z dnia 5 sierpnia 2015 r. o zmianie ustaw regulujgcych warunki dostepu do wykonywania niektorych
zawodow (Dz.U. z dnia 30.09.2015 r. poz. 1505).

Akty prawne — rozporz adzenia

[9] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z p6zniejszymi zmianami),

[10] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.401),

[11] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126),

[12] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z
pézniejszymi zmianami),

[13] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013r, poz.1129,),

[14] Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U 2012 r. poz 462 z pdzn. zm.),

[15] Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 r. Nr 109 poz. 719),

[16] Rozporzadzenia Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 pazdziernika 2015 r. w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich, robét budowlanych, badahn konserwatorskich, badan
architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw oraz badan archeologicznych i
poszukiwan zabytkéw (Dz. U. z 2015 r. poz. 1789).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowi gzku stosowania wymogow okre  $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci

za spetnienie wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz gdzen lub
metod.
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2. ST-01-00 Roboty przygotowawcze, ziemne — CPV 4 5215000-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie
rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

B.01.01.00. — Roboty ziemne

1.3.1. Zakres robot objetych specyfikacja Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot
ziemnych i obejmuja:

a) Przemieszczenie mas ziemnych

b) Ewentualne odwodnienie wykopow

c) Wykonanie wykopow

d) Zabezpieczenia skarp wykopéw

e) Zasypywanie fundamentow

f) Podsypki pod roboty betonowe

g) Zageszczanie gruntu

h) Transport gruntu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty
2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materialy nie wystepuija.
3. Sprzet

3.1. Do robét ziemnych moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatow z rozbiérki Srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5.  Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych nalezy:

—teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

—zdemontowac¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz
wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty ziemne:

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

5.3. Wykopy oraz przygotowanie podio  za pod roboty fundamentowe.

Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania robot pomiarowych i
przygotowawczych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i Harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne. Wykopy nalezy wykonywaé z zachowaniem szczegOlnej
ostroznosci w miejscach wystepowania uzbrojenia podziemnego. Po wykonaniu wykopu do projektowanej gtebokosci wykonaé
warstwe zageszczonej podsypki piaskowej o grubosci warstwy wg. Dokumentacji Projektowej. Na warstwie tej wykonaé
podktad z chudego betonu. Tak przygotowane podioze stanowi podstawe do wykonania dalszych robét izolacyjnych i
fundamentowych. Dla wykonania izolacji pionowej $cian fundamentowych naszego budynku oraz wykonania opaski betonowej
taw fundamentowych przy pogtebianiu budynku wykopy prowadzi¢ odcinkowo natychmiast wykonujgc warstwe filtracyjng z
podsypki piaskowej oraz warstwe podbudowy z chudego betonu by unikngé nawodnienia grunty (uplastycznienia). W
przypadku nienalezytego zabezpieczenia dna wykopu przed warunkami atmosferycznymi tj. gdy w wyniku wody opadowej
oraz naporowej nastgpi zmiana stopnia plastycznosci gruntu Wykonawca na wlasny koszt wykona wymiane gruntu nie
nadajgcego sie do posadowienia obiektéw budowlanych.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa
z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pOzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o
grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu. Warstwe ostateczng do uzyskania rzednych projektowanych nalezy wykona¢ recznie bezposrednio
przed rozpoczeciem robét fundamentowych. Sciany wykopéw nalezy tak ksztaltowaé lub obudowaé, aby nie nastgpito
obsuniecie sie gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze zwyczajowg
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praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robét ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

a) wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,
b) L,So0zpompowanie” warstwy wodonosnej,

C) zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

d) zwiekszenie wspétczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowaé¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢ odptyw wéd z wykopu.
Wode z wykopu nalezy odprowadza¢ poza teren rob6t. Nalezy przeciwdziataé powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz
rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.5. Odwodnienie wykopow

Wykonawca rob6t powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie woéd gruntowych i opadowych poza obszar
wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac¢ systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze
studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody
bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wéd do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzgdzen odwadniajgcych musi byé
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.6. Odkfad gruntéw.

Jezeli technologia wykonania robét ziemnych oraz rozmiary placu pozwalajg na magazynowa nie mas ziemnych niezbednych
do dalszych etapéw robot, tworzy sie nasypy. Jezeli w projekcie nie zawarto danych o miejscu odktadu mas ziemnych to, o ile
jest to mozliwe, powinno sie je sktadowaé w zagtebieniach terenu, najlepiej jak najblizej miejsca ich przysziego wykorzystania.
W innym przypadku trzeba pamietac, aby:

a) odlegtos¢ skarp odktadu od krawedzi wykopu byta réwna przynajmniej jego podwojnej gtebokosci, lecz nie mniejsza niz:
-3,0 m — przy gruntach przepuszczalnych,

-5,0 m przy gruntach nieprzepuszczalnych,

-20,0 m przy elementach rob6t zagrozonych nawianiem $niegu. -odktady byly wykonywane w postaci nasypu wysokosci 1,5 m
i nachyleniu skarp 1:1,5 -na zboczach o kgcie nachylenia do 20 % odktady wykonywaé powyzej wykopu, a przy nachyleniach
wiekszych ponizej wykopu,

b) odktady ziemne lokalizowac od strony najczesciej wiejgcych wiatrow.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg:

+ 15 cm — dla wymiaréw wykopoéw w planie,

+ 2 cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+ 10% — dla nachylenia skarp wykopow.

5.8. Prowadzenie rob6t ziemnych w warunkach zimowych

Ze wzgledu na duzy wzrost kosztéw roboty ziemne w okresie zimowym nalezy prowadzi¢ w przypadkach niezbednych.
Podgrzewanie, rozmrazanie lub zamrazanie gruntu powinno by¢ prowadzone zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
instrukcjg bezpieczenstwa, opracowang przez wykonawce. Teren, na ktéorym odbywa sie podgrzewanie, rozmrazanie lub
zamrazanie gruntu powinien by¢ przez caty czas procesu ogrodzony i oznakowany tablicami ostrzegawczymi, o$wietlony o
zmroku i w porze nocnej oraz fachowo nadzorowany. W przypadku prowadzenia prac w okresie zimowym nalezy:

-zaniechaé robdt, jezeli zamarznieciu ulegto wiecej niz 50 % przewidzianego do przemieszczenia urobku,

-grunt przewozi¢ na odlegtosci mozliwie najkrotsze ze wzgledu na jego przymarzanie do srodkéw transportowych,
-organizowa¢ prace na trzy zmiany, aby nie dopusci¢ do zamrozenia gruntu, -stara¢ sie odpowiednio zabezpieczy¢ grunt
przed zamarznieciem,

-wstrzymaé roboty w przypadku spadku temperatury ponizej — (minus) 10 °C.

5.9. Zasypywanie wykopow

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Wykopy powinno sie zasypywaé niezwtocznie po zakonczeniu prac budowlanych,
aby nie narazaé wykonanych konstrukcji lub instalacji na dziatanie wptywéw atmosferycznych, szczegélnie w okresie jesienno-
zimowym. Wykopy nalezy zasypywac¢ warstwami grubosci 20 cm, starannie je zageszczajgc. Przy pracach w okresie zimowym
nalezy uwazaé¢, aby ilos¢ zmarznietych bryt w zasypce nie przekraczala 15% jej objetosci. Do zasypywania wykopow
wewnatrz budynku nie wolno uzywa¢ zmarznietego gruntu, torfow, darni itp. Do zasypywania wykopéw nie wolno uzywac
gruntéw zawierajgcych zanieczyszczenia i sktadniki organiczne mogace spowodowac procesy gnilne.

5.10. Podstawowe zasady bhp przy wykonywaniu rob6t z ~ iemnych.

Podczas realizacji rob6t ziemnych trzeba przestrzegac¢ nizej wymienionych zasad:

a) prace muszg by¢ prowadzone zgodnie z dokumentacja,

b) przed przystgpieniem do robot nalezy bezwzglednie wyznaczyé przebieg instalacji podziemnych, a szczegolnie
elektrycznych i sanitarnych,

c) roboty w bezposrednim sgsiedztwie instalacji podziemnych nalezy prowadzi¢ szczegdlnie ostroznie i pod nadzorem
Kierownika Budowy,

d) w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od istniejacych instalacji roboty nalezy prowadzi¢ recznie, bez uzycia sprzetu
mechanicznego, narzedziami na drewnianych trzonkach,

e) teren, na ktérym sg prowadzone roboty ziemne, powinien by¢ ogrodzony i zaopatrzony w odpowiednie tablice
ostrzegawcze,

f) wykopy powinny by¢ wygrodzone barierami, ustawionymi co najmniej 1,0 m od krawedzi wykopu.

g) w przypadku prowadzenie robot w terenie dostepnym dla os6b postronnych wykopy nalezy zakry¢ szczelnie balami,

h) wykonywanie wykopow przez podkopywanie jest zabronione,

i) wykopy wasko przestrzenne i jamiste powinny by¢ bezwzglednie zabezpieczone przez rozparcie $cian,

j) do wykonywania deskowan stosowaé nalezy jedynie drewno klasy Il lub IV,

k) deskowanie zabezpieczajgce wykop powinno wystawaé co najmniej 15 cm
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1) ponad krawedz wykopu w celu ochrony przed spadaniem gruntu, kamieni i innych przedmiotow,

) deskowania rozbiera sie warstwami szerokosci do 40 cm od dotu, odpitowujac stojaki w miare rozbierania $cian,

m) schodzi¢ i wchodzi¢ do wykopow mozna jedynie po drabinkach i schodach,

n) jesli projekt nie podaje minimalnych odlegtosci, jakie nalezy zachowa¢ przy prowadzeniu rob6t w poblizu istniejgcych
budynkoéw, przyjmuje sie, ze odlegtosci bezpieczne przy wykonywaniu wykopéw bez specjalnych zabezpieczen wynoszg:

» 3,0 m jesli poziom dna wykopu jest potozony ponad 1,0 m w stosunku do poziomu spodu fundamentu istniejacego
budynku,

» 4,0 mjesli poziomy sg jednakowe,

» 6,0 mjesli dno wykonywanego wykopu jest ponizej spodu istniejgcego fundamentu, lecz nie nizej niz 1,0 m,

Przy robotach zmechanizowanych nalezy wyznaczy¢ w terenie strefe zagrozenia dostosowang do rodzaju uzytego sprzetu,
-koparki powinny zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 0,6 m od krawedzi wykopéw,

-nie dopuszczaé, aby miedzy koparkg a $rodowiskiem transportowym znajdowali sie ludzie,

-samochody powinny by¢ ustawione tak, aby kabina kierowcy byta poza zasiegiem koparki,

-wytadowanie urobku powinno odbywac¢ sie nad dnem srodka transportowego,

-niedozwolone jest przewozenie ludzi w skrzyniach zgarniarek lub innego sprzetu mechanicznego,

-w przypadku koniecznosci dokonania jakichkolwiek prac w poblizu pracujgcych maszyn nalezy je bezwzglednie wytgczyc,
-odlegtos¢ miedzy krawedzig wykopu a skladowanym gruntem powinna by¢ nie mniejsza niz: 3,0 m przy gruntach
przepuszczalnych, 5,0 m przy gruntach nieprzepuszczalnych

-niedozwolone jest skltadowanie gruntéw w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu odeskowanego, pod
warunkiem, ze obudowa jest obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem gruntu,

-niedozwolone jest sktadowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odtamu gruntu przy wykopach nie umocnionych,
-w przypadku osuniecia sie gruntu lub przebicia wodnego nalezy wstrzymaé¢ roboty, zabezpieczyé miejsce niebezpieczne i
ustali¢ przyczyne zjawiska. Do usuniecia osuwisk lub przebi¢ wodnych nie nalezy przystgpi¢ niezwtocznie po ustaleniu
przyczyny i sposobu likwidacji.

-gdy w czasie wykonywania robd6t ziemnych zostang znalezione niewypaty lub przedmioty trudne do zidentyfikowania, roboty
nalezy przerwac¢, miejsce odpowiednio zabezpieczy¢ i niezwtocznie powiadomié¢ wlasciwe wiadze administracyjne i policje,

-w przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe bgdz szczatki archeologiczne nalezy roboty przerwagé, teren zabezpieczy¢ i
powiadomi¢ whasciwy urzad konserwatorski,

-w przypadku odkrycia poktadow z kruszyw lub innych materiatdw nadajgcych sie do dalszego uzytku nalezy
powiadomié Inwestora i uzyskaé od niego informacje dotyczgcg dalszego postepowania.

6. Kontrola jako $ci robot

Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.10.

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych Wykonawca robdt powinien wykona¢ terenowe badania gruntu,
okreslenie ich rodzaju i grubosci warstw zalegajacych w miejscu rob6t ziemnych oraz ustalenie rzeczywistych
warunkéw wodno-gruntowych w momencie rozpoczynania rob6t. Z przeprowadzonych na terenie budowy badan
nalezy sporzadzi¢ protokét. Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli
szczegblng uwage nalezy zwrdcié na:

-kontrole prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,

-sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja,

-kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

-sprawdzenie wymiarow wykopow,

-sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

-zapewnienie stateczno$ci skarp,

-doktadnos¢ zasypania wykopu i zageszczenia gruntu zasypowego,

-zgodnos¢ stopnia zageszczenia gruntu pod fundamentami z dokumentacijg projektowg. Do odbioru zageszczenia
podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi zestawienie wynikow badan wskaznika zageszczenia. Na biezgco
nalezy kontrolowac¢ podsypke piaskowg wedtug wytycznych projektowych. Ocena poszczeg6inych etapéw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca zapewni odpowiedni stopien kontroli , wigczajgc
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materialdw oraz robo6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymis a:

[ m®] - wykopu

8. Odbidr robot

8.1. Ogodlne wymagania dotycz gce odbioru roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST —B-00.00. ,Wymagania ogélne”. Roboty ziemne zwigzane z
wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5
i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne. W przypadku gdyby wykonanie choé¢ jednego elementu robot ziemnych okazato sie
niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie niezgodne z Dokumentacjg Projektowg. W tym przypadku Wykonawca
robot zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe
roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. Podstawa ptatno $ci
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Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-B-02480 -Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04481 -Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 -Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

BN-8931-05 -Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050-Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-B-02481 -Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

. PN-B-06050 -Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2006 r., Nr 156, poz. 1118; z p6zniejszymi
Zmianami),

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198 poz. 2042).

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pézniejszymi zmianami),

6. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z p6zniejszymi zm.),

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obo wigzku
stosowania wymogéw okre  slonych prawem polskim.

Noo,rwbdE

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci za
spetnienie wszystkich wymaga h prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz gdzen lub metod.
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3. ST-02-02 Konstrukcje stalowe — CPV 45223100-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty

2.1 stal

Konstrukcje stalowych zaprojektowano ze stali S235

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

» znak wytworcy

» profil

» gatunek stali

» numer wyrobu lub partii

» znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytwOrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

» zaswiadczenie jakosci

» spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

» opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-Il

dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-I|

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Powtoki malarskie

Konstrukcje stalowg nalezy pomalowaé farbami antykorozyjnymi. Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ sucha, wolna od tluszczu i kurzu. Zaleca sie zabezpieczenie konstrukcji zgodnie z PN-1SO-12944 —
dla kategorii korozyjnej — C3-M. Po wykonaniu powtoki sezonowac jg przez 7 dni.

2.4. Sktadowanie materiatdw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é wyladowywane zZurawiami. Do wyladunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢
za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy ukladaé w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwoéci skiadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
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(2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

2.5.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

» jakosci materiatdéw, spoin, otworéw na sruby,

» zgodnosci z projektem,

» zgodnosci z atestem wytworni

» jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

» jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

C) Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

» spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é zabezpieczone od wpltywdw atmosferycznych

» sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

» stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Sprzet do potgczen na sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Spos6b sktadowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po
cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowacé.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czesci do skiadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktore
po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
dokladnosci zespotéw i wykonania potgczeh wedtug zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna od chytka
Nieprostoliniowos¢é Prety, blachownice, stupy, czesci ram 0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak 10mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz 10mm
Odchyiki ptaskosci potek, scianek - 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
$rodnikéw
Wymiary przekroju — do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej niz 5mm
Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy | swobodny
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do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potagczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosdci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wiadciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

» obrébka spoin

» przetopienie grani

» wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

» spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

» wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

» 5.3.7. Polagczenia na sruby

» dlugos¢ sruby powinna byé¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

» nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkladke dokiadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

» powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

» $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

» sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i
linie odniesienia rzednych obiektu.

» poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

elementu
rzedna osadzenia rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i
sktadowania.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robdt

Jednostkami obmiaru sa: [t] masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno sci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w niniejszej ST.

10. DOKUMENTACJA ODNIESIENIA

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

- zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja techniczna

- normy PN, BN, ENISO

- aprobaty techniczne

- inne dokumenty i ustalenia prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe . Wymagania i badania.

PN-89/M-01134 Rysunek Techniczny maszynowy . Uproszczenia rysunkowe.
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca.

PN-94/H- 92203 Blachy stalowe . Wymiary.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
PN-90/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe do spawania i napawania. Ogoélne
wymagania.

PN-75/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali elektrodami otulonymi . Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia wadliwosci
klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali .
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-77/M-82003  Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-84/M-82054/01 Sruby , wkrety i nakretki . Stan powierzchni

PN-84/M-82054/02 Sruby , wkrety i nakretki .Tolerancje

PN-84/M-82054/03 Sruby , wkrety i nakretki .Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow
EN ISO Sruby z tbem stozkowym z gniazdem sze$ciokgtnym

PN -EN 24014 Sruby z tbem szesciokgtnym

PN —-EN 24017 Sruby z tbem szesciokgtnym

PN-EN 1SO Nakretki szesciokatne

PN-77/M-82002 Podkiadki. Wymagania i badania

PN -77/M-82003  Podktadki. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia
PN-EN ISO 7089  Podktadki

PN-78/M-82008 Podkiadki sprezyste

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw

PN-EN 22341 Sworznie

PN-EN 28738 Podkiadki do sworzni

PN-EN 1SO1234 Zawleczki

VVVVVVVVVVVVYVVVVVVVVVVVVVYVYVVYVYYVYY

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obo wigzku

stosowania wymogoéw okre  $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci za

spetnienie wszystkich wymaga h prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz gdzen lub metod.
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4.ST-02-05 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych - CPV
45442200-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t przeciwkorozyjnych elementow i konstrukcji stalowych schodéw wiezy widokowej oraz
pozostatych elementéw metalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczeg6towe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego
standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, Ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlane;.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich rob6t wykonywanych na budowie majgcych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materialdw, wymagan w
zakresie przygotowania powierzchni i sposobéw oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powiok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukgji stalowych: — zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podto ze — powierzchnia, na ktérg nakiada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powloka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez nalozenie
farby do gruntowania.

Powloka(-i) mi edzywarstwowa (-e) — powloka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowsg i nawierzchniows.
Powloka nawierzchniowa —  ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do
ochrony znajdujgcych sie pod nig powlok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do
catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powioka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powioki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschnagca farba naktadana na oczyszczong
strumieniowo — $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci
spawania stali.

Grubo s¢ powtoki — grubo$¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podioze.

Nominalna grubo $¢ powioki — grubo$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatos¢.

Trwalo $§¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowala na statej
powierzchni.

Powierzchnie referencyjne —  powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukciji,

stluzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono
oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci powtok
malarskich.

1.5. Ogblne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t przeciwkorozyjnych Dokumentacje robét przeciwkorozyjnych stanowia;

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
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zawierajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pézn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentdw dotyczgce stosowania wyrobdw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementdw konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytwdrni czy na budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajéw powtok i ich
usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materialtdw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne)
oraz podaniem pelnych nazw i symboli handlowych wyrobéw,

— dla robét tego wymagajgcych plan ,bioz”, sporzgdzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych, — warunki uzytkowania i
renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczgcych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systemow malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-
8:2001.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. OgdIlne wymagania dotycz gce wia sciwo sci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podan o}
w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby  chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002, emalie
chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998, farby poliwinylowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie  poliwinylowe odpowiadajgce  wymaganiom normy  PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997,
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PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

— emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczeh przeciwkorozyjnych Materialy pomocnicze do
wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emali, spirytus
denaturowany, inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,

— sérodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, Zwirek filtracyjny, $rut famany Zeliwny i staliwny, $érut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
nakiadaniu powilok =z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii
betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyj ecia wyrobéw malarskich na budow e

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej,

sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetiajg wymagane wiasciwoséci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska Normg lub
aprobatg techniczng),

producent dostarczyt dokumenty s$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania
wyrobu,

farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajgce i zmywajgce, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z
pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie kohczyé przed
zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczeh antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
2.4. Warunki przyj ecia elementow i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na
budowie stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi, — dokumenty producenta,

— prawidtowe oznaczenia wyrobéw,

— whasciwy stan powierzchni elementéw.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczeh sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Whyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.
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2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi i malowane na budowie
wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w
wytwaorni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych
wykonywanych w wytworni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytworni, w ktdrej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powiok
gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zaméwienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe element6w,

— charakterystyke powtok gruntowych (jakos¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki
oceny grubosci powtok),

— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powltok gruntowych podane w dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji

wytwérni musza by¢ zgodne.

Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powdoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN I1SO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wediug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacii
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz podlegajace na budowie
naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajagcym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i
powtok gruntujgcych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytworni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powiok wykonywanych w
wytwaorni,

— dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wtasciwosciach
podlegajgcych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia, — nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw, — charakterystyke powiok ochronnych
wykonanych w wytwarni,

— zakres badan wiasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,

— liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytworni z
odpowiednimi dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji techniczne;.

Ocene wiasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej parti elementdw musi obejmowaé badania w
zakresie:

— grubosci powioki wediug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wediug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.
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Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢é wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

uszkodzenia powiok malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usungé
zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i
powlok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujaca
wymagania w zakresie: obrobki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do poditoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytwérni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawierac
dane dotyczgce elementéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego poditoza i kapieli cynkowej
wedtug PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone
badania w zakresie:

A. Wygladu powioki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest
potgczona z podiozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek Zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma
zatozong minimalng grubose¢,

— nieznacznej nieréwnosci powierzchni zewnetrznej,

— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takZe $lady po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni calkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowalo powtoki nie
moze przekracza¢ wielkosci 10 cm?. Jesli istnieja wieksze obszary bez powloki, to dany element nalezy
ocynkowaé na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna byé wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedlug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich
systeméw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien
by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powloki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wieksza od wymaganej wedtug
tablicy 1 grubo$ci miejscowej powtoki cynkowe.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie
pokrytych powtokag chromianows, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powloki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w
migjscach styku z oprzyrzgdowaniem technologicznym,

— powtoki moga by¢ bezbarwne lub od jasnozottych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju
chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglagd matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza
cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku. B. Grubo$ci powtoki

Grubos¢ powloki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000.
Pomiaréw grubosci powioki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:

— krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego, — powierzchni przecinanych
palnikiem,

— narozy.

C. Przyczepnosci

Powioka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepnosé do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie
wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos$¢ cynku do podioza powinna byé sprawdzana jedynie w
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uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajagcym a wykonawcg powtoki.
Przyczepnosé powtoki cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metodg jakosciowg lub dzwiekowa.
Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powloki az do podioza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte
i cztery pod katem 60 do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnosé powtoki nalezy uznac
za wlasciwg, jesli Zaden z 9 rombéw nie odpadi od podioza. Do przeprowadzenia badania
przyczepno$ci powloki do podtoza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej
partii okredlonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawié farbg z
pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okreslié
metoda dzwiekowsg. Badanie przyczepnosci podioza metodg dzwigkowa

polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w srodku i na koricu, miotkiem o masie
250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. Dzwiek peiny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci
powtoki do podtoza. Dzwiek gtuchy swiadczy o zlej przyczepnosci do podioza. Miotek powinien mie¢
powierzchnie kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki
nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powltoki zawarte w dokumentacji projektowe;j i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatdw do robét prz  eciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robdt malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25 C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pézniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie
oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementow konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie ha budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac elementy nalezy na podkiadach z betonu,
drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas skladowania nie
powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza sie dluzsze skladowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych,
zachowujgcych trwatos$¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Skladowa¢ elementy nalezy na podktadach z drewna,
betonu, kamienia lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie
powinien by¢ dluzszy niz 2 miesigce. W przypadku diuzszego czasu skladowania zagruntowane
elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych
podczas skladowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych
warunkach jak elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas skladowania tych elementéw nie
powinien by¢ diuzszy niz dopuszczalny okres gwaranciji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywaé w s$rodowisku o kategorii
korozyjnosci atmosfery nie wiekszej niz C2 wedlug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny byc¢
rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Skladowac¢ elementy nalezy na podkfadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skladowane w pakietach, niezaleznie od stanu
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzekladane drewnianymi
przekfadkami o wysoko$ci umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowegdo, celem dalszego ich
transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3
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32. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych Do wykonywania robot
przeciwkorozyjnych nalezy stosowac: — szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— pistolety iglowe, szlifierki, miotki udarowe, szczotki druciane obrotowe, — sprezarki powietrza i piaskarnie do
czyszczenia metali, — pedzle i walki,

— urzagdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku, — mieszadta napedzane wiertarkg
elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotycz gce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CP \%
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialtdw malarskich do rob6t przec  iwkorozyjnych

Transport materiatéw do rob6t antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkoéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w
spos6b wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdbw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roziadunku urzgdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez
producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wym  agania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspolnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i
producenta farb wybierajgc rejony, w ktorych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkéw
eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi byc
wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia.
Protokoly z oceny parametrow jakosci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z
dokladnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zalgczniki do dokumentaciji
powykonawcze;.

5.3. Wymagania dotycz gce podio zy

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni
powinno zostaé ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci
chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie Powierzchnie elementow i konstrukcii
stalowych przed malowaniem nie mogg byé: — zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami,
alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuije:

produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu odpowiedniej
chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

» smarow i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

» zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parg lub czyszczenie
alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na
mokro badz poprzez czyszczenie plomieniem,

» rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym bgdZz czyszczenie strumieniem
wody,

» powitok lakierowych — poprzez usuwanie powiok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych,
obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie
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scierniwem,

» produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
—wymagania producentéw wyrobéw malarskich,

— przewidywang trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN I1SO 12944-
2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu
elementéw i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejsze]
specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub
systemy malarskie nie wymagajg naprawy bgdz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych lub
systemow malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytwdrni, ktéra natozyta powtoki
gruntowe badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powtokami gruntowymi lub
systemami malarskimi nalezy wykona¢ rowniez powtoki gruntowe i malarskie na ztaczach. Przed ich
wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powiok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na zigczach powinny byé
podane w dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Przy pracach nalezy zwrécic¢ szczegblng uwage na staranne wykonywanie

wymalowan w miejscach polgczen nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytwoérni, w miejscach
wypukitosci zigczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwaérni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementow i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy
powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do
wymaganego w normie i dokumentacji projektowe]j stopnia czystosci i pokryé za pomoca natryskiwania
cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie
syntetycznym o zawartosci pytlu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, takg liczbg warstw, by
sumaryczna grubos¢ powtok byta o 30 um wieksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.
5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metalizacyjnymi
natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na
usunieciu z nich, za pomoca obrébki mechanicznej lub spawania, zadzior6w, nierébwnosci po spawaniu,
szczelin powstalych w miejscach faczenia elementéw, peknie¢, nieréwnosci odlewniczych i ostrych
krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowac¢ lub zaokraglic promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy
spawaniu nalezy uzywac wylgcznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw
spawalniczych). Powierzchnie konstrukcji nalezy odtluscié. Do odtluszczania powierzchni nalezy
stosowaé przemystowe s$rodki odtluszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smardéw
gleboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z
materiatbw trudno usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna usuwa¢ za pomocg obrébki
strumieniowo-$ciernej, z uzyciem $cierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego
stosowania tych scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki
strumieniowo-sciernej nalezy stosowac¢ ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy cieme o
wielkosci ziarma od 0,5 mm do 15 mm, na przyklad elektrokorund, famany $rut staliwny. Obrébka
strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw korozji,
warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze
wzorcem przygotowanym wedlug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
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Oczyszczona powierzchnia powinna byé rGwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej sg 2%
wediug PN-ISO 8501-01:1996. Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest
stopien przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami,
ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pylow powstajgcych podczas obrdbki
strumieniowo-$ciernej. Obrobke strumieniowo-scierng nalezy prowadzic wytacznie wtedy, gdy temperatura
konstrukciji jest co najmniej 0 3 C wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antyk ~ orozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujgcych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40 C, podioze nie powinno by¢ réwniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,

— przy temperaturze podioza co najmniej o 3 C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7 C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN
ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w
szczegOInosci od obrdbki strumieniowo-sSciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewngtrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych
sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien byé
kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploataciji, powinny
by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych
warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to
mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy
ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowa¢ nawiew cieptego, suchego
powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze
oswietlone.

5.5. Wymagania dotycz gce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogoblne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie
PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, Ze pojedyncza grubo$¢ powtoki nie moze byé mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powitoki powinna osigga¢ wielkos¢é pomiedzy 80% a 100%
nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Ze przecietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggniecie nominalnej grubosci
powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubo$¢ powtoki
nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci
powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powitoki, sprawdza¢ jej grubos¢ na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i srubowe
powinny by¢ malowane szczegllnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie
krawedzi, nalezy zastosowaé¢ odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po
obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy nakladaniem poszczegéinych powtok oraz miedzy
nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikaé z
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobdw lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majace znaczacy
wplyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powiok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i
konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.
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Powloki nalezy nakltada¢ z materialtbw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt.
2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podioze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podioze nie pézniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.

Podstawowg technikg nakladania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do
rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzigé pod uwage nastepujgce parametry: lepkos¢. gestos¢, rodzaj pigmentu i
wymagang temperature farby w czasie nakladania. Powioka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni
stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.
5.5.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych
powtokami gruntowymi w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie
zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg
wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci poszczegdlnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego.
Projekt i specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania
powlok oraz ich oceny. Powloki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naklada¢ na powierzchnie
przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na zigczach nalezy
przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systeméw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, Ze dwa wyroby malarskie mogg by¢
stosowane bez wystgpienia niepozgdanych efektow.

5.5.3. Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktére nakladano w wytworni. Sposéb oczyszczania
podioza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie
wykonanie powlok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwoérnie, ktéra natozyta powtoki na
elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z
wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natry ~ skiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy,
natryskiwanie cieplne nalezy wykonywaé, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3 C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwaé cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpi¢ skraplanie wody na
powierzchni.

Powloke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podioze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem
wymagan podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikacii.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi byé czysta, sucha i nie wykazywaé
utlenienia. Dla spelnienia tego warunku nalezy skréci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania
ostatecznego konstrukcji, za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania.
Przerwa miedzy tymi czynnos$ciami nie powinna by¢ diuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,

— 4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,
— 8 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie
konstrukcji nalezy ponownie podda¢ oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.

Powloki metalizacyjne moga by¢ naktadane: — recznie,

— W spos6b zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rGwnomiernej grubosci powioki, pistolet powinien
by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na
powtoke poprzednio nalozonego pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 pm, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki sposéb, aby kierunek naktadania
natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie peinej grubo$ci powtoki przy
jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujgcego i rownolegtych pasmach nakladania. Nalezy
zachowa¢ réwnomierng grubos¢ powtoki.

Natryskujgc wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego
spawania pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego
elementu).
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5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powitok owego na powtokach metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy dokonaé odbioru
powitoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikaciji.

Celem wydluzenia czasu ochrony przez powloke malarskg metalowe powtoki natryskiwane cieplnie
powinny by¢ malowane niezwlocznie po metalizacji, zanim nastgpi kondensacja pary wodne;.

Powloke malarskg naklada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym).
Warunki wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych
przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikaciji.

Nalezy stosowacC wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci $rodowiska oraz
przystosowane do naktadania na powioke metalizacyjna.

Rodzaj i grubosé powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej. Wyréb lakierowy mozna rozcienczac do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.
Przed rozpoczeciem robét malarskich na co najmniej dwéch elementach metalizowanych nalezy wykona¢
prébne malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 450  00000-
7, pkt 6

6.2. Badania przed przyst gpieniem do rob6t przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbiér elementéw
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.
6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementéw i konstrukciji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbior
powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub
aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
6.3. Badania w czasie robd6t

Badania w czasie robdét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robo6t zgodnosci etykiety
opakowania z opisem produktu w dokumentacji, braku kozuszenia,

braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

braku trwatego, nie dajacego sie wymieszaé osadu (pozostaty osad powinien dac sie tatwo zredyspergowac),
mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

przeciwkorozyjnych z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego,
opracowang dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, i kartami technicznymi wyrobéw lub
instrukcjami producentéw. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczyc:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do nakladania powlok, — kontroli warunkéw wykonywania powtok, —
kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzgdzen, na przykiad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia
zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skladnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania farb dwusktadnikowych,

sprawdzenie przygotowania podtoza przed nalozeniem pierwszej warstwy farby,

— ewentualnie uzupeti¢ technologie o proces odtluszczania zatluszczeh powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powloki metalizacyjnej, z uwzglednieniem
wymaganych wiasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakiadania powiok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu 1
godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace whasciwosci
powierzchni:
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— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podioza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— chropowatos$¢, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-
2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym sSrodowisku ocene obecnosci
zatluszczenh wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecno$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-
9:2002 (przewodnosé roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metodg Bresle'a podang w PN-EN 1SO 8502-6:2000.

Podany ogdiny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukciji przygotowywanych na
budowie do nakfadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementdéw konstrukciji,
ktére dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli
podany jest w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badaii przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie: — temperatury powietrza,

— temperatury podioza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w
dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu nakladania powiok malarskich Kontrola procesu malowania obejmuije:

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

— zgodnosci odstepu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg
lub kartg techniczng wyrobu,

— ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-
40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnigta powloka malarska nie powinna wykazywaé wirgcen ciat
obcych, kraterow, zaciekéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegoélnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata
grubos¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta,
itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy. 6.4. Badania odbiorowe powiok 6.4.1. Badania
odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powloki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnosé¢ z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczng, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, luszczenie, spekania i zacieki,

— whasciwosci powloki takich jak: grubos¢, przyczepnosc i porowatos¢, badanych przy uzyciu przyrzadow
i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-
EN ISO 2178:1998.

Przyczepnosé powtoki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczacymi,
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg niskolub
wysokonapieciowg, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powdoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wyglgdu zewnetrznego powtoki

Powioki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.
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Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna byé¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i miec
jednolity wyglad. Powtoka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia,
pecherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatos¢ powtoki
ochronnej i ograniczy¢ jej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000, o ile w
dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w
zalezno$ci od wielko$ci powierzchni pomiarowej, przyjaéwedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjno$ci
Srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyki grubodci dla powilok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno
dostepnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie
odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt malej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupelnienie, pod warunkiem Ze
powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uplyneto wiecej
niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wediug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powioki
nalezy nacigé powloke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podioza siatkg rys tak, aby
powstaly kwadraty o okreslonej wielko$ci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powioki.
Glebokos¢ rysy nalezy dobra¢ tak, aby powloke przecig¢ az do podioza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢, za
pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejgcg. Tasme klejacg nalezy potem oderwac
szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
peknie¢ lub pecherzy calg powloke nalezy dokladnie usunagé, a przedmiot po powtérnej obrdbce
strumieniowo-$ciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamoOwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powiokowego

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej
ST.

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wyglagdu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady przedmiaru i obmiaru podanow ST  ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-

7, pkt7

7.2. Szczegblowe zasady obmiaru rob6t przeciwkorozy  jnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w
metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Jezeli powierzchnie petne $cian
konstrukcyjnych lub zbiornikbw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kré¢cami itp.,
ograniczajgcymi powierzchnie petne, wéwczas nalezy stosowaé wspétczynniki uzaleznione od stosunku
rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajgcych do calej powierzchni $ciany konstrukcyjnej
lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

— do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspotczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociagéw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwaé sie ich
dtugo$ciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w
tablicy 002 i 003 zatozen ogolnych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociggdéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugosé
mierzong wzdtuz osi. Z dlugosci rurociggdw nie potragca sie diugosci ksztaltek, osprzetu i armatury tgczonej na
gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodoéw (kanatéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dlugosci
przewoddw, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtéwnych z osiami odgatezien.
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Powierzchnie blach falistych, Zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na
powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych wspétczynnikow:

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymag  ania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbior robot zanikaj gcychiulegaj gcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym zakryciu
sg podioza. Odbior podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej
kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz
odbioru powlok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na
podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacii.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do nakfadania
powiok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania
powierzchni do nakladania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, Ze powierzchnia zostata
prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwolié
na przystapienie do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatldw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania powierzchni.

Powloki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym
odbiorom, o ile taki wymdg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej bgdz
wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci
za prace malarskie lub diugie odstepy czasu miedzy natozeniem powitok gruntowych i nastepnych powiok.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

QOdbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t
obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytwdrni oraz protokoty
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.
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Roboty przeciwkorozyjne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdét powinien zawierac: - ustalenia podjete w trakcie prac komisji, - ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zamdéwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbidr po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajgcych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz gce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagani a ogolne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie robét przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t przeciwkorozyjnych
stanowi wartos$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres rob6t.

Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu, — obsluge sprzetu nieposiadajgcego
etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
rob6t na wysokosci do 4 m, od poziomu podiogi lub terenu, odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy
elementdéw i konstrukciji stalowych,

naprawa dopuszczalnych uszkodzen powlok elementdw i konstrukciji przyjetych od dostawcy,

przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta materiatow
podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozjg,

— przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukciji, — wykonanie powlok malarskich badz metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
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— oczyszczenie miejsca pracy z materialbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementdw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia
kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej
4 m, nalezy wustalic w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich
stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci powiok.
Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN 1SO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sluzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN 1SO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna).

PN-EN 1SO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed nakiadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkdw na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowe)).

PN-EN 1SO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN 1SO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stluzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 1SO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrdbce strumieniowo-
Sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czesc¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie. PN-EN 1SO 12944-6:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czesc¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadz6ér prac malarskich.
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PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczacej nowych prac i
renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
nalozonych powiok.

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
nalozonych powiok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczeéniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-1SO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stluzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow
korozji Zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Nakltadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw Zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe. PN-C-
81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Woyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych
cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81918:2002Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowi gzku stosowania wymogéw okre  $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci
za spetnienie wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz gadzen lub

metod.
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5. ST-03-01 Instalacje elektryczne — CPV 45310000- 3
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem instalacji odbiorczej elektrycznej w wiezy widokowej w Lubawce.
1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
instalacji elektrycznej odbiorczej w wiezy widokowej:

instalacja o$wietlenia zewnetrznego, ewakuacyjnego,

instalacja gniazd wtykowych
Ogolne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ST -
00.00."Wymagania ogolne".
2. Materiaty
Materiaty do wykonania robot elektrycznych nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
opisem technicznym i rysunkami. Uzyte materialy winny odpowiada¢ stosownym wymaganiom
normom i przepisom. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy
beda one potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem,
zachowaly swojg jakos¢ i wkasciwos¢. Rury ostonowe nalezy przechowywaé w wigzkach odpowiednio
gesto wigzanych w pozycji pionowej, z dala od elementéw grzejnych. Materialy nalezy sktadowac¢ w
pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oswietlonych z zachowaniem specyficznych cech do typu i
rodzaju materiatdéw. Materiaty powinny posiada¢ wlasnosci okreslone w specyfikacji, bgdz inne, o ile
zatwierdzone zostang przez Inspektora.
3. Sprzet
Do wykonania rob6t bedgcych przedmiotem niniejszej ST stosowa¢ sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.
4. Transport
Materiaty przewidziane do wykonania robdt mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materiaty nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu przed
przewréceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania
aparatury urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzega¢ zalecen wytworcow, a w szczegélnosci:
transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami oraz
przesuwaniem sie, aparature i urzgdzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowaé, nie narazajgc ich na
uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok. Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacjg
badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora.
5.Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST -00.00. "Wymagania ogolne" oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne. Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inspektora. Prace przygotowawcze Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do
robo6t zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze zwigzane z dostarczeniem na teren budowy
niezbednych materiatéw, urzagdzen i sprzetu budowlanego,
. Potgczenie elektryczne przewodow
- powierzchnie stykajgcych sie elementdéw toréw prgdowych oraz przektadek i podktadek metalowych
przewodzgcych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzié.
- zanieczyszczone styki (zaciski aparatéw, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowg lub
galwaniczng nalezy tylko zmywac¢ odczynnikami chemicznymi i szlifowac pastg polerska.
. Proby pomontazowe.
Po zakonczeniu robot elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest do
przeprowadzenia tzw. prob pomontazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robot
wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem poszczegdlnych instalacii,
urzadzen.
5.2. Warunki szczeg6towe wykonania robot elektryczn  ych
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Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajgc bezkolizyjnosé z
innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej
konserwacji i remontéw. Wskazane jest, aby trasy przebiegaty w liniach poziomych i pionowych.
. Trasowanie
. Uktadanie rur i osadzania puszek
Rury nalezy uktada¢ i mocowac¢ w uprzednio zamocowanych uchwytach. tuki z rur nalezy wykonywac
przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich uktadania. Zabrania sie uktadania
rur wraz z wciggnietymi w nie przewodami. Puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich
gorna (zewnetrzna) krawedz po otynkowaniu $ciany byta zréwnana z tynkiem. Przed zainstalowaniem
nalezy w puszcze wycig¢ wymagang liczbe otworéw dostosowanych do srednicy wprowadzanych rur.
Koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokosé¢ do 5 mm. Puszki nalezy osadzi¢ na
$cianach w sposéb trwaty za pomocg zaprawy lub klejenia.
. Uktadanie i mocowanie przewodoéw
Instalacje wtynkowe nalezy wykonywaé¢ przewodami wtynkowym. Przewody wprowadzone do puszek
powinny mie¢ nadwyzke diugosci niezbedng do wykonania potgczen. Przewdd neutralny powinien byc¢
nieco diuzszy niz przewody fazowe. Podtoze do uktadania na nim przewoddéw powinno by¢ gtadkie.
Do puszek nalezy wprowadzi¢ tylko te przewody, ktére wymagajg tgczenia w puszce, pozostate
przewody nalezy prowadzi¢ obok puszki. Zabrania sie uktadania przewoddéw bezposrednio w betonie,
w warstwie wyrownawczej podiogi, w zlgczach piyt itp. bez stosowania oston w postaci rur. Przed
tynkowaniem konce przewodow nalezy zwing¢ w luzny krgzek i wlozy¢ do puszek, a puszki zakry¢
pokrywami lub w inny spos6b zabezpieczy¢ je przed zatynkowaniem.
. Montaz opraw o$wietleniowych zewnetrznych
Oswietlenie $cian zewnetrznych (cztery projektory metalowo-halogenowe o mocy 400 W) montowac
na wysiegnikach o diugosci 150 cm od s$ciany zewnetrznej obiektu i na wysokosci 5,75 m. Rurki do
umocowania reflektoréw wykonac z rury stalowej 1,5”. Cze$¢ zewnetrzng rury zabezpieczyé przed
przenikaniem wody do wewnatrz.
. Montaz osprzetu i przewodow
Instalacje elektryczne wykonaé osprzetem szczelnym. Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé
do podtoza w sposéb trwaly zapewniajgcy mocne i bezpieczne jego osadzenie. Osprzet i fgczniki
nalezy mocowac¢ do podioza za pomoca kolkéw rozporowych lub klejenia. Gniazda i wylgczniki
montowa¢ na wysokosci 100 cm od posadzki. Wytgczniki montowa¢ na wysokosci zgodnej z
wysokoscig w pomieszczeniach sgsiednich.
Instalacje prowadzi¢ w rurkach winidurowych.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewoddéw nie moze powodowa¢ uszkodzeh mechanicznych.
Konce przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny byé zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami.
Warunki BHP
Kierownik budowy winien opracowa¢ ,plan bioz" zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 23.06.2003 r. (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).
Prowadzenie wszelkich prac pozarowo - niebezpiecznych, winno przebiega¢ zgodnie z
Rozporzgdzeniem MSWIA z dnia 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 121, poz. 1138).
Kontrola jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST WO.00.00. "Wymagania ogoélne", oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.
Sprawdzeniu podlega:

sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczen metalicznych instalaciji.

stan powlok antykorozyjnych,

jakos¢ montazu elementéw instalacji (opraw os$wietleniowych wewnetrznych, ewakuacyjnych,
zewnetrznych i osprzetu)

utozenie rur przed wciggnieciem przewodow,

instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem,

dokona¢ pomiardw rezystancji uziemien,

protokotow pomiarow elektrycznych,
6. Kontrola jako $ci
Oprawy i osprzet elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadac¢ atest
fabryczny lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR .
6.1. Kontrola i badania w trakcie robét
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zgodnosci z przepisami
poprawnego montazu
kompletnosci wyposazenia
braku widocznych uszkodzen
nalezytego stanu izolacji
. skutecznosci ochrony od porazen
6.2. Badania i pomiary po monta zu
Po zakonczeniu robét nalezy wykona¢ préby napigciowe oraz pomiary rezystancji uziomow i napieé
razenia, skutecznosci ochrony od porazen. Wyniki badan i pomiaréw nalezy poda¢ w protokotach.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji ST-00.00."Wymagania ogdlne."
7. Obmiar robot
Ogllne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji ST-00.00 ,Wymagania ogoélne." Jednostkg
obmiaru jest:
szt — konstrukcje wsporcze wytgczniki, tgcznikéw, puszki instalacyjne, gniazd wtykowych
m - utozenia przewoddéw, wykonania bruzd w podtozach, przewody kabelkowe
kpi - oprawy oswietleniowe wewnetrzne, zewnetrzne metalowo-halogenowe
8. Odbidr robot
Odbioru rob6t nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano -.Montazowych Tom V Instalacje elektryczne. Przy odbiorze robdt powinny byé
dostarczone nastepujgce dokumenty:
dziennik budowy
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow
protokoty czesciowych odbioréw rob6t zanikajgcych i zakrytych
protokotly i zaswiadczenia z dokonanych préb pomontazowych
protokoty pomiaréw i badan
Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji materiatéw
9. Podstawa ptatno $ci
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Platnosé
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robét okreslong w Wycenionym
Przedmiarze Robot:
Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:
- przygotowanie podioza, uchwytéw itp..
- montaz rur ochronnych oraz niezbednych przepustow.
- zakup kompletu materiatéw oraz transport na miejsce wbudowania.
- wykonanie rob6t montazowych.
- wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych
protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
- pomiary rezystanciji izolacji instalacji elektrycznych obwodu
- pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej

VVVYVYVY

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowi gzku stosowania wymogéw okre  $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci
za spetnienie wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz adzen lub

metod.
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6. ST-03-02 Przytgcze kablowe nn — CPV 45310000-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych z wykonaniem przylgcza kablowego nn dla potrzeb zasilania w energie elektryczng
wiezy widokowej w Lubawce.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Przedmiotowa inwestycja ,Przytagcze kablowe nn” obejmuje budowe linii kablowej nn do wiezy
widokowej w Lubawce. Warunki zawarte w tej ST dotyczg prowadzenia prac zwigzanych z
wykonaniem elementéw urzgdzen i instalacji elektroenergetycznych nn obejmuja:

» budowe przytgcza kablowego nn,

» montaz i posadowienie tablicy bezpiecznikowej TG

» wykonanie linii zasilajgcej tablicy TG z szafki licznikowej SL.

1.4. Definicje

1.4.1. Linia kablowa - kabel wielozylowy lub wigzka kabli jednozytowych w uktadzie wielofazowym
albo kilka kabli jedno- lub wielozylowych potgczonych réwnolegle, tacznie z osprzetem, utozone na
wspolnej trasie i tgczgce zaciski tych samych dwéch urzgdzen elektrycznych jedno- lub
wielofazowych.

1.4.2. Trasa kablowa - pas terenu, w ktérym utozone sg jedna lub wiecej linii kablowych.

1.4.3. Napiecie znamionowe linii - napiecie miedzyprzewodowe, na ktére linia kablowa zostata
zbudowana.

1.4.4. Osprzet linii kablowej - zbior elementéw przeznaczonych do igczenia, rozgateziania lub
zakonczenia kabli.

1.4.5. Ostona kabla - konstrukcja przeznaczona do ochrony kabla przed uszkodzeniami
mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.

1.4.6. Przykrycie - ostona utozona nad kablem w celu ochrony przed mechanicznym uszkodzeniem
od gory.

1.4.7. Przegroda - ostona utozona wzdtuz kabla w celu oddzielenia go od sgsiedniego kabla lub od
innych urzadzen.

1.4.8. Skrzyzowanie - takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktérym jakakolwiek czes¢ rzutu
poziomego linii kablowej przecina lub pokrywa jakgkolwiek cze$¢ rzutu poziomego innej linii kablowej
lub innego urzadzenia podziemnego.

1.4.9. Zblizenie - takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktérym odlegto$¢ miedzy linig kablowa,
urzgdzeniem podziemnym lub drogg komunikacyjna itp. jest mniejsza niz odlegtos¢ dopuszczalna dla
danych warunkéw uktadania bez stosowania przegréd lub oston zabezpieczajgcych i w ktérych nie
wystepuje skrzyzowanie.

1.4.10. Przepust kablowy - konstrukcja o przekroju okrggtym przeznaczona do ochrony kabla przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.

1.4.11. Dodatkowa ochrona przeciwpora zeniowa - ochrona czesci przewodzacych, dostepnych w
wypadku pojawienia sie na nich napiecia w warunkach zaktdceniowych.

Uzyte okreslenia i definicje sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i innymi przepisami
normatywnymi

Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora.

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogélne”.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogdine”.

.Materialy i urzgdzenia”.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zadwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest:

a) dostarczaé¢ materiaty zgodnie z wymaganiami opisanymi w Dokumentacji Projektowej i ST,
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b) informowa¢ Inspektora Umowy o proponowanych zrodtach pozyskiwania materiatdbw przed
rozpoczeciem ich dostawy oraz uzyskac¢ jego akceptacje.

2.2. Kable

Przy przebudowie istniejgcych linii kablowych lub budowie nowych nalezy stosowac kable zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Nalezy stosowaé kable typu YKY 5x25 mm?:

2.3. Mufy i glowice kablowe

Mufy i glowice powinny byé dostosowane do typu kabla, jego napiecia znamionowego, przekroju i
liczby zyt oraz do mocy zwarcia, wystepujacych w miejscach ich zainstalowania.

Mufy i glowice kablowe powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-74/E-06401 [3].

2.4. Piasek

Piasek do ukfadania kabli w gruncie powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-87/6774-04 [16].

2.5. Folia

Folie nalezy stosowac¢ do ochrony kabli przed uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie stosowanie
folii z tworzywa sztucznego w kolorze niebieskim, gat. ..

Szerokos¢ folii powinna by¢ taka, aby przykrywata utozone kable, lecz nie wezsza niz 20 cm.
Odlegtosc folii od kabla powinna wynosié co najmniej 25 cm.

Folia powinna spetnia¢ wymagania BN-68/6353-03 [15].

2.6. Oznaczenia kabli.

Kable powinny by¢ zaopatrzone na catej diugosci w trwale oznaczniki rozmieszczone w odstepach nie
wiekszych niz 10m. Na oznacznikach nalezy umieszczaé trwale napisy zawierajgce:

» typ, napiecie znamionowe i przekréj kabla;

> relacje kabla;

» rok utozenia kabla;

» identyfikator wtasciciela kabla

2.7. Przepusty kablowe

Przepusty kablowe powinny byé wykonane z materialtéw niepalnych, z tworzyw sztucznych lub stali,
wytrzymatych mechanicznie, chemicznie i odpornych na dziatanie tuku elektrycznego.

Rury uzywane na przepusty powinny by¢ dostatecznie wytrzymate na dziatanie sit sciskajgcych, z
jakimi nalezy liczy¢ sie w miejscu ich utozenia. Wnetrza $cianek powinny byé¢ gtadkie lub powleczone
warstwag wygtadzajgcg ich powierzchnie, dla utatwienia przesuwania sie kabli.

Zaleca sie stosowanie na przepusty kablowe rur z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE). Srednica
wewnetrzna przepustdbw winna byé roéwna co najmniej 1,5-krotnej zewnetrznej Srednicy
wprowadzanego kabla, lecz nie mniejsza niz 50mm. W przypadku utozenia kilku kabli w jednej ostonie
powierzchnia otworu przepustu nie powinna byé mniejsza niz trzykrotna suma powierzchni przekrojow
utozonych kabli.

Rury winne odznacza¢ sie odpornoscig na sciskanie o wartosci minimalnej 750N wyznaczonych w
prébie odpornosci na sciskanie, o ktérej mowa w PN-EN 50086-1 2001 :Systemy rur instalacyjnych do
prowadzenia przewoddéw. Czes¢ 1: Wymagania ogoine”

Rury na przepusty kablowe nalezy przechowywaé na utwardzonym placu, w miejscach
zabezpieczonych przed dziataniem sit mechanicznych.

2.7.0dbiér materiatéw na placu budowy.

1) Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z certyfikatem jako$ci, gwarancjg i raportem z
dopuszczen technicznych, atestami i deklaracjg zgodnosci.

2) Materiaty dostarczane na budowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ich kompletnosci i zgodno$ci z
danymi otrzymanymi od producenta.

3) Wykonawca powinien przeprowadzi¢ wizualng inspekcje dostarczonych materiatow.

4) W przypadku uszkodzen lub watpliwosci, co do ich jakosci, przed ztozeniem Wykonawca
przeprowadzi testy okreslone przez Inspektora Umowy.

3. Sprzet

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

Sprzet potrzebny do prowadzenia przedmiotowych robot ele ktroenergetycznych.

Wykonawca przystepujacy do budowy dla zagwarantowania wiasciwe] efektywnosci i jakosci robot
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu:

1. Zestawy recznych narzedzi elektromontera.

2. Koparko-spycharka 0,15m3.

3. Samochdd dostawczy do 0,9 t.
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4. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takich s$rodkéw transportu, aby zabezpieczyé
transportowane materialy przed zniszczeniem i uszkodzeniem. Materiaty do celéw konstrukcyjnych
powinny by¢ przewozone zgodnie z regutami dotyczgcymi ruchu drogowego i zasadami
bezpieczenstwa. Rodzaj i ilos¢ srodkdw transportu powinny zapewni¢ prowadzenie prac zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i z zaleceniami Inspektora Umowy oraz
zgodnie z terminem ostatecznym podanym w Kontrakcie.

Transportowane materialy powinny leze¢ réwno i by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST -00.00. "Wymagania ogélne" oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.

Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inspektora.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca powinien:

a) uzyskac¢ zezwolenie na rozpoczecie rob6t od inwestora i komisyjnie przejaé teren pod budowe,
b)oceni¢ stan techniczny materiatow, ktére beda uzyte do wykonania instalacji elektrycznych oraz czy
zostaly ukonczone roboty wczesniejsze przewidziane w Dokumentacji Projektowej,

5.2. Roboty przygotowawcze

5.2.1. Wytyczenie tras linii kablowych.

Przed rozpoczeciem rob6t ziemnych nalezy dokona¢ wytyczenia trasy linii kablowych. Wytyczenia
tego winien dokona¢ uprawniony geodeta zgodnie z obowigzujgcymi przepisami na postawie projektu
zagospodarowania terenu projektu wykonawczego.

Whytyczenie osi tras linii kablowych wykona¢ przy uzyciu osiowych tyczek (palikbw) z gwozdziem, z
zalozeniem ciggéw reperdéw roboczych nawigzanych do reperéw sieci panstwowej. Po wbiciu tyczek
wykonawca wytyczenia powinien zamocowaé¢ z jednej badz z dwdch stron dodatkowe tyczki tzw.
"Swiadkéw", zeby umozliwi¢ odtworzenie osi trasy po rozpoczeciu robét ziemnych. Wytyczenie sieci
powinny wykonac stuzby geodezyjne Wykonawcy

5.2.2. Istniejgce uzbrojenie terenu.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca powinien odkry¢ istniejgce elementy uzbrojenia podziemnego,
kolidujgce z trasg projektowanych linii kablowych.

5.3. Roboty monta zowe.

5.3.1. Roboty ziemne.

Roboty ziemne, wykopy liniowe dla kabli w miejscach skrzyzowan i zblizen z urzgdzeniami
podziemnymi powinny by¢ prowadzone recznie, poza tymi miejscami - mechanicznie, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg oraz ST.

Przy skrzyzowaniu sieci z istniejgcymi kablami telekomunikacyjnymi nalezy:

- uzgodni¢ z ich wiascicielem (operatorem) termin robét zgodnie z harmonogramem robo6t dla catego
zadania,

- po ustaleniu upowaznionego pracownika do nadzoru robét, odkopa¢ recznie.

Uwaga: na terenie inwestycji nie wyklucza sie istnienia innych przewodow, o ktérych brak informacji
wynika z zasztosci historycznych lub niedopetnienia przepiséw zgtoszenia do inwentaryzacji zgodnie z
ustawg "Prawo geodezyjne i kartograficzne".

Wykopy liniowe po utozeniu kabla nalezy zasypywaé warstwami zageszczajgc je zgodnie z wymogami
PN [I7].

5.3.2. Roboty kablowe.

Stosowa¢ wylgcznie kable wyszczegdllnione w Dokumentacji Projektowej. Kable w ziemi nalezy
utozy¢é w wykopie na gtebokosci co najmniej 0,7m, zgodnie z warunkami okreslonymi w N SEP-E-004
[1] oraz warunkami technicznymi producenta przewodow. Kabel uktadac¢ linig falistg z zapasem 1-3 %
dtugosci wykopu, potrzebnym do skompresowania mozliwych przesunie¢ gruntu. Trasy kabli oznaczy¢
folig grubo$ci min. 0,5mm - koloru niebieskiego w przypadku kabli do 1kV. Na catej diugosci linii
zaktada¢ oznaczniki kablowe: na prostych odcinkach w odstepach min. co 10m, na koncach linii, w
miejscach zmiany kierunku linii, w miejscach skrzyzowan linii, oraz w innych charakterystycznych
punktach trasy. W miejscach skrzyzowania sie z istniejgcymi i projektowanymi urzgdzeniami
uzbrojenia podziemnego terenu (kanalizacjg teletechniczng, kablowg linig telefoniczng, siecig
wodociggowg, kanalizacjg sanitarng, kanalizacja deszczowg) kable nalezy utozyé w rurach
ostonowych PCW.

Odlegtos¢ miedzy kablami utozonymi w ziemi przy skrzyzowaniach i zblizeniach winna wynosic¢:

Strona 41
SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE WIEZA WIDOKOWA W LUBAWCE



. 10 cm na zblizeniu,

. 25 cm przy skrzyzowaniach kabli elektroenergetycznych na napiecie znamionowe sieci do 1kV
z kablami tego samego rodzaju lub sygnalizacyjnych,
. Odlegto$¢ kabli od istniejgcych drzew powinna wynosi¢ co najmniej 2,5m.

5.3.3. Przytgcze kablowe nn.

Roboty kablowe zwigzane z wykonaniem przylgcza, zasilajgcego szafke licznikowg SL

Obok stupa nalezy zabudowa¢ nadstawke licznikowg SL na fundamencie w obudowie z tworzywa
sztucznego, ktérg nalezy zasilic z w/w zlgcza kablowego linia kablowg typu YKY 5x25 mm®. Z
projektowanej nadstawki licznikowej SL do projektowanej tablicy bezpiecznikowej TG w wiezy utozy¢
linie kablowa typu YKY 5x25 mm?.

5.3.4. Elementy ochrony od porazen i uziemier.

Jako system ochrony od porazen zastosowane jest ,szybkie wytgczanie” w ukfadzie PN-IEC 60364-4-
41.

Nalezy wykonac uziemienie robocze nadstawki licznikowej drutem stalowym DFe/Zn d 10mm lub
bednarke Fe/Zn 30x4 mm ulozong w ziemi na giebokosci 0,7m we wspdlnym wykopie pod kabel
energetyczny nn. Bednarke uziemienia ochronnego nalezy pomalowa¢ w paski koloru zielono-zéttego.
W wiezy nalezy utozyé szyne wyréwnawczg tgczacag elementy stalowe budynku.

Potgczenia wyréwnawcze nalezy wykonaé zgodnie z PN-IEC 60364-4-41

6. Kontrola jako $ci

Ogllne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST WO.00.00. "Wymagania ogélne", oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.

Sprawdzeniu podlega:

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczeh metalicznych instalacji.

» stan powlok antykorozyjnych,

> jakos¢ montazu elementéw instalacji (opraw oswietleniowych zewnetrznych, ewakuacyjnych, i
osprzetu)

» ulozenie rur przed wciggnieciem przewodow,

» instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem,

» dokonaé pomiaréw rezystancji uziemien,

» protokotéw pomiaréw elektrycznych,

6.1. Kontrola jako $ci materiatow

Oprawy i osprzet elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadaé atest
fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR .

6.2. Kontrola, pomiary i testy.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac w
zakresie i z czestotliwo$cig okre$long w Specyfikacji Technicznej i uzgodniong z Inspektorem Umowy.
6.2.1. Testy przed rozpoczeciem robot.

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ testy materiatdw. Badanie materiatdw
nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne, poréwnujac je z wymaganiami normy wyrobu i z
dokumentacja.

6.2.2. Kontrola, pomiary i testy podczas robét.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w Specyfikacji Technicznej i uzgodniong z Inspektorem Umowy.
W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie izolacji i ciagtosci zyt przewoddw (kabli) elektrycznych,

- préby napieciowe izolacji i powtoki odcinkéw linii kablowych z zamontowanym osprzetem.

6.2.3. Badania, pomiary i testy korcowe.

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ badania i pomiary koncowe wykonanego przytacza nn w
zakresie okre$lonym przez obowigzujgce normy i przepisy oraz w zakresie ustalonym w Specyfikaciji
Technicznej i uzgodnionym z Inspektorem Umowy.

W szczegoélnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie izolacji i ciggtosci zyt kabli i innych przewodoéw elektrycznych,

- dla przedmiotowych linii kablowych préby napieciowe izolacji i powtoki z zamontowanym osprzetem,
- pomiar skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej,

- pomiar rezystancji uziemien roboczych dodatkowych

6.2. Badania i pomiary po monta zu

Po zakonczeniu robdét nalezy wykona¢ préby napigciowe oraz pomiary rezystancji uziomow i napieé
razenia, skutecznosci ochrony od porazen. Wyniki badan i pomiaréw nalezy poda¢ w protokotach.
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Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-00.00."Wymagania ogélne."
7. Obmiar robot
Ogllne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji ST-00.00 ,Wymagania ogoélne." Jednostkg
obmiaru jest:

szt — rozdzielnia

m - utozenia linii kablowych
8. Odbior robdt
Roboty uwaza sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i
zaleceniami Inspektora Umowy, jezeli wszystkie pomiary i testy z uwzglednieniem tolerancji daty
wyniki pozytywne. Przy odbiorze rob6t powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
» dziennik budowy
» dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow
» protokoty czesciowych odbioréw robot zanikajgcych i zakrytych
» protokoty pomiaréw i badan
» Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji materiatdw
Odbidr robét zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu robot.
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci
zwigzane z budowg linii kablowych nn do zasilania wiezy widokowej:
a) kable uktadane bezposrednio w ziemi, przed zasypaniem,
b) przepusty kablowe, przed zasypaniem,
c) posadowienie wolnostojgcych nadstawek licznikowych, przed zasypaniem,
d) elementy uziemien, przed zasypaniem,
€) zasypanie i zageszczenie wykopow
9. Podstawa ptatno $ci
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Platnosé
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robét okreslong w Wycenionym
Przedmiarze Robdt:
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:
wykonanie rowow dla kabli,
montaz rur ochronnych oraz niezbednych przepustow.
zakup kompletu materiatow oraz transport na miejsce wbudowania.
Poprawnosc¢ utozenia kabli,
wykonanie rob6t montazowych w tym montaz tablicy bezpiecznikowej TG.
wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
» pomiary rezystancji izolacji instalacji elektrycznych obwodu
» pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej

VVYVYYVY

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowi gzku stosowania wymogéw okre  $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Je st zobowi gzany do odpowiedzialno $ci
za spetnienie wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u  zywanych opatentowanych urz adzen lub

metod.
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